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Wendeschneidplatten-Fraser rianfraser

Planfraser

'y
FMA17 Kr:45° O o

L Sain)

Lager Abmessungen [mm] WSP
i 3 .

Artikel sk A oD, o ) . Zéhne | Aufnahme
FMA17-050-A22-SN12-04C ® o o 50 65 22 40 6,5 4 A 0,384
FMA17-050-A22-SN12-06C e 50 65 22 40 6,5 6 A 0,381
FMA17-063-A22-SN12-06C X e o 63 78 22 50 6,5 6 A 0,717
FMA17-080-A27-SN12-07C Xk e o 80 95 27 63 6,5 7 A 1,085
FMA17-100-A32-SN12-08 o 100 115 32 63 6,5 8 A 1,558
FMA17-063-A22-SN12-08C e 63 78 22 50 6,5 8 A 0,717
FMA17-100-A32-SN12-08C e 100 115 32 63 6,5 8 A 1,558
FMA17-080-A27-SN12-10C e 80 95 27 63 6,5 10 A 1,105
FMA17-100-A32-SN12-12C X e 100 115 32 63 6,5 12 A 1,656
FMA17-125-B40-SN12-10 e O 125 140 40 63 6,5 10 B 3,012 SNGX1205
FMA17-125-B40-SN12-16 ° 125 140 40 63 6,5 16 B 3,103
FMA17-160-C40-SN12-12 e O 160 175 40 63 6,5 12 C 4,358
FMA17-200-C60-SN12-18 ° 200 215 60 63 6,5 18 C 6,337
FMA17-160-C40-SN12-20 o 160 175 40 63 6,5 20 C 4,6
FMA17-250-C60-SN12-20 ° 250 265 60 63 6,5 20 C 12,36
FMA17-200-C60-SN12-24 o 200 215 60 63 6,5 24 C 6,569
FMA17-315-D60-SN12-22 o) 315 330 60 80 6,5 22 D 21,224
FMA17-400-D60-SN12-28 o 400 415 60 80 6,5 28 D 39,535

e Ab Lager o Auf Anfrage
* Mit Innenkiihlung
N



Wendeschneidplatten-Fraser

Planfraser
Ersatzteile
WsP SNGX1205 SNGX1205 SNGX1205
oD 50-78 80-180 200-400
IRM4x10 IRM4x10 IRM4x10
W | schraube (WsP) (3,4 Nm) (3,4Nm) (3,4Nm)
¢~ | Schliissel (WSP) WT15IP
A | schlussel (WSP) WT151S
P | schlissel (WSP) WT15IT
O  Gute Bearbeitungsbedingungen SN** I.C S d
€3 Normale Bearbeitungsbedingungen 1205 | 12,7 | 127 6,5 59
Fras-WSP 4%  Unginstige Bearbeitungsbedingungen
SN** Negative WSP HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P &3 €&
M A
K &3
N
S L
H [ ]
~ %
IS0 r 9 S 3
o O wn
o [salaal
> > >
SNGX1205ANN-GH - ° °
SNGX1205ANN-GL - ° °
SNGX1205ANN-GM - ° o0
SNMX120512-GH 1,2 ° °
SNMX120512-GM 1,2 ° °
o AblLager o Auf Anfrage HC' Beschichtetes Hartmetall
HT  Unbeschichtetes Cermet
HC? Beschichtetes Cermet
HW  Unbeschichtetes Hartmetall
N
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Wendeschneidplatten-Fraser rianfraser

Planfraser

FMP17 Kr:88° O O

@D

t -
i M |
C
Lager Abmessungen [mm] WSP
i 3 =
Artikel sk . o ) . Zéhne | Aufnahme
FMP17-050-A22-SN12-04C ® o o 50 22 40 10,5 4 A 0,296
FMP17-050-A22-SN12-05C e 50 22 40 10,5 5 A 0,288
FMP17-063-A22-SN12-05C * e o 63 22 50 10,5 5 A 0,462
FMP17-063-A22-SN12-07C e 63 22 50 10,5 7 A 0,466
FMP17-080-A27-SN12-07C * e o 80 27 63 10,5 7 A 1
FMP17-100-A32-SN12-08 o 100 32 63 10,5 8 A 1,577
FMP17-100-A32-SN12-08C X e 100 32 63 10,5 8 A 1,577
FMP17-080-A27-SN12-09C e 80 27 63 10,5 9 A 1,02
FMP17-100-A32-SN12-11C X e 100 32 63 10,5 11 A 1,592
FMP17-125-B40-SN12-10 e o 125 40 63 10,5 10 B 3,043 SNGX1205
FMP17-125-B40-SN12-14 . 125 40 63 10,5 14 B 3,033
FMP17-160-C40-SN12-12 e o 160 40 63 10,5 12 C 4,344
FMP17-200-C60-SN12-14 . 200 60 63 10,5 14 C 6,552
FMP17-160-C40-SN12-18 o 160 40 63 10,5 18 C 4,431
FMP17-250-C60-SN12-18 o 250 60 63 10,5 18 @ 13,025
FMP17-200-C60-SN12-22 o 200 60 63 10,5 22 @ 6,711
FMP17-315-D60-SN12-22 o 315 60 80 10,5 22 D 21,935
FMP17-400-D60-SN12-28 o 400 60 80 10,5 28 D 41,661

e Ab Lager
* Mit Innenkiihlung

o Auf Anfrage



Wendeschneidplatten-Fraser

Planfraser
Ersatzteile
WsP SNGX1205 SNGX1205 SNGX1205
oD 50-63 80-180 200-400
IRM4x10 IRM4x10 IRM4x10
W | schraube (WsP) (3,4 Nm) (3,4Nm) (3,4Nm)
¢~ | Schliissel (WSP) WT15IP
A | schlussel (WSP) WT151S
P | schlissel (WSP) WT15IT
O  Gute Bearbeitungsbedingungen SN** L I.C S d
€3 Normale Bearbeitungsbedingungen 1205 | 12,7 | 127 6,5 59
Fras-WSP 4%  Unginstige Bearbeitungsbedingungen
SN** Negative WSP HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P &3 €&
M A
K &3
N
S L
H [ ]
o~ 5
IS0 r 9 S
(&) 9 n
o [saliaa]
> > >
SNGX1205PNN-GH - ° .
SNGX1205PNN-GL - ° °
SNGX1205PNN-GM - ° o0
SNMX120512-GH 1,2 ° °
SNMX120512-GM 1,2 ° °
o AblLager o Auf Anfrage HC' Beschichtetes Hartmetall
HT  Unbeschichtetes Cermet
HC? Beschichtetes Cermet
HW  Unbeschichtetes Hartmetall
N
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Wendeschneidplatten-Fraser pinfraser

Planfraser

FME17 Kr:75° O

U Bohren Frasen Drehen
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Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel B Zéhne | Aufnahme
R|L @D @D, od L Ap max
FME17-050-A22-SN12-04C o o 50 60 22 40 8 4 A 0,361
FME17-050-A22-SN12-05C Kooe 50 60 22 40 8 5 A 0,337
FME17-063-A22-SN12-05C X o o 63 73 22 50 8 5 A 0,52
FME17-080-A27-SN12-06C X e o 80 90 27 63 8 6 A 1,101
FME17-063-A22-SN12-07C K e 63 73 22 50 8 7 A 0,53
FME17-100-A32-SN12-08C Sk e o 100 110 32 63 8 8 A 1,663
FME17-080-A27-SN12-09C S ) 80 20 27 63 8 9 A 1,112
FME17-100-A32-SN12-11C e 100 110 32 63 8 1 A 1,577 SNGX1205ENN
FME17-125-B40-SN12-10 e o 125 135 40 63 8 10 B 3,099 SNMX120512
FME17-125-B40-SN12-14 ° 125 170 40 63 8 14 B 3,145
FME17-160-C40-SN12-12 e O 160 170 40 63 8 12 C 4,535
FME17-200-C60-SN12-14 o o 200 210 60 63 8 18 C 6,45
FME17-250-C60-SN12-18 e} 250 260 60 63 8 18 C 12,98
FME17-160-C40-SN12-18 ° 160 210 40 63 8 20 C 4,647
FME17-200-C60-SN12-22 o 200 215 60 63 8 22 C 6,552
FME17-315-D60-SN12-22 o 315 325 60 80 8 22 D 21,98
e Ab Lager o Auf Anfrage
** Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WSP SNGX1205ENN SNGX1205ENN SNGX1205ENN
oD 50-75 80-180 200-400
IRM4x10 IRM4x10 IRM4x10
Schraube (WSP) (3,4Nm) (3,4Nm) (3,4Nm)
@ | Schlussel (WSP) WT15IP
Schlussel (WSP) WT15IS
Schlissel (WSP) WT15IT




ranfriser - Wendeschneidplatten-Fraser

O  Gute Bearbeitungsbedingungen SN** L 1.C S d
€3 Normale Bearbeitungsbedingungen 1205 | 12,7 | 12,7 6,5 59
Fras-WSP g% Unglnstige Bearbeitungsbedingungen
SN** Fras-WSP HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P BHDHRHBE BB D DBPDBH OO0 O
M| DOHBEHSB D& DBPOBWBEOO O
K DesE O @) B
N S SEX)
S &3 &3 OB S O B
H St
3] — oo m N NN E o~ o 2
IS0 r 89888880 RRSS8588288832 L |53
UUSU=ZZ20000U0VUUVNUYUaU0UNnVY |V = N
e e R va e e R e N va R ~a i va] wa Mifaa Bifaa Bifaa Ba a Jifaa B o N a'a Jiaa WYa a Y2} [ =z [alya)
S>>>>>>>>>>>>>>>>>>>> |5 |>>
SNGX1205ENN-GH 0,8 ° °
SNGX1205ENN-GL 0,8 °
SNGX1205ENN-GM 0,8 o ° .
SNMX120512-GH 1,2 [ °
SNMX120512-GM 1,2 ° °
o AbLager o Auf Anfrage HC' Beschichtetes Hartmetall
HT  Unbeschichtetes Cermet
HC? Beschichtetes Cermet
HW Unbeschichtetes Hartmetall
N
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Wendeschneidplatten-Fraser ecrser

Eckfraser

EMP0O9 Kr:90° 0 0

Abmessungen [mm]

WSP

Artikel sz | Lager o0 o ) . Zahne | Aufnahme
EMP09-040-A16-LN08-05C S o 40 16 40 8 5 A
EMP09-050-A22-LN08-06C b . 50 22 40 8 6 A
EMP09-063-A22-LN08-08C b . 63 22 40 8 8 A LNKTOB04PNR-GM
EMP09-080-A27-LN08-10C S o 80 27 50 8 10 A
EMP09-040-A16-LN12-04C £ [ 40 16 40 11,5 4 A 0,19
EMP09-050-A22-LN12-05C £ o 50 22 40 11,5 5 A 0,33
EMP09-063-A22-LN12-06C S o 63 22 40 11,5 6 A 0,53
EMP09-080-A27-LN12-07C S ° 80 27 50 11,5 7 A 1,18 HNKT1206PNR-GM
EMP09-100-B32-LN12-09C x [ 100 32 50 11,5 9 B 1,62
EMP09-125-B40-LN12-11C x® o 125 40 63 11,5 1 B 3,25
EMP09-080-A27-LN16-06C £ o 80 27 50 15 6 A
EMP09-100-B32-LN16-08C S ° 100 32 50 15 8 B
EMP09-125-B40-LN16-10C x [ 125 40 63 15 10 B
EMP09-160-B40-LN16-12C x® [] 160 40 63 15 12 B LNKT1607PNR-GM
EMP09-200-C60-LN16-16 o 200 60 70 15 16 C
EMP09-250-C60-LN16-12 o 250 60 70 15 12 @
EMP09-315-D60-LN16-16 ¢} 315 60 80 15 16 D
e Ab Lager o Auf Anfrage
< Mit Innenkihlung
Ersatzteile
WsP LNKT0804PNR-GM LNKT1206PNR-GM LNKT1607PNR-GM
oD 40-80 40-125 80-360
Schraube 160M3x7 160M4x12
(Pratze) (1,8 Nm) (3,4 Nm)
Schraube (WSP) I?gg‘;ﬂ;
Schlissel WT10IS WT15IS
Schlissel (WSP) WT20IS




eckraser - WWendeschneidplatten-Fraser

LNKT L S
O Gute Bearbeitungsbedingungen 0804 | 875 | 445
€3  Normale Bearbeitungsbedingungen 1206 | 127 | 675
Fras-WSP g% Ungunstige Bearbeitungsbedingungen 16 07 | 16,05 | 735
LN** Fras-WSP HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
. P SOBRHHBRE O B S8 00 O
] M | 58336383 D OPRBOO O
L ~Hod
: K B8 O @) &3
w ] N & Bk
e s 2 0 08 VOB @
- E—)
H
o0 oo oo N o <
N = — S = m 0D o Ia) P A
ISO W r2ee3d8adlReela383g82 |2 |ss
Q03=52080003neRBABT & |28
foa a2 Ry e e W el ca J wa )l 'wa B wa Bifaa Qe Bia a Jiaa W a'a R o'a Wifa'a R 2} (g pzd [alya)
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>> |5 |[5>
LNKT080404PNR-GL 85 |04 ° ° °
LNKT120608PNR-GL 13 10,8 ° ° °
LNKT160708PNR-GL 15 (0,8 ° [} [
LNKT080404PNR-GM 85 |04 ° °
LNKT120608PNR-GM 13 10,8 ° . °
LNKT160708PNR-GM 15 10,8 ° ¢} °
o AbLager o Auf Anfrage HC' Beschichtetes Hartmetall
HT  Unbeschichtetes Cermet
HC? Beschichtetes Cermet
HW  Unbeschichtetes Hartmetall
N
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Wendeschneidplatten-Fraser ecrser

Hochvorschubfraser

XMRO1 Kr:15° 0 & @ O

@D Dd: ad
|

©
) L1
L
S Typ WSP, Weldon Schaft
Abmessungen [mm] WSP
Artikel s | Lager Zahne
@D od ap ae L, L
XMR01-020-XP20-SD06-04C x o 20 20 0,8 58 50 130 4 0,24
XMR01-025-XP25-SD06-03C x ¢} 25 25 0,8 58 60 140 3 0,46
SDMTO06T2
XMR01-025-XP25-SD06-05C x o 25 25 08 58 60 140 5 0,44
XMR01-032-XP32-SD06-06C N ¢} 32 32 0,8 58 70 150 6
XMR01-025-XP25-SD09-02 [¢) 25 25 1.4 8,8 60 140 2 0,5
XMR01-032-XP32-SD09-03C £ o 32 32 1,4 838 70 150 3 0,8 SDMTO09T3
XMR01-035-XP32-SD09-03 o 35 32 14 88 70 150 3 08
XMR01-040-XP40-SD12-03 [¢) 40 40 1.8 11,7 70 150 3 1.3
SDMT1204
XMR01-040-XP40-SD12-03C x ¢} 40 40 1.8 11,7 70 150 3 1.2
XMR01-040-XP40-SD15-02 ¢} 40 40 2,2 14 70 200 2 1,6 SDMT1505
® Ab Lager o Auf Anfrage
*¢ Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
wsp SDMTO06T2 SDMTO09T3 SDMT1204 SDMT1505
@D 20-63 25-63 32-100 40-160
Pratze WD-204 WD-204 WD-208
Schraube 160M4x8,4 160M4x8,4 160M5x13
(Pratze) (3,4Nm) (3,4Nm) (6,7 Nm)
160M2,2x5,5 160M4x8,4 160M5x13
Schraube (WSP)| 5 & Nim) (3,4 Nm) (6,7 Nm)
I60M3,5x08TT
Schraube (WSP) 27Nm)
o | Schiussel WT15IP WT15IP WT20IP
(Pratze)
@~ | Schlissel (WSP) WTO7IP WT10IP WT15IP WT20IP

B1o



eckraser - WWendeschneidplatten-Fraser

SDMT L 1.C S d
06T2 | 635 | 635 | 2,58 55
O  Gute Bearbeitungsbedingungen 09 T3 | 9,525 | 9525 | 3,97 4
€3 Normale Bearbeitungsbedingungen 1204 | 12,7 | 127 | 476 | 44
Fras-WSP 4% Ungiinstige Bearbeitungsbedingungen 1505 |15,875|15,875| 5,56 5,5
SD** Fras-WSP HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P BHBRG5HBH & DB HHe: OO0 |O
15°&:7 M| SBRBHR D& SBRBROO O
gdl il K 8% O o £
i 1
‘\m' N S LK
S S CEIE X O®% DBHB: @
H
50 NssBRENNsaNenssNans |5
r a NN — = = ~ 2 N =3 — — S B
O0J3==222000338283a23c & 2]
[ o oo R el el =l sa llf=a ) lfaa R aa Wi aa WY a'a Bifaa R a'a WY a'a i a2 Wi a R } I~ z [ala)
S>>>>>>>>>>>>>>>>>> > > >
SDMT06T208-DM 08 | 15 o o o o
SDMT09T312-DM 12|15 e () o o °
SDMT120412-DM 12|15 e ° ° o
SDMT150520-DM 2 |15 o
SDMT09T312-NM ° ° °
SDMT120412-NM ° ° ° °
SDMT06T208-PM 08 |15 |e ° o e o
SDMT09T312-PM 1,2 |15 ° o o °
SDMT120412-PM 1,2 |15 ° o °
SDMT150520-PM 2 |15 o o
® Ab Lager o Auf Anfrage HC' Beschichtetes Hartmetall
HT  Unbeschichtetes Cermet
HC? Beschichtetes Cermet
HW Unbeschichtetes Hartmetall
<
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Wendeschneidplatten-Fraser ecrser

Hochvorschubfraser

XMRO1 Kr:15° 0 & @ O

B12

Abmessungen [mm] WSP
i s .

Artikel s | Lager . o . e ) Zadhne | Aufnahme
XMRO01-040-A16-SD06-07C xR o 40 16 0,8 58 40 7 A 0,178
XMR01-050-A22-SD06-07C b o 50 22 0,8 58 40 7 A 0,36
XMR01-050-A22-SD06-08C x o 50 22 0,8 58 40 8 A 0,36 SDMT06T2
XMR01-063-A22-SD06-10C b o 63 22 0,8 58 40 10 A 0,53
XMR01-063-A27-SD06-10C £ o 63 27 0,8 58 50 10 A 0,57
XMR01-040-A16-5D09-04 o 4 16 14 88 40 4 A 0,182
XMR01-040-A16-5D09-04C % o 40 16 14 88 40 4 A 0182
XMR01-040-A16-SD09-05 o 40 16 1,4 8,8 40 5 ----- A 0,1-5;-1"“
XMR01-050-A22-SD09-04C x o 50 22 1,4 8,8 40 4 ----- A O,-3- -----
XMR01-050-A22-SD09-05C £ o 50 22 1,4 8,8 40 5 A 0,3 B SDMTO09T3
XMR01-063-A22-SD09-06C £ ° 63 22 14 8,8 40 6 A 0,5 -
XMR01-063-A27-SD09-06C ] o 63 27 1,4 8,8 50 6 ----- A O,-6- -----
XMR01-063-A22-SD09-07C £ ° 63 22 14 8,8 40 7 ----- A 0,44
XMR01-063-A27-SD09-07C £ o 63 27 14 8,8 50 7 A B
XMR01-050-A22-SD12-03C £ o 50 22 1,8 1,7 40 3 A
XMR01-050-A22-SD12-04C ] . 50 22 1,8 11,7 40 4 ----- A
XMR01-052-A22-SD12-04C b o 52 22 1,8 11,7 40 4 ----- A
XMR01-052-A22-SD12-05C £ o 52 22 1,8 11,7 40 5 A -
XMR01-063-A22-SD12-05C £ ° 63 22 1,8 11,7 40 5 A 0,5 -
XMRO01-063-A27-SD12-05C b ° 63 27 1,8 1,7 50 5 ----- A 0,-6- -----
XMR01-063-A22-SD12-06C £ ° 63 22 1,8 11,7 50 6 ----- A 0,55
XMR01-066-A27-SD12-05C £ o 66 27 1,8 11,7 50 5 A 0,56 - SDMT1204
XMR01-080-A27-SD12-05C £ ° 80 27 1.8 11,7 63 5 ----- A 0,-9- -----
XMR01-080-A27-SD12-06C x ° 80 27 1,8 1,7 50 6 ----- A 0,-9- -----
XMR01-080-A27-SD12-07C x ° 80 27 1,8 11,7 50 7 ----- A 0,93
XMR01-080-A27-SD12-08C b ° 80 27 1,8 11,7 50 8 ----- A 0,92
XMR01-100-B32-SD12-06 ° 100 32 1,8 11,7 50 6 ----- B 1,-8; -----
XMR01-100-B32-SD12-06C £ ° 100 32 1,8 1,7 50 6 ----- B 1,-8- -----

® Ab Lager o Auf Anfrage
*¢ Mit Innenkiihlung
N



eckraser - WWendeschneidplatten-Fraser

Abmessungen [mm] WSP
Artikel sz | Lager Zahne | Aufnahme
@D od ap ae L
XMR01-100-B32-SD12-07C S [} 100 32 1,8 1,7 50 7 B
XMRO01-125-B40-SD12-08C S ° 125 40 1,8 11,7 63 8 B SDMT1204
XMRO01-125-B40-SD12-09C S ° 125 40 1,8 1,7 63 9 B
XMRO01-063-A22-SD15-04C x o 63 22 2,2 14 40 4 A
XMR01-100-B32-SD15-07 o 100 32 2,2 14 50 7 B 1,2 SDMT1505
XMRO01-125-B40-SD15-09 o 125 40 2,2 14 63 9 B 29
e Ab Lager o Auf Anfrage
¢ Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WSP SDMTO06T2 SDMTO09T3 SDMT1204 SDMT1505
@D 20-63 25-63 32-160 40-160
Pratze WD-204 WD-204 WD-208
Schraube 160M4x8,4 160M4x8,4 160M5x13
(Pratze) (3,4Nm) (3,4Nm) (6,7 Nm)
160M2,2x5,5 160M4x8,4 160M5x13
Schraube (WSP)| 5 & Nm) (34 Nm) (6,7 Nm)
160M3,5%08TT
Schraube (WSP) 27Nm)
¢~ | Schiussel WT15IP WT15IP WT20IP
(Pratze)
5/ Schlissel (WSP) WTO7IP WT10IP WT15IP WT20IP
N
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Wendeschneidplatten-Fraser ecrser

SDMT L 1.C S d
06 T2 | 635 | 635 | 2,58 5.5
O Gute Bearbeitungsbedingungen 09 T3 | 9,525 | 9,525 | 3,97 4
€3 Normale Bearbeitungsbedingungen 1204 | 12,7 | 127 | 476 | 44
Fras-WSP 4% Unginstige Bearbeitungsbedingungen 1505 |15,875|15875| 556 | 5,5
SD** Fras-WSP HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P SOROBDBRE DB S BB OO0 O
#7 M| SO0 B DBHRBOO O
b K B O @) &
i 1
=4 N &8 D
\
S S LN X OB DB
H
50 N558EEoNs880088egE |5
r a NN — = = ~N 2 N o — — SB
O03SS250080000R0RBR0T T |28
(oo~ R e R a N R~ a i ~a W aa) [fa W 'a B aa B e'a e a B 'a i w'a WY 'a s a R e'a | I~ =z [alya)
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>> |> |>>
SDMT06T208-DM 08 |15 o o o o
SDMT09T312-DM 12 (15 ]e ° o o [}
SDMT120412-DM 1,2 [15 | @ ° ) o o
SDMT150520-DM 2 |15 o
SDMT09T312-NM o °
SDMT120412-NM o o ° .
SDMT06T208-PM 08 [15|e ° o e e}
SDMT09T312-PM 1,2 |15 . o o °
SDMT120412-PM 12 |15 ° ¢} °
SDMT150520-PM 2 |15 o o
o AbLager o Auf Anfrage HC' Beschichtetes Hartmetall
HT  Unbeschichtetes Cermet
HC? Beschichtetes Cermet
HW Unbeschichtetes Hartmetall
N
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ekfraser  WWendeschneidplatten-Fraser

Planfrassystem FME17

Produktiver Allrounder fur die Bearbeitung
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AKTION WSP=ERASEN

Immer das optimale Frassystem fiir Ihre spezifische Anwendung!

© Copyright by ZCC Cutting Tools Europe GmbH
Alle Rechte vorbehalten.
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zcc-ct ZCC Cutting Tools Europe GmbH Vertriebspartner:

Www.zccct-europe.com
Wanheimer StraBe 57
40472 Dusseldorf, Germany
Tel.: +49(0)211-989240-0
Fax: +49(0)211-989240-111
info@zccct-europe.com

Zwischenverkauf vorbehalten! Die Preise verstehen sich netto/Stlick zzgl. gesetzlicher MwsSt..



