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WARNUNG

Gewindewerkzeuge kénnen durch technisches Versagen oder durch Fahrléssigkeit brechen oder zersplittern und die Gesundheit des

Mitarbeitenden geféhrden. Befolgen Sie daher die gesetzlichen Sicherheits- und Gesundheitsvorschriften. Zudem ist das Tragen der
Schutzbrille unerlasslich.

Das Schleifen von Gewindewerkzeugen verursacht geféhrlichen Staub und darf nur unter gewissenhaftesten Sicherheitsrichtlinien
verrichtet werden.

Eventuelle Anderungen oder Anpassungen der technischen Daten sowie Druckfehler berechtigen zu keinerlei Entschadigung.
Die Wiedergabe von Texten oder Bildern, auch auszugsweise, ist nicht gestattet.
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MEHRWERT SCHAFFEN DURCH
TECHNOLOGIE UND DIENST-
LEISTUNGEN

Mit fast 80 Jahren Erfahrung in der Gewindetechnologie
gehort die DC SWISS SA zu den weltweit fihrenden Her-

stellern von hoch qualitativen Gewindewerkzeugen.

Der stetig steigende Bedarf der Industrie an Gewindewerkzeugen kann nur mit
technologischen L&sungen gedeckt werden.

DC-Gewindewerkzeuge garantieren hohe Prazision und einen sicheren
Fertigungsprozess.

Unsere weltweite Prasenz mit entsprechender Kundennéhe und Betreuung durch
unsere Gewindespezialisten gewdhren die Herstellung hoch praziser Gewinde.

Konstante Forschung nach neuen technischen Lésungen mit fortwéhrenden Inves-

tiionen in den neusten Stand der Technik und hoch qualifizierte Mitarbeitende
machen uns zu lhrem idealen Partner fir alle Gewindeverbindungen.
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DC-"V"-Oberflachenbehandlung

DC-"VS"-Verschleissschutzschicht

fir den allgemeinen Einsatz

DC-"VX"-Verschleissschutzschicht

fir rostfreie Stahle

Titannitrid-Beschichtung

Titancarbonitrid-Beschichtung

Chromnitrid-Beschichtung

Extra-lang

Gerade Nuten

Gerade Nuten und Schélanschnitt

Spiralnuten mit 25° Rechtsdrall

Spiralnuten mit 40° Rechtsdrall

Spiralnuten mit 45° Rechtsdrall

Spiralnuten mit 15° Rechtsdrall

Sackloch <1.5xD,
langspanende Werkstoffe

Sackloch <2.5xD,
langspanende Werkstoffe

Sackloch <3 xD,
langspanende Werkstoffe

Durchgangsloch,
langspanende Werkstoffe

Sackloch<3xD

Sackloch<4 xD

—
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CHEAE R-ReE

4xP

-u
=

HSSE

VHM
CAR

4

CLASSIC

i1

SYNCHRO

Durchgangs- und Sackloch < 2.5 x D

Durchgangs- und Sackloch <3 x D

GW 3000-Profil

GWi 3000-Profil

Innenkihlung mit stirnseitigem
Schmiermittelaustritt

Innenkihlung mit seitlichem
Schmiermittelaustritt

Kihlkanal

2 - 3 Gewindegéinge, Form C

3.5 - 5 Gewindegdnge, Form B

Verjingtes Fihrungsgewinde

HSSE-PM

HSSE

Vollhartmetall

Fir klassisches Gewindeschneiden

Fir synchrones Gewindeschneiden

Gewindeformer mit Schmiernuten

Mindest-Druck am KihImittelaustritt
des Gewindebohrers

Innengewinde

Innengewinde (GW - GWi)

3

-

2.5xD

N
2] &= K5

|o~
o=

(-} o=

2A

2A

Gewindelange 2 x D,

Gewindeldnge 2.5 x D,

Anzahl Spannuten(Z)

Kernlochdurchmesser

Toleranz 6H "Gut" / "Ausschuss"

Toleranz 6g "Gut"

Toleranz 6g "Ausschuss"

Toleranz 2B "Gut" / "Ausschuss"

Toleranz 2A "Gut"

Toleranz 2A "Ausschuss"

Lagerartikel
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Verstérkter Schaft gemass DIN 371

Durchfallender Schaft geméss DIN 374



ANWENDUNGSTABELLE

DC-Bestimmungssystem

GEWINDESCHNEIDEN

Bruchdehnung

Lugfestigkeit N/mm?
Hiirte = HB

GEWINDESCHNEIDEN

Bruchdehnung

Lugfestigkeit N/mm?
Hirte = HB

SYNCHRON-
GEWINDESCHNEIDEN

Bruchdehnung

Lugfestigkeit N/mm?
Hiirte = HB

GEWINDEFORMEN

Bruchdehnung

Lugfestigkeit N/mm’
Hiirte = HB

dcswiss.com
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ANWENDUNGSTABELLE

N.60-3 N.60V-3 N.60TN-3 N.60TC-3
HSSE HSSE HSSE HSSE
v g g v
CLASSIC CLASSIC CLASSIC CLASSIC
7 7 7 7
R40 R40 R40 R40
<2.;xD <2.5‘lxD W <2.;xD Fﬁm <2.5‘lxD Fﬁ@m
b U RUPF WERKSTOFFBEZEICHNUNG
AUTOMATENSTAHL
BAUSTAHL / EINSATZSTAHL
KOHLENSTOFFSTAHL

STAHL

STAHL LEGIERT <850 N/mm?
STAHL LEGIERT / VERGUTET >850 - <1150 N/mm?
HOCHFESTER STAHL <1400 N/ mm?

ROSTFREIER STAHL / GESCHWEFELT
AUSTENITISCH

FERRITISCH, MARTENSITISCH <850 N/mm?
FERRITISCH, MARTENSITISCH >850 - <1150 N/mm?

ROSTFREIER STAHL

GRAUGUSS
GUSS
KUGELGRAPHITGUSS, TEMPERGUSS
REINTITAN
TITAN
TITANLEGIERUNG
NICKELLEGIERUNG 1 <850 N/mm?
NICKEL NICKELLEGIERUNG 2 >850 - <1150 N/mm?
NICKELLEGIERUNG 3 >1150 - £1600 N /mm?
REINKUPFER (ELEKTROLYTKUPFER)
KUPFER MESSING, BRONZE (KURZSPANEND)
MESSING (LANGSPANEND)
7 AL UNLEGIERT
ALUMINIUM 72 AL LEGIERT Si< 1.5 %
MAGNESIUM 73 ALLEGIERTSi>1.5%-<10%
74 AL LEGIERT Si > 10 %, MG-LEGIERUNG
81 THERMOPLASTE
KUNSTSTOFF DUROPLASTE
FASERVERSTARKTE KUNSTSTOFFE
91 GELBGOLD
92 ROTGOLD
EDELMETALLE
93 WEISSGOLD
94 SILBER




N.60-3 N.60V-3 N.60TN-3 N.60TC-3
) "
V¢ (m/min)
n 10-15 20-30 20-30
12 10-15 20-30 20-30
13 8-12 16 - 24 16 -24
14 8-12 16 - 24 16 - 24
21 10-15 20-30 20-30
31 20-30 20-30
32 10-15 20-30 20-30
42
8-12
63 16 - 24
1 10-15
72 20-30
73 10-15 20-30 20-30
74 20-30 20-30
81 20-30
16 - 24
8-16
91
92
93
94

Bei den oben aufgefiihrten Daten handelt es sich um Richtwerte.



ANWENDUNGSTABELLE

N.20-4

HSSE

CLASSIC

STAHL

N.20V-4 N.20TN-4
HSSE HSSE
4. 4.
(I.EASS;IC ClEAiK

B B

==l i 71

N.20TC-4

HSSE

WERKSTOFFBEZEICHNUNG

ROSTFREIER STAHL

AUTOMATENSTAHL

BAUSTAHL / EINSATZSTAHL
KOHLENSTOFFSTAHL

STAHL LEGIERT <850 N/mm?

STAHL LEGIERT / VERGUTET >850 - <1150 N/mm?
HOCHFESTER STAHL <1400 N/ mm?

ROSTFREIER STAHL / GESCHWEFELT
AUSTENITISCH

FERRITISCH, MARTENSITISCH <850 N/mm?
FERRITISCH, MARTENSITISCH >850 - <1150 N/mm?

GRAUGUSS

GUSS
KUGELGRAPHITGUSS, TEMPERGUSS
REINTITAN
TITAN
TITANLEGIERUNG
NICKELLEGIERUNG 1 <850 N/mm?
NICKEL NICKELLEGIERUNG 2 >850 - <1150 N/mm?
NICKELLEGIERUNG 3 >1150 - 1600 N/mm?
REINKUPFER (ELEKTROLYTKUPFER)
KUPFER MESSING, BRONZE (KURZSPANEND)
MESSING (LANGSPANEND)
71 AL UNLEGIERT
ALUMINIUM 72 AL LEGIERT i< 1.5 %
MAGNESIUM 73 ALLEGIERTSi>1.5%-<10%
74 AL LEGIERT Si > 10 %, MG-LEGIERUNG
81 THERMOPLASTE
KUNSTSTOFF DUROPLASTE
FASERVERSTARKTE KUNSTSTOFFE
91 GELBGOLD
92 ROTGOLD
EDELMETALLE
93 WEISSGOLD
94 SILBER




N.20-4

N.20V-4

N.20TN-4

N.20TC-4

v

Tl

TiCH

V¢ (m/min)
n 10-15 20-30 20-30
12 10-15 20-30 20-30
13 8-12 16 -24 16 - 24
14 8-12 16 - 24 16 - 24
21 10-15 20-30 20-30
31 20-30 20-30
32 10-15 20-30 20-30
42
8-12
63 16 - 24
71 10-15
72 20-30
73 10-15 20-30 20-30
74 20-30 20-30
81 20-30
16 - 24
8-16
91
92
93
94

Bei den oben aufgefiihrten Daten handelt es sich um Richtwerte.



N.60 M

HSSE

N360-3

N360V-3

N360TN-3

N360TC-3

N360-3 B8 [ 2] frs] o]

N360V-3 n/ajfa]fuj ]z

N360TN-3
7 7 v 7%
(313 7 7 7 7
R40 R40 R40 R40
LI.- . LI.- . LI.- . LI.-
ﬂ <2.5xD <2.5xD <2.5xD <2.5xD
N360TC-3
(3 18] [ 6 3 A A [T
2.5xP 2.5xP 2.5xP 2.5xP
ISODIN 13
< g 60°
BB e E—— !
Iz N360-3 N360V-3 N360TN-3 N360TC-3
|3
: P ID
“ d @dmm Pmm I mm ILmm I,mm d,mm amm C_iz % 6H 6H 6H 6H
M3 3.0 0.50 56 5.5 18 35 27 3 25 ® 101626 e 10171 ® 101699 ® 101690
M4 4.0 0.70 63 15 2 4.5 34 3 330 ® 101635 ® 101713 ® 101700 ® 101691
M5 5.0 0.80 70 9.0 25 6.0 49 3 4120 ® 101644 ® 101715 ® 101701 ® 101692
Mé 6.0 1.00 80 11.0 30 6.0 49 3 500 ® 101652 e 101717 ® 101703 ® 101693
M8 8.0 1.25 90 12.5 35 8.0 62 3 680 ® 101663 ® 101721 ® 101705 ® 101694
M10 10.0 1.50 100 14.0 39 10.0 80 3 850 ® 101612 ® 101707 ® 101696 ® 101688
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N.60 M " —

N460-3 N460V-3 N460TN-3 N460TC-3

HSSE

NA60-3 W s3] ] [ frs] [

N460V-3 [u/fajhs] fu] ]z

) il TCH
N460TN-3 E@E@@
[32/ 13/ 7 % 7 7

R40 R40 R40 R40

- o - i - o -

s VY[ ] orer S e R = I =~
el N
2.5xP 25xP 2.5xP 75xP

ISO DIN 13

| e =k f % )
b ﬁ N460-3 N460V-3 N460TN-3 N460TC-3
1 P D

“ d @dmm Pmm I mm Lmm d,mm amm Ciz % 6H 6H 6H 6H

M5 50 0.80 70 9.0 35 27 3 420 ® 102410 ® 102489 ® 160682

Mo 6.0 1.00 80 11.0 45 34 3 500 ® 10241 ® 102491 ® 152850

M8 8.0 1.25 90 12.5 6.0 49 3 680 ® 102412 ® 102492 ® 152849

M10 10.0 1.50 100 14.0 170 55 3 850 ® 102351 ® 102461 ® 150242

Mi2 12.0 1.75 110 14.0 9.0 70 3 1020 ® 102359 ® 102465 ® 102449 ® 102438
M4 14.0 2.00 110 14.0 11.0 9.0 3 12.00 ® 102369 ® 102468 ® 102451

M16 16.0 2.00 110 18.0 12.0 9.0 3 1400 ® 102376 ® 102471 ® 102453 ® 102440
MI8 18.0 250 125 21.0 14.0 1m0 3 1550 ® 102383 ® 102473

M20 200 250 140 24.0 16.0 120 4 1750 ® 102389 ® 102475 ® 102454 ® 143280
M22 220 250 140 24.0 18.0 145 4 1950 ® 102394 ® 102477

M24 240 300 160 27.0 18.0 145 4 200 ® 102398 ® 102480 ® 143119 ® 150018

e lagerartikel
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N.60 M

T DC =
N560-3 N560V-3 N560TN-3
HSSE| | [ 1 1
& 5
Ns60-3 B 3] ] [ f13] o] 1
f )
Nseov-3 [ 1] i3] fu] [
4 % 4
R40 R40 R40
N560TN-3 @@ <2.5xD [<2.5xD <2.5xD
25xP 2.5xP 2.5xP
ISODIN 13
= a 60°
< 1=
'2 | N560-3 N560V-3 N560TN-3
3 |
1 P D
“ d @&dmm Pmm Imm Lmm I,mm d,mm amm C_iz % 6H 6H 6H
M3 3.0 0.50 12 5.5 18 35 2.7 3250 ® 102601 ® 102608 ® 142663
M4 4.0 0.70 112 15 2 4.5 34 3 330 ® 102602 ® 102609 ® 142664
M5 5.0 0.80 125 9.0 25 6.0 49 3 420 ® 102603 ® 102610 ® 142665
Mé 6.0 1.00 125 1.0 30 6.0 49 3 500 ® 102604 ® 10261 ® 142666
M8 8.0 1.25 140 12,5 35 8.0 6.2 3 680 ® 102605 ® 102612 ® 142667
m10 10.0 1.50 160 14.0 39 10.0 8.0 3 850 ® 102599 ® 102606 ® 142668
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N.60 M D x =

N660-3 N660V-3 N660TN-3

HSSE| | EL

noeos B fos] ] [ 3] ]

N660V-3 /n/fajhs] ju][n] fza]

v Tl

7 % Y

4 d 4

N660TN-3 [ 2] [ w] [ ]

@@ <2.5xD <2.5xD <2.5xD
25xP 2.5xP 25xP
ISO DIN 13

- a 60°
e — : ﬁ; Y
b N660-3 N660V-3 N660TN-3
I P D
i

“ d @&dmm Pmm I mm Lmm d,mm amm C_iz

6H 6H 6H
Mé 6.0 1.00 125 11.0 45 34 3 500 ® 162792 ® 115657
M8 8.0 1.25 140 12,5 6.0 49 3 680 ® 162793 ® 115544
MI0 10.0 1.50 160 14.0 70 55 3 850 ® 162794 ® 135539 ® 173484
M12 12.0 1.75 180 14.0 9.0 70 3 1020 ® 102623 ® 102626 ® 142669
M4 14.0 2.00 180 14.0 1.0 90 3 12.00 ® 162253 ® 147500
M16 16.0 200 200 18.0 12.0 90 3 14.00 ® 102624 ® 102627 ® 142670
M20 20.0 250 224 24.0 16.0 120 4 1750 ® 102625 ® 102628 ® 178003

e lagerartikel
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N.20 M

N320-4 N320V-4 N320TN-4 N320TC-4

HSSE

N320-4 B8 [ 2] frs] o]

N320V-4 n/ajfa]fuj ]z

E@E@@ ) TN TeCHN
5[] g (6] [w] [w

N320TC-4 [ [ 5] ] fa] 1] e e ES Eai
= 3 a2 3 3

N320TN-4

ISO DIN 13
" a 60°

|- = -

lZ I N320-4 N320V-4 N320TN-4 N320TC-4

: : P ID
“ d, @dmm Pmm Lmm Lom lmm dyom amm 50 g 6H 6H 6H 6H

M3 30 050 56 120 18 35 27 3 250 e 101485 o 101546 o 101531 o 101523
m 4 00 63 MO N 45 34 3 330 o 101495 ° 101548 ° 101532 ° 101524
M5 50 080 70 150 25 60 49 3 420 © 101499 o 101549 * 101533 ° 101525
M6 60 100 80 170 30 60 49 3 500  © 101503 * 101550 * 101534 o 101526
) 80 125 % 200 35 80 62 3 680  © 101506 o 101551 o 101535 o 101527
M0 00 15 100 220 3% 100 80 3 850 e 10148l * 101544 o 101529 o 101521
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N.20 M " —

N420-4 N420V-4 N420TN-4 N420TC-4

HSSE

vaos B fos] ] [ 3 ]

N420V-4 /u/fajhs]fuj ]z

N420TN-4 [ [ [ [w] ] 1] v Ti TiCH
5 5] [ - - i -

N420TC-4 [ 2] [ w] ][] e e ER i
B2 [ ‘R

| e =k f % /
b ﬁ N420-4 N420V-4 N420TN-4 N420TC-4
1 P D

“ d @dmm Pmm I mm IL,mm d,mm amm Ciz % 6H 6H 6H 6H

M5 5.0 0.80 70 15.0 35 27 3 420 e 102171 ® 102280 ® 146297

Mo 6.0 1.00 80 17.0 45 34 3 500 ® 102182 ® 102282 ® 147439

M8 8.0 1.25 90 20.0 6.0 49 3 680 ® 102195 ® 102285 ® 102251

M10 10.0 1.50 100 220 170 55 3 850 ® 102061 ® 102263 ® 102240

Mi2 12.0 1.75 110 24.0 9.0 70 3 1020 ® 102072 ® 102265 ® 102243 ® 102229
M4 14.0 2.00 110 28.0 11.0 90 3 12.00 ® 102081 ® 102267 ® 102245

M16 16.0 2.00 110 30.0 12.0 90 3 14.00 ® 102090 ® 102269 e 102247 e 102231
MI8 18.0 2.50 125 33.0 14.0 1.0 3 1550 ® 102097 ® 102271

M20 20.0 2.50 140 36.0 16.0 120 3 1750 e 102101 ® 102273 ® 102248 ® 102232
M22 22.0 2.50 140 36.0 18.0 145 3 1950 ® 102106 ® 102275

M24 24.0 3.00 160 390 18.0 145 4 2100 e 102110 ® 102278 ® 144220 ® 163736

e lagerartikel
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R N.20 M e —

N520-4 N520V-4 N520TN-4

HSSE| | EL 1 2

- ||
L3 b1

e 6] ] ] ’ i

ll‘ i.l

N520V-4 /ujfaf hs] ha] ] faa]

B B B
N520TN-4 g % /3 e ES B

ISO DIN 13
= a 60

-c—r’*{*’*:}, e T = -

lZ N520-4 N520V-4 N520TN-4

: i P
ID
“ d, @dmm Pmm Lmm Lom lmm dymm amm (30 6H 6H 6H

M3 30 050 T2 120 18 35 27 3 25 e 102595 o 143399 o 162790
m 40 070 M MO ! 45 34 3 330 © 10259 * 143400 o 146837
M5 50 080 125 150 25 60 49 3 420 © 102597 o 142654 o 150113
M6 60 100 15 170 30 60 49 3 500  © 102598 o 143137 o 148821
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N.20 M =

N620-4 N620V-4 N620TN-4

HSSE| | EL

vo2od B fo3] ] [ 3] ]

N620V-4 /n/fajhs] ju][n] fza]

Tl

N620TN-4 E @ @ @ @
Bl ]

v
B [8
ESRES

o B [=

ISO DIN 13

| e =k f % /
b ﬁ N620-4 N620V-4 N620TN-4
ll P
ID

“ d @&dmm Pmm I mm I,mm d,mm amm (:_42 % 6H 6H 6H

Mé 6.0 1.00 125 17.0 45 34 3 500 ® 102621 ® 142658 ® 144591
M8 8.0 1.25 140 200 6.0 49 3 680 ® 102622 ® 143401 ® 146262
M10 10.0 1.50 160 220 70 55 3 850 ® 102614 ® 142660 ® 146849
M12 12.0 1.75 180 240 9.0 70 3 1020 ® 102615 ® 143127 ® 146295
M14 14.0 2.00 180 28.0 1.0 90 3 12.00 ® 102616 ® 151905

Ml6 16.0 200 200 300 12.0 90 3 14.00 ® 102617 ® 143106 ® 143574
M20 20.0 250 224 360 160 120 3 1750 ® 102618 ® 143596 o 174317

e lagerartikel
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N.60 MF

P e

(I T ——
N360V-3 N360TN-3 N460V-3 N460TN-3
HSSE
nseovs 0/ fuf i3] u [ [sa]
WS ]y
nasov-3 /] i3] puf ] [sa]
7 7 7 7
1! 1| 1! 1|
R40 R40 R40 R40
E@@E@ <2.;xD <2.;xD <2.;xD <2.;xD
N460TN-3
2.5xP 2.5xP 2.5xP 2.5xP
ISO DIN 13
= a 60°
B | E———
lz I N360V-3  N360TN-3 N460V-3 N460TN-3
3
1 P D
m d, @d, mm Pmm ILmm Lmm Lmm d,mm cmm(iz & 6H 6H 6H 6H
M6X0.75 6.0 0.75 80 no 30 6.0 49 3 5125 ® 101716 ® 101702
M8X1 8.0 1.00 90 125 35 8.0 62 3 700 ® 101720 ® 101704
M10X1 10.0 1.00 100 140 39 10.0 80 3 9.00 ® 101706 ® 101695
M10X1.25 10.0 125 100 140 39 10.0 80 3 880 ® 105134 ® 110965
M12X1.5 12.0 1.50 100 14.0 9.0 70 3 1050 ® 102464 ® 102448
M14X1.5 14.0 1.50 100 14.0 11.0 90 3 12.50 ® 102467 ® 102450
M16X1.5 16.0 1.50 100 14.0 12.0 90 4 1450 ® 102470 ® 102452
M18X1.5 18.0 1.50 110 18.0 14.0 1.0 4 1650 ® 102472 ® 145346
M20X1.5 20.0 1.50 125 20.0 16.0 120 4 18.50 ® 102474 ® 148780

dcswiss.com




N.20 MF "

N420V-4 N420TN-4

HSSE

N420V-4 n/aj )] fu ]z

i e g

Tl

v
N420TN-4 [/ [ [y [ [a] [3] U
Nz e

i
e

ISODIN 13
= a 60°

| e S=— :

b N420V-4  N420TN-4

1 P ™

d, @dmom Pmm | mm Lmm d,mm amm (¢ g 6H 6H
MEXD.T5 60 075 80 170 45 34 3 525 e 102281 o 102249
MEX] 80 100 90 200 60 49 3 700 °© 102284 * 102250
MoKl 00 100 100 220 70 55 3 900 e 102262 ° 102239
W05 100 125 100 220 70 55 3 880 e 142719 * 148108
2015 10 150 100 240 90 70 3 1050 © 102264 o 102242
Mi4x15 40 150 100 240 MO 90 3 1250 © 102266 * 102244
MI6X1.5 160 150 100 260 120 90 3 150 e 102268 o 102246
WIBK1 5 180 150 10 260 M0 10 4 1650 e 102270 * 145350
M20K1.5 00 150 125 280 160 120 4 1850 ° 102272 o 143932

e lagerartikel

dcswiss.com




N.60 UNC

DIN 376 =
N360V-3 N360TN-3 N460V-3 N460TN-3
HSSE
Nseov-3 [/ 1] i3] wj fu] [
L %
waov-s [/ [iz] 13/ fa] 1] o]
7 7 7 7
1! 1| 1! 1|
R40 R40 R40 R40
E@@E@ <2.;xD <2.;xD <2.;xD <2.;xD
N460TN-3
25xP 2.5xP 2.5xP 2.5xP
ASMEB1.1
= a 60°
S =
I N360V-3  N360TN-3 N460V-3 N460TN-3
3 |
1 P D
m d, @d mm PTPl L mm Lmm lmm d,mm amm dz % 2B 2B 2B 2B
UNC6-32 3.50 32 56 6.5 20 4.0 30 3 275 e 101727 ® 195998
UNC8-32 416 32 63 15 N 4.5 34 3 340 ® 101728 ® 150558
UNC10-24 4.82 24 70 9.0 25 6.0 49 3 380 ® 101723 ® 195999
UNC1/4-20 6.35 20 80 1.0 30 10 55 3 510 ® 101722 ® 196000
UNC5/16-18 793 18 9 125 35 8.0 62 3 650 ® 101726 ® 196001
UNC3/8-16 9.52 16 100 14.0 39 100 80 3 800 ® 101724 e 164171
UNC7/16-14 1nn 14 100 140 8.0 62 3 930 ® 105135 ® 196002
UNC1/2-13 12.70 13 10 140 9.0 70 3 10.80 ® 102497 ® 157376
UNC5/8-11 15.87 1 110 18.0 12.0 90 3 13.60 ® 102500 ® 128252
UNC3/4-10 19.05 10 125 210 140 1.0 3 l6.60 ® 102499 ® 143519

dcswiss.com




N.20 UNC S e =

N320V-4 N320TN-4 N420V-4 N420TN-4

HSSE

N320V-4 /u/fafhsfu]fn] s

N320TN-4 1 [ [ ] ]
ENL

153 11

TN il

N420V-4 EEEE

v
B B
N420TN-4 [ (2] i3] pw] [] [s1] Es ER
1313 ] TG

v
B [

ASME B1.1
= a 60°
B e e E—— i
'2 N320V-4  N320TN-4 N420V-4 N420TN-4
I, | b
ID
m d, @d mm PTPl L mm Lmm I,mm d,mm amm C_iz % 2B 2B 2B 2B
UNC6-32 3.50 32 56 130 20 40 30 3 275 ® 144402 ® 196003
UNC8-32 416 32 63 140 2 45 34 3 340 ® 142739 ® 196004
UNCT0-24 4.82 24 70 150 25 6.0 49 3 380 ® 142740 ® 196005
UNC1/4-20 6.35 20 80 170 30 70 55 3 50 ® 142741 ® 196006
UNC5/16-18 793 18 90 200 6.0 49 3 650 ® 142742 ® 196007
UNC3/8-16 9.52 16 100 220 70 55 3 8.00 ® 142743 ® 158317
UNC7/16-14 1nn 14 100 190 80 62 3 930 ® 142744 ® 196008
UNC1/2-13 12.70 1310 240 9.0 70 3 1080 ® 142745 ® 143827
UNC5/8-T1 15.87 1 10 300 12.0 90 3 13.60 ® 142746 ® 146391
UNC3/4-10 19.05 10 125 330 140 1.0 3 T6.60 ® 142747 ® 146054

e lagerartikel

dcswiss.com




© N.60 UNF e

N360V-3 N360TN-3 N460V-3 N460TN-3

HSSE

N360V-3 n/ajhs]jaj ]z

N360TN-3 [ o/ &/ [ /] 5
E]

' Tl v il
N460V-3 [ fiz] 3] ] [] 39 7 7 % 7

I [/ 12 3/ haf ] [a1] e i e i
B 3 3 A [}
2.5xP 2.5xP 2.5xP 75x P

ASMEB1.1
- a 60°
|47 -= -
L N360V-3  N360TN-3 N460V-3 N460TN-3
: d P ID
m d, @d mm PTPl L mm Lmm lmm d,mm amm [iz % 2B 2B 2B 2B

UNF10-32 4.82 32 70 9.0 25 6.0 49 3 405 ® 101730 ® 196009
UNF1/4-28 6.35 28 80 1.0 30 1.0 55 3 550 ® 101729 ® 146137
UNF5/16-24 793 24 9 125 35 8.0 62 3 690 ® 101732 ® 196010
UNF3/8-24 9.52 24 100 140 39 100 80 3 850 ® 101731 ® 19601
UNF7/16-20 1nn 20 100 140 8.0 62 3 980 ® 142781 ® 158885
UNF1/2-20 12.70 20 100 140 9.0 70 3 1140 ® 102503 ® 196012
UNF5/8-18 15.87 18 100 140 12.0 90 3 1450 ® 143097 ® 196013
UNF3/4-16 19.05 16 125 180 140 1.0 4 1750 ® 102505 ® 142568

dcswiss.com




N.20 UNF e = ®

N320V-4 N320TN-4 N420V-4 N420TN-4

HSSE

N320V-4 /u/fafhsfu]fn] s

N320TN-4 1 [ [ ] ]
ENL

TN il

N420V-4 EEEE

v
B B
N420TN-4 [ (2] i3] pw] [] [s1] Es ER
1313 ] TG

v
B [B
ESRES

ASME B1.1
= a 60°

el | i B T e I i~ -

L N320V-4  N320TN-4 N420V-4 N420TN-4

- | P ID
d,  @dmm PT Lmm Lmm lmm dymm amm (3O dh 28 28 28 28

UNF10-32 48 3 70 150 25 60 49 3 405 o 142766 o 196014
UNF1/4-28 635 28 80 170 30 70 55 3 550 o 142767 ° 158791
UNF5/16-24 793 14 90 200 60 49 3 690 o 142774 ° 196015
UNF3/8-24 952 24 100 220 70 55 3 850 o 142775 o 196016
UNF7/16-20 LT 20 100 190 80 62 3 980 o 142776 ° 196017
UNF1/2-20 1270 20 100 240 90 70 3 1140 o 142777 ° 196018
UNF5/8-18 1587 18 100 260 120 90 3 1450 o 142778 ° 196019
UNF3/4-16 1905 16 125 330 140 10 4 1750 o 142779 ° 185919

e lagerartikel

dcswiss.com




ANWENDUNGSTABELLE

RTS.62VS-3

PM

]

SYNCHRO

4l

Vs

%
R40
<2.5xD
» 0 »
STAHL

RTS.65VS-3 RTS.20VS-4
PM PM
SYlN(ID SY%ZIO
7 ‘
2] & 3

il

kil | Vs it | g

<2.5xD

WERKSTOFFBEZEICHNUNG

RTS.23VS-4

PM

i1

SYNCHRO

B

Vs

ROSTFREIER STAHL

AUTOMATENSTAHL

BAUSTAHL / EINSATZSTAHL
KOHLENSTOFFSTAHL

STAHL LEGIERT <850 N/mm?

STAHL LEGIERT / VERGUTET >850 - <1150 N/mm?
HOCHFESTER STAHL <1400 N/ mm?

ROSTFREIER STAHL / GESCHWEFELT
AUSTENITISCH

FERRITISCH, MARTENSITISCH <850 N/mm?
FERRITISCH, MARTENSITISCH >850 - <1150 N/mm?

GRAUGUSS

GUSS
KUGELGRAPHITGUSS, TEMPERGUSS
REINTITAN
TITAN
TITANLEGIERUNG
NICKELLEGIERUNG 1 <850 N/mm?
NICKEL NICKELLEGIERUNG 2 >850 - <1150 N/mm?
NICKELLEGIERUNG 3 >1150 - 1600 N/mm?
REINKUPFER (ELEKTROLYTKUPFER)
KUPFER MESSING, BRONZE (KURZSPANEND)
MESSING (LANGSPANEND)
71 AL UNLEGIERT
ALUMINIUM 72 AL LEGIERT i< 1.5 %
MAGNESIUM 73 ALLEGIERTSi>1.5%-<10%
74 AL LEGIERT Si > 10 %, MG-LEGIERUNG
81 THERMOPLASTE
KUNSTSTOFF DUROPLASTE
FASERVERSTARKTE KUNSTSTOFFE
91 GELBGOLD
92 ROTGOLD
EDELMETALLE
93 WEISSGOLD
94 SILBER




RTS.62VS-3 RTS.65VS-3 RTS.20VS-4 RTS.23VS-4
a i B g !
| ' l

B =

Vs

Vs

Vs

Vs

V¢ (m/min)

1 20 - 40 20 - 40 20 - 40 20 - 40
12 20 - 40 20 - 40 20- 40 20 - 40
13 16 - 24 16 - 24 16 -24 16 - 24
14 16 - 24 16 - 24 16 - 24 16 - 24

6-12 6-12 6-12 6-12
21 20 - 40 20 - 40 20 - 40 20 - 40

6-12 6-12 6-12 6-12
31 20-40 20 - 40 20-40 20 - 40
32 20 - 40 20 - 40 20- 40 20 - 40
42

10-20 10-20 10-20 10-20
63 20 - 40 20 - 40 20 - 40 20 - 40
71
72 30-50 30-50 30-50 30-50
73 20 - 40 20 - 40 20-40 20 - 40
74 20 - 40 20 - 40 20 - 40 20 - 40
81
91
92
93
94

Bei den oben aufgefiihrten Daten handelt es sich um Richtwerte.



RTS.62 / RTS.65 M

'L'lniqfuemsem Iroubr mr;uduge synchrone
ur fir Synchrobearbeitun:
PM lT []nlyforryigidlglpping' ’
D e - il
L] | |
3 i I
|
RTS362VS-3 ,| 4
i
144
wswsvss [ ] I ] ]
R40 R40 R40
> <] > <]
RTS565VS-3 Eli Eli
<2.5xD g SZ.;xD g SZ.;xD g
ISO DIN 13
= a 60°
| =
I
2| RTS362VS-3 RTS365VS-3 RTS565VS-3
3 1 P
ID
“ d @dmm Pmm I mm ILmm I,mm dr?lrié amm C_iz & 6HX 6HX
M3 3.0 0.50 56 5.5 18 35 27 3 2.50 ® 150602 o 160477
M4 4.0 0.70 63 15 Al *4.5 34 3 3.30 ® 150604 ® 160478
M5 5.0 0.80 70 9.0 25 6.0 49 3 420 ® 150607 ® 150608
Mé 6.0 1.00 80 11.0 30 6.0 49 3 500 ® 150612 ® 150613
M8 8.0 1.25 90 125 35 8.0 6.2 3 6.80 ® 150622 ® 150623
M10 10.0 1.50 100 140 39 100 80 3 8.50 ® 150637 ® 150638
6HX
M6 6.0 1.00 125 11.0 30 6.0 49 3 500 ® 150614
M8 8.0 1.25 140 125 35 8.0 6.2 3 6.80 ® 150624
M10 10.0 1.50 160 140 39 100 80 3 8.50 ® 150639
*Tol. h9

dcswiss.com



RTS.62 / RTS.65 M ———

RTS462VS-3 RTS465VS-3 RTS665VS-3

Uniquement pour taraudage synchrone
Nur fiir Synchrobearbeitung
Only for rigid tapping

Solo per maschiatura sincrona

Solo para roscado sincronizado

PM

SYNCHRO

RTS462VS-3 ' =

[/ 2] 3] ] ] 0]
RTS465VS-3 B [/ 52 ] [63] 12/
@ S \iS EL

R40 R40 R40

iy | S

E

RTS665VS-3
SZ..’:xD g S2.;xD g SZ.;xD g
ISO DIN 13
_ON a 60°
PR a1
|
: RTS462VS-3 RTS465VS-3 RTS665VS-3
1 P
ID
“ d @dmm Pmm I mm Lmm dr%r;é amm Ciz % 6HX 6HX
M12 12.0 1.75 110 14.0 *100  *8.0 3 1020 ® 151865 ® 151866
M14 14.0 2.00 110 14.0 120 Y90 3 1200 ® 151870 ® 150663
M16 16.0 2.00 110 18.0 12.0 90 3 14.00 ® 150672 ® 150673
M20 20.0 2.50 140 240 16.0 120 4 1750 ® 150681 ® 150682
M24 24.0 3.00 160 270 16.0 120 4 2100 e 151873 ® 150690
6HX
M12 12.0 1.75 180 14.0 *100  *8.0 3 1020 e 151867
M6 16.0 2.00 200 18.0 12.0 90 3 1400 ® 150674
*DC Norm

e lagerartikel

dcswiss.com




RTS.20 / RTS.23 M

CI—]  oC-DIN3TIghe) =
RTS320VS-4 RTS323VS-4 RTS523VS-4
'L'lniqfuemsem Iroubr mrl:wdnge synchrone
ur fir Synchrobearbeitun:
PM lT Enlly for ryigidl?lp'ping ) ’ ﬂ
SYNCHRO | 310 B oscado sincronizado . a '
"
RTS320VS-4 e l
wssvss [ ] I ] ]
S | o v O S o v (O B {3
ISO DIN 13
= a 60°
e o e e S
|
- RTS320VS-4 RTS323VS-4 RTS523VS-4
- 1 P
ID
“ d @dmm Pmm I mm ILmm I,mm dr?]rié amm C_iz % 6HX 6HX
M3 3.0 0.50 56 5.5 18 35 27 3 2.50 ® 150601
M4 4.0 0.70 63 15 Al *4.5 34 3 3.30 ® 150603
M5 5.0 0.80 70 9.0 25 6.0 49 3 420 ® 150605 ® 150606
Mé 6.0 1.00 80 110 30 6.0 49 3 500 ® 150610 ® 15061
M8 8.0 1.25 90 125 35 8.0 6.2 3 6.80 ® 150620 ® 150621
M10 10.0 1.50 100 140 39 100 80 3 8.50 ® 150635 ® 150636
6HX
M5 5.0 0.80 125 9.0 25 6.0 49 3 420 ® 161038
Mé 6.0 1.00 125 1.0 30 6.0 49 3 5.00 ® 161041
M8 8.0 1.25 140 125 35 8.0 62 3 6.80 ® 161044
M10 10.0 1.50 160 140 39 100 80 3 850 ® 161047
*Tol. h9

dcswiss.com




=L

RTS.20 / RTS.23 M e
| RTS420VS-4_RTSA23VS4_ RTS623VS4
- I s |
Solo pora roscado sincronizado l Iﬂ
¥
RTS420VS-4 B
[0/ 2] (5] [w] ] o]
Risazsvs-4 [ /3] 32/ R 63/ 12/
i3] vs| |vs| |EL||vs
B @ B
RTS623VS-4 IE Al
4xP 4xP 4xP
ISO DIN 13

RTS420VS-4 RTS423VS-4 RTS623VS-4

ID
“ d, @&dmm Pmm I mm Imm 40 amm 0 b 6HX 6HX

M12 12.0 1.75 10 140 *100 80 3 1020 ® 151863 ® 151864
M14 14.0 2.00 10 140 120 90 3 1200 ® 162535
M16 16.0 2.00 1m0 18.0 12.0 90 3 1400 ® 150670 ® 150671
M20 20.0 2.50 140 240 160 120 4 1750 ® 150679
M24 24.0 3.00 160 270 160 120 4 121.00 o 162787

6HX
M12 12.0 1.75 180 140 *10.0 80 3 1020 e 161050
Mi6 16.0 200 200 18.0 12.0 90 3 14.00 e 161053

*DC Norm

e lagerartikel

dcswiss.com




RTS.62 MF e

RTS362VS-3 RTS462VS-3
'L'lniqfuemsem Iroubr mr;uduge synchrone
ur fir Synchrobearbeitun:
PM lT []nlyforryigidlglpping' ’
SINCHRO | & b nconido
S ) s ]
RTS462VS-3 ‘, ‘,
R40 R40
<2.5LXD <2.5l.XD
C ! C !
2.5xP 2.5xP
ISO DIN 13
_ON a 60°
e o e e S
|
- RTS362VS-3 RTS462VS-3
3 . p
ID
m d, @d mm Pmm I mm Lmm I ,mm dr%rié ammtiz % 6HX 6HX
M8X1 8.0 1.00 90 12.5 35 8.0 62 3 700 ® 150617
M10X1 10.0 1.00 100 14.0 39 10.0 80 3 900 ® 150632
MI12X1.5 12.0 150 110 14.0 *100  *8.0 3 10.50 ® 151862
M14X1.5 14.0 150 110 14.0 120 90 3 1250 ® 151869
M16X1.5 16.0 150 110 18.0 12.0 90 3 1450 ® 151871

*Tol. h9

dcswiss.com




RTS.20 MF e

RTS320VS-4 RTS420VS-4

Uniquement pour taraudage synchrone
Nur fiir Synchrobearbeitung
Only for rigid tapping

SYNCHRO Solo per maschiatura sincrona

PM

Solo para roscado sincronizado I
RTS320VS-4 l

[ ] ] o) I 2]
|

[1/ 1 Vs Vs
RTS420VS-4 ‘
i W
E :
4xP 4xP
ISO DIN 13
= a 60°
o e e [—
l2| RTS320VS-4 RTS420VS-4
3 . p

m d, gd mm Pmm I mm Lmm I ,mm nz\m umm(iz % 6HX 6HX

M8X1 8.0 1.00 90 12.5 35 8.0 6.2 7.00 ® 150615

M10X1 10.0 1.00 100 14.0 39 10.0 80 3 900 ® 150630

MI12X1.5 12.0 150 110 14.0 *100 *8.0 3 10.50 ® 150640

M14X1.5 14.0 150 110 14.0 120 90 3 1250 ® 150655

M16X1.5 16.0 150 110 18.0 12.0 90 3 1450 ® 150665
*Tol. h9

e lagerartikel

dcswiss.com




RTS.62 / RTS.20 UNC

P e

~DIN 376 (d,h¢)

RTS362VS-3 RTS462VS-3 RTS320VS-4 RTS420VS-4

'L'lniqfuemsem Iroubr mr;uduge synchrone
ur fir Synchrobearbeitun:
PM lT glnllyforryigidlzyp'ping' ’
SYNCHRO o0lo per maschia U(ﬂ Slﬂ(fﬂﬂﬂ -
Solo para roscado sincronizado T m
| |
| i i
? | |
RTS362VS-3 L [
i U
S g ) l
RTS320VS-4
77 77 . .
R40 R40 i i
<2.;xD <2.;xD
RTS420VS-4
2.5xP 2.5xP 4xP 4xP
ASMEB1.1
= a 60°
s == :
'2 RTS362VS-3 RTS462VS-3 RTS320VS-4  RTS420VS-4
I | b
! ID
d,  @dom PTP Lmm Lom lmm 9 amm (0 g 28X 28X 2BX 2BX
UNC6-32 3.50 32 56 6.5 20 40 30 3 275 ® 157402 ® 157395
UNC8-32 416 32 63 15 21 *45 34 3 340 ® 157403 ® 157396
UNCT0-24 4.82 24 70 9.0 25 6.0 49 3 380 ® 157404 ® 157397
UNC1/4-20 6.35 20 80 1.0 30 60 *"49 3 510 ® 157405 ® 157398
UNC5/16-18 793 18 9 125 35 8.0 62 3 650 ® 157406 ® 157399
UNC3/8-16 9.52 16 100 140 39 100 80 3 800 ® 157407 ® 157400
UNC1/2-13 12.70 13 10 140 00 **80 3 10.80 ® 157408 ® 157401
*Tol. h9
**DC Norm

dcswiss.com



RTS.62 / RTS.20 UNF

RTS362VS-3 RTS462VS-3 RTS320VS-4 RTS420VS-4
Uniquement pour taraudage synchrone
PM lT :l‘:Illlyyﬁfi;rs!i;?(}il::::hpe;:l!;eiw"g .
SYNCHRO | ¢00 o Tt e sincronizado '} ﬂ
* I
| | ®
RTS362VS-3 ' l
J b
T ) f 8 '
i3] fa] vs|  |vs vs| |vs
RTS320VS-4
AT [
ue 'A
R40 R40 W W
<2.5LxD <2.5LxD
RTS420VS-4
3 3 1 3
2.5xP 2.5xP 4xP 4xP
ASME B1.1
= a 60°
el | o B T e I i~ -
1 RTS362VS-3 RTS462VS-3 RTS320VS-4  RTS420VS-4
S} P ID
m d, @d mm PTPl |, mm I,mm |3mm dr%bné amm Ciz % 2BX 2BX 2BX 2BX
UNF10-32 4.82 32 70 9.0 25 6.0 49 3 405 e 157413 ® 157409
UNF1/4-28 6.35 28 80 110 30 %60 *49 3 550 ® 157414 ® 157410
UNF5/16-24 793 24 90 125 35 8.0 62 3 690 ® 157415 ® 15741
UNF3/8-24 9.52 24 100 140 39 100 80 3 850 ® 157416 ® 157412
UNF1/2-20 12.70 20 110 140 100 80 3 1140 ® 157418 o 157417
*Tol. h9

e lagerartikel

dcswiss.com




ANWENDUNGSTABELLE

1.60V-3 / 1.62V-3 / 7.62VS-3 L.70VS-3 L.73V5-3 1.20V-4 / 1.20VS-4
HSSE PM PM PM

7 [’ % 7 W
| v ||vs el |vs dal AE [vs| || v ]|ws

£2.5xD <3xD <3xD

b U RUPF WERKSTOFFBEZEICHNUNG

AUTOMATENSTAHL

BAUSTAHL / EINSATZSTAHL

KOHLENSTOFFSTAHL

STAHL LEGIERT <850 N/mm?

STAHL LEGIERT / VERGUTET >850 - <1150 N/mm?
HOCHFESTER STAHL <1400 N/ mm?

ROSTFREIER STAHL / GESCHWEFELT
AUSTENITISCH

FERRITISCH, MARTENSITISCH <850 N/mm?
FERRITISCH, MARTENSITISCH >850 - <1150 N/mm?

STAHL

ROSTFREIER STAHL

GRAUGUSS
GUSS
KUGELGRAPHITGUSS, TEMPERGUSS
REINTITAN
TITAN
TITANLEGIERUNG
NICKELLEGIERUNG 1 <850 N/mm?
NICKEL NICKELLEGIERUNG 2 >850 - <1150 N/mm?
NICKELLEGIERUNG 3 >1150 - £1600 N /mm?
REINKUPFER (ELEKTROLYTKUPFER)
KUPFER MESSING, BRONZE (KURZSPANEND)
MESSING (LANGSPANEND)
7 AL UNLEGIERT
ALUMINIUM 72 AL LEGIERT Si< 1.5 %
MAGNESIUM 73 ALLEGIERTSi>1.5%-<10%
74 AL LEGIERT Si > 10 %, MG-LEGIERUNG
81 THERMOPLASTE
KUNSTSTOFF DUROPLASTE
FASERVERSTARKTE KUNSTSTOFFE
91 GELBGOLD
92 ROTGOLD
EDELMETALLE
93 WEISSGOLD
94 SILBER




Z.60V-3

L.62V-3

L.62VS-3

L.70VS-3

L.73VS-3

1.20v-4

L.20VS-4

Vs

V¢ (m/min)
n
12
13
14 16 - 24 16 - 24
6-12 6-12
21 10-15 10-15 20-30 10-15 20-30
2-6 2-6 6-12 6-12 6-12 2-6 6-12
2-6 2-6 6-12 6-12 6-12 2-6 6-12
4-8 4-8 4-8 4-8
31
32
4-8
42 3-5
3-5 3-5 6-12 6-12 6-12 3-5 6-12
4-8 4-8
12-16 12-16 12-16 12-16
63
4l
72
73
74
81
91
92
93
94

Bei den oben aufgefiihrten Daten handelt es sich um Richtwerte.



.62 /1.70 / Z.73 M s

162 170 /173 2362V-3 2362VS-3 Z370VS-3 Z2373VS-3
' Y
HSSE|| : v PM || :v lT
CLASSIC CLASSIC || SYNCHRO

1362V-3 [/ 5 B &Y

1362V5-3 [/ ] 5] [ BV &)

Z370VS-3
\V,| \V,‘ \V,| \V,|
[/ 5] B & &Y
1373VS-3
<2.5xD g <2.5xD g <3xD g <3xD g
ISO DIN 13
_UN a 600
<= =
'z | 7362V-3  7362VS-3  Z370VS-3  Z373VS-3
3
: P ID
“ d @dmm Pmm Imm Lmm Imm d,mm amm (:8 % 6H 6HX
M3 3.0 0.50 56 55 18 35 27 3 25 ® 104687 e 111504
M4 40 070 63 715 21 45 34 3 330 ® 104689 e 111505
M5 50 080 70 90 25 60 49 3 420 ® 104690 ® 111506
Mo 6.0 1.00 80 11.0 30 6.0 49 3 5.00 ® 104691 ® 1507
M8 8.0 1.25 90 12.5 35 8.0 62 3 6.80 ® 104692 ® 1508
M10 10.0 1.50 100 14.0 39 10.0 80 3 8.50 ® 104683 ® 111509
d @&dmm Pmm I mm Lmm I,mm dr::‘b amm (:8 % 6HX 6HX
M3 3.0 0.50 56 55 18 *35 27 3 2.50 o 162776 ® 165236
M4 4.0 0.70 63 15 2 *4.5 34 3 3.30 ® 162777 ® 165237
M5 50 080 70 90 25 60 49 3 420 ° 162778 ® 165238
Mo 6.0 1.00 80 11.0 30 6.0 49 3 5.00 o 162779 ® 165239
M8 8.0 1.25 90 12.5 35 8.0 6.2 3 6.80 ® 162780 ® 165240
M10 10.0 1.50 100 14.0 39 10.0 80 3 8.50 ® 162781 ® 165241
**1360V-3 / 1360VS-3 *Tol. h9

o lagerartikel

dcswiss.com




2.62/2.70 /1.73 M =

170/173 | ~DIN 376 (d, h6)
162 170 /173 Z462V-3 Z462VS-3 Z470VS-3 Z473VS-3
rF ¥y
Hsse| 55 al BARY)

2462V-3 [/ 5] B 5

21462V5-3 [/ ] ] o] W &)

Vv VS VS IS
Z470VS-3 7 7 "{/' 7
| K K %
TEEEEN Jejg g @
L[ T
Z473VS-3
Ra RS MRSl IS
<25xD|[2.5xP <25xD|[2.5xP <3xD | [2.5xP <3xD | [2.5xP
ISO DIN 13

B T , j y
l, ﬁ 2462V-3 2462VS-3 Z470VS-3 Z473VS-3
L p ID

“ d @dmm Pmm I mm ILmm d,mm amm C@ % 6H 6HX

M12 12.0 1.75 10 140 9.0 70 *3 1020 ® 104742 e 111510
M14 14.0 2.00 10 140 11.0 90 *3 12.00 ® 104743 ® 148169
M16 16.0 2.00 10 18.0 12.0 90 *3 14.00 ® 104744 ® 1Mms5n
MI8 18.0 2.50 125 210 140 1.0 3 1550 © 104745
M20 20.0 2.50 140 240 160 120 *3 1750 ® 104746 e 11512
M22 22.0 2.50 140 240 180 145 3 1950 ® 104752
M24 24.0 3.00 160 270 180 145 4 21.00 ® 104747 e 111620
*LA6VS-3 = 4
d, @d,mm Pmm ILmm ILmm 40 amm 0 6HX 6HX
M12 12.0 1.75 110 14.0 100  *8.0 4 1020 ® 162782 o 165242
M14 14.0 2.00 110 14.0 120 90 4 1200 ® 162783
M6 16.0 2.00 110 18.0 12.0 90 4 1400 ® 162784 ® 165244
MI8 18.0 2.50 125 210 140 1.0 4 1550 ® 170643
M20 20.0 2.50 140 240 160 120 4 1750 ® 162785 ® 165234
M22 22.0 2.50 140 24.0 160 120 4 19.50 ® 175190
M24 24.0 3.00 160 270 160 120 4 21.00 ® 162786 ® 165235
**DC Norm

dcswiss.com




L20 m

1320V-4 1320VS-4

PM

i

7320V-4 0] [ B (& 2/

v Vs
B W

20vs-4 [/ [ 8] [0 S BT

ESES

4xP

4xP

ISODIN 13
< a 60°
ST =
lz 1320vV-4  7320VS-4
|3 1 P
ID
“ d @&dmm Pmm Imm Lmm I,mm d,mm amm (iz % 6H 6H
M3 3.0 0.50 56 12.0 18 35 27 3 250 ® 104669 ® 104830
M4 4.0 070 63 14.0 2 45 34 3 330 ® 104670 ® 104831
M5 5.0 080 70 15.0 25 6.0 49 3 4N ® 104671 ® 104832
Mo 6.0 1.00 80 17.0 30 6.0 49 3 500 ® 104672 ® 104833
M8 8.0 125 90 200 35 8.0 62 3 680 ® 104673 ® 104834
M10 10.0 150 100 220 39 10.0 80 3 850 ® 104668 ® 104835

dcswiss.com




2.20 M —

Z420V-4 Z420VS-4

PM

7420V-4 0/ [ B3] (& 2/

S

movs-4 0/ [ B [0 S &

B! B
4xP 4xP

ISO DIN 13

! e 60°
S| - = -
|2
1420V-4  Z420VS-4
P

“ d @&dmm Pmm I mm I,mm d,mm amm (:8 % 6H 6H

M12 120 175 1m0 240 9.0 70 3 1020 ® 104723 ® 104836
M14 140  2.00 1m0 280 11.0 90 3 12.00 ® 142673 ® 143684
Mi6 160 2.00 10 300 12.0 90 3 14.00 ® 105068 °® 1569
M18 180 250 125 330 140 1.0 4 1550 ® 142674

M20 200 250 140 360 160 120 4 1750 ® 105069 e 1570
M22 220 250 140 360 180 145 4 1950 ® 146003

M24 240  3.00 160 390 180 145 4 2100 ® 142675 e 150017

e lagerartikel

dcswiss.com




\ Z 60 Z 70 MF 1360v-3 — DIN37I =  Z460V:3 | | DIN 376 =
@ d d 2370vs-3 1| ~DIN371 (d,ne) =  Z470V5:3 | [ ~DIN3T61d,e) ==
162 L0 2360V-3 Z370VS-3 1460V-3 1470VS-3
& I
HSSE|| :+ PM || :v
CLASSIC CLASSIC || SYNCHRO
seovs /o ] [
]
1
ueovs /o ]
\V,| \V,| \V,‘ \V,‘
1| 1| m m
R40 R45 R40 R45
a/ 5] [ 5 ] &
Z470VS-3
5 : : 31 [
2.5xP 2.5xP 2.5xP 2.5xP
ISODIN 13
o~ a °
= 60
< | =L T =
, | 1360V-3  Z370VS-3 1460V-3 1470VS-3
3
1 P ID
m d, @d mm Pmm I mm Lmm I,mm d,mm amm C_iz & 6H 6H
M6X0.75 60 075 80 1.0 30 60 49 3 525 © 104677
M8X1 80 100 90 125 35 80 62 3 700 © 104678
M10X1 100 100 100 140 39 100 80 3 900 © 104674
M12X1.5 120 150 100 140 9.0 70 3 1050 ® 104730
M14X1.5 140 150 100 140 N0 90 3 1250 ® 104731
M16X1.5 160 150 100 140 120 90 4 1450 ® 104732
M18X1.5 180 150 10 180 140 110 4 1650 ® 104733
M20X1.5 200 150 125 200 160 120 4 1850 ® 104734
d_hé
d, @d mm Pmm I mm Lmm I;mm 2, amm C_iz & 6HX 6HX
M6X0.75 60 075 80 10 30 60 49 3 55 o 166117
M8X1 80 100 90 125 35 80 62 3 700 ® 166118
M10X1 100 100 100 140 39 100 80 3 900 ® 166119
M10X1.25 100 125 100 140 39 100 80 3 880 ® 196020
M12X1.5 120 150 10 140 *100  *80 4 1050 ® 166120
M14X1.5 140 150 10 140 120 *90 4 1250 ° 166121
M16X1.5 160 150 10 180 120 90 4 1450 ® 166122
M18X1.5 180 150 125 210 140 10 4 1650 ® 196021
M20X1.5 200 150 140 240 160 120 4 1850 ® 196022

*DC Norm




Z.20 MF ]

1320V-4 1320VS-4 1420V-4 Z420VS-4

PM

2320V-4 [/ ] [ & v/ 5

2320V5-4 [/ [ 5] o] & &)

Vs

v Vs
B B

v [0/ [0 [ [ o] B

ESES

4xP

wovs- /o] 5] [0 ] B &

)
i

4xP

ISO DIN 13
= a 60°

s e =

l? | 1320V-4  1320VS-4 1420V-4 1420VS-4

3
1 P D
m d, gd mm Pmm ILmm Lmm I,mm d,mm amm Ciz % 6H 6H 6H 6H

M6X0.75 6.0 0.75 80 17.0 30 6.0 49 3 525 ® 142726 o 123691
M8X1 8.0 1.00 90 20.0 35 8.0 62 3 700 ® 142727 ® 124289
M10X1 10.0 1.00 100 22.0 39 10.0 80 3 900 ® 142728 ® 120060
M10X1.25 10.0 125 100 22.0 39 10.0 80 3 880 ® 196023 ® 196024
MI12X1.5 12.0 1.50 100 24.0 9.0 70 3 1050 ® 142730 ® 120421
M14X1.5 14.0 1.50 100 24.0 11.0 90 3 1250 ® 142731 ® 120688
M16X1.5 16.0 150 100 26.0 12.0 90 3 1450 ® 142732 ® 120878
M18X1.5 18.0 150 110 26.0 140 1.0 4 1650 ® 196025 ® 196027
M20X1.5 20.0 150 125 28.0 160 120 4 1850 ® 163931 ® 196026

e lagerartikel

dcswiss.com




Z.70 UNC e =

Z370VS-3  Z470VS-3

PM it

SYNCHRO CLASSIC

Z370VS-3
Z1470VS-3
\',| \',|
1| 1|
R45 R45
<3xD <3xD
g g
2.5xP 2.5xP
ASME B1.1
~ a 60°
-
e i | B e e e
I? I 1370VS-3  Z470VS-3
3 . P
m d, @d mm PTPl | mm Lmm I,mm dn?"}:]é amm C‘\)z % 2BX 2BX
UNC6-32 3.50 32 56 6.5 20 *40 30 3 275 o 166123
UNC8-32 416 32 63 15 2 *45  *34 3 340 ® 166124
UNC10-24 4.82 24 70 9.0 25 6.0 49 3 380 ® 166125
UNC1/4-20 6.35 20 80 1.0 30 60 49 3 510 ® 166126
UNC5/16-18 793 18 90 125 35 8.0 62 3 650 o 166127
UNC3/8-16 9.52 16 100 140 39 100 80 3 8.00 ® 166128
UNC7/16-14 1nn 14 100 140 8.0 62 3 930 o 166129
UNC1/2-13 12.70 13 10 140 **100 **8.0 4 10.80 ® 166130
UNC5/8-11 15.87 1 10 18.0 12.0 90 4 13.60 ® 166131
UNC3/4-10 19.05 10 125 210 14.0 1.0 4 16.60 ® 166132
*Tol. h9
**DC Norm

dcswiss.com




7.20 UNC ]

1320VS-4  Z420VS-4

PM

e
Z320Vs-4 I

[/ I

S VS
1420Vs-4 ‘

d d

A
ASME B1.1

< - T = |
: | N Z320VS-4  Z420VS-4
3 . P

d, @d mm PTPl L mm Lmm lLmm d,mm amm (iz % 2B 2B
UNC6-32 3.50 32 5 130 20 40 30 3 275 e 111560
UNC8-32 416 32 63 140 1 45 34 3 340 ® 11561
UNC10-24 4.82 24 70 150 25 6.0 49 3 380 ® 11562
UNC1/4-20 6.35 20 80 170 30 70 55 3 500 ® 11563
UNC5/16-18 793 18 9 200 35 8.0 62 3 650 o 111564
UNC3/8-16 9.52 16 100 220 39 100 80 3 8.00 ® 1565
UNC7/16-14 1nn 14 100 190 80 62 3 930 ® 196028
UNC1/2-13 1270 13 110 240 9.0 70 3 1080 ® 11566
UNC5/8-11 1587 1 110 300 12.0 90 3 13.60 o 1567
UNC3/4-10 1905 10 125 330 140 1.0 4 1T6.60 ® 111568

e lagerartikel

dcswiss.com




Z.70 UNF

P e

~DIN376 (dhe) ==

Z370VS-3  Z470VS-3
i
PM ¥
SYNCHRO CLASSIC
]
1370VS-3
Z470VS-3
11 1!
R4S R4
<3xD <3xD
g g
2.5xP 2.5xP
ASME B1.1
—cN a 60°
L | e [E——
- Z370VS-3  Z470VS-3
- 1 P
m d,  @dmm PTPl Lmm Lmm lmm %" amm i 28X 28X
UNF10-32 482 3 0 90 15 60 49 3 405  ® 166136
UNF1/4-28 635 28 80 N0 30 60  *49 3 550  © 166135
UNF5/16-24 793 M % 15 35 80 62 3 630  © 166134
UNF3/8-24 950 24 W0 140 39 100 80 3 850  © 166133
UNF7/16-20 1 20 100 140 80 62 3 980 166138
UNF1/2-20 1270 0 10 140 00 80 4 1140 166137
UNF5/8-18 1587 18 10 180 10 90 4 1450 196029
UNF3/4-16 19.05 16 125 210 14.0 1no 4 1750 196030
*DC Norm

dcswiss.com



.20 UNF ]

1320VS-4  Z420VS-4

PM

e
1320VS-4 I

[/ I

1420VS-4
g B
4xP 4xP
ASME B1.1
~ a 60°
o
| e E—— .
& | 1320VS-4  Z420VS-4
3 I
1 P D
d, @d mm PTPl L mm Lmm Lmm d,mm amm (:8 % 2B 2B

UNF10-32 482 32 70 150 25 6.0 49 3 405 ® 128685
UNF1/4-28 6.35 28 80 170 30 70 55 3 550 ® 128596
UNF5/16-24 793 24 90 200 35 8.0 62 3 690 ® 128869
UNF3/8-24 9.52 24 100 220 39 100 80 3 850 ® 128814
UNF7/16-20 1N 20 100 220 8.0 62 3 980 ® 128960
UNF1/2-20 12.70 20 100 240 9.0 70 3 1140 ® 128556
UNF5/8-18 15.87 18 100 260 12.0 9.0 3 1450 ® 196031
UNF3/4-16 19.05 16 125 330 14.0 1.0 4 1750 ® 196032

dcswiss.com




ANWENDUNGSTABELLE

H.50-3 H.50TC-3 H.20-4 H.20TC-4
PM PM PM PM
4: 4: 4: 4:
(I.:ASSIC (I.:ASSIC (I.:ASSIC (l:ASSI(

% % W w
R25 R25 i
<1.5xD <1.5xD Fﬁ@m lﬁﬁ@m
b U RUPF WERKSTOFFBEZEICHNUNG
AUTOMATENSTAHL
BAUSTAHL / EINSATZSTAHL
KOHLENSTOFFSTAHL

STAHL

STAHL LEGIERT <850 N/mm?
STAHL LEGIERT / VERGUTET >850 - <1150 N/mm?
HOCHFESTER STAHL <1400 N/ mm?

ROSTFREIER STAHL / GESCHWEFELT
AUSTENITISCH

FERRITISCH, MARTENSITISCH <850 N/mm?
FERRITISCH, MARTENSITISCH >850 - <1150 N/mm?

ROSTFREIER STAHL

GRAUGUSS
GUSS
KUGELGRAPHITGUSS, TEMPERGUSS
REINTITAN
TITAN
TITANLEGIERUNG
NICKELLEGIERUNG 1 <850 N/mm?
NICKEL NICKELLEGIERUNG 2 >850 - <1150 N/mm?
NICKELLEGIERUNG 3 >1150 - £1600 N /mm?
REINKUPFER (ELEKTROLYTKUPFER)
KUPFER MESSING, BRONZE (KURZSPANEND)
MESSING (LANGSPANEND)
7 AL UNLEGIERT
ALUMINIUM 72 AL LEGIERT Si< 1.5 %
MAGNESIUM 73 ALLEGIERTSi>1.5%-<10%
74 AL LEGIERT Si > 10 %, MG-LEGIERUNG
81 THERMOPLASTE
KUNSTSTOFF DUROPLASTE
FASERVERSTARKTE KUNSTSTOFFE
91 GELBGOLD
92 ROTGOLD
EDELMETALLE
93 WEISSGOLD
94 SILBER




H.50-3 H.50TC-3 H.20-4 H.20TC-4
| ~
.
. .
|
TiCN TiCM
V¢ (m/min)

n
12
13
14

3-5 6-12 3-5 6-12

3-5 3-5 3-5 3-5

21

4-8 4-8

31 20-30 20-30
32
42

20-30 20-30

63
4l
72
73
74
81

8-16 16 - 24 8-16 16 - 24

8-16 8-16
91
92
93
94

Bei den oben aufgefiihrten Daten handelt es sich um Richtwerte.



H.50 M

H350-3 H350TC-3

i | 1
i@: ®

PM

H350-3 5] 5] o) &y

TiCH
H350TC-3 "'@" 7 7
5 5

Caje

3

2.5xP 2.5xP

ISO DIN 13
- a 60°

B e E—— .

'z : H350-3  H350TC-3

1 P D
“ d, @dmm Pmm Lmm Lom lmm dymm amm (30 g 6H 6H

M3 3.0 0.50 56 55 18 35 2.7 3 2.50 ® 101242 ® 111835
M4 4.0 0.70 63 15 21 45 34 3 3.30 ® 101245 ® 111607
M5 5.0 0.80 70 9.0 25 6.0 49 3 420 ® 101248 ® 111610
Mé 6.0 1.00 80 11.0 30 6.0 49 3 5.00 ® 101251 ® 111500
M8 8.0 1.25 90 12.5 35 8.0 6.2 3 6.80 ® 101255 ® 110963
M10 10.0 1.50 100 14.0 39 10.0 8.0 3 8.50 ® 101237 ® 111454

dcswiss.com




H.50 M —

H450-3 H450TC-3

PM

H450-3 5 [ o] &

TiCH
H4507C-3 W& e 7 7
=z -
EAE
<1.5xD <1.5xD
3 3
2.5xP 2.5xP

ISO DIN 13

I e S e = : ? )
L ﬁ; H450-3  H450TC-3
1 P D

“ d @dmm Pmm I mm Lmm d,mm amm Ciz % 6H 6H

Mi2 12.0 1.75 110 140 9.0 70 4 1020 ® 101305 e 111501
M4 14.0 2.00 110 14.0 11.0 90 4 1200 ® 101307 ® 146151
Ml6 16.0 2.00 1m0 18.0 12.0 90 4 1400 ® 101309 ® 111605
M18 18.0 2.50 125 210 140 1.0 4 1550 e 1013Nn

M20 20.0 2.50 140 240 160 120 4 1750 e 101313 ® 144986
M22 220 2.50 140 240 180 145 4 1950 ® 101315

M24 24.0 3.00 160 27.0 180 145 4 12100 e 101318 ® 144987

e lagerartikel

dcswiss.com




H.20 M

H320-4 H320TC-4

PM

—

THCH

H320TC-4 5] ] [ )3/ &

=

B

ISO DIN 13
- a 60°

o ’*{*’*L — = F-

'z : H320-4  H320TC-4

1 P D
“ d, @dmm Pmm Lmm Lom lmm dymm amm (30 g 6H 6H

M3 30 0.50 56 12.0 18 35 27 3 2.50 ® 101209 ® 111836
M4 4.0 0.70 63 14.0 21 45 34 3 3.30 e 10121 ® 111502
M5 5.0 0.80 70 15.0 25 6.0 49 3 4.20 ® 101213 ® 111458
Mé 6.0 1.00 80 17.0 30 6.0 49 3 5.00 ® 101215 ® 111456
M8 8.0 1.25 90 20.0 35 8.0 6.2 3 6.80 ® 101218 ® 111453
M10 10.0 1.50 100 22.0 39 10.0 80 3 8.50 ® 101205 e 11091

dcswiss.com




H.20 M —

H420-4 H420TC-4

PM

H420-4 5] [ o] &

HA20TC-4 5] [ ] 5] ] &

4xP 4xP

ISO DIN 13

T — , ? )
l ﬁ H420-4 H420TC-4
I P

“ d @dmm Pmm I mm Lmm d,mm amm Ciz % 6H 6H

Mi2 12.0 1.75 10 240 9.0 70 4 1020 ® 101275 ® 110912
M4 14.0 2.00 10 280 11.0 90 4 12.00 ® 101277 ® 145461
M16 16.0 2.00 1m0 300 12.0 90 4 14.00 ® 101279 e 1Mé12

M18 18.0 2.50 125 330 140 1.0 4 1550 e 101281

M20 20.0 2.50 140 36.0 160 120 4 1750 e 101284 ® 144606
M22 22.0 2.50 140 36.0 180 145 4 1950 e 157752

M24 24.0 3.00 160 390 180 145 4 2100 ® 101286 ® 143588

e lagerartikel

dcswiss.com




© H.50 MF e

H350-3 H350TC-3 H450-3 H450TC-3

PM

=

H350-3 5] 5] o] &

'I'_'
1 -
1
i

H3501C-3 5] ] ] )3/ &
TiCH THCN
e L L 7 7 7 7
R25 R25 R25 R25
B OB &
H450Tc.3 "'@" <1.5xD <1.5xD <1.5xD <1.5xD

ISO DIN 13
& a 60°

R e E——

l H350-3 H350TC-3 H450-3 H450TC-3

2 : P ID
m d,  @dmm Pmm Lmm Lmm Imm d,mm amm (2 g 6H 6H 6H 6H

M6Y0.75 60 075 80 10 30 60 49 3 525 o 101249 o 196033
M8X1 8.0 1.00 90 12.5 35 8.0 62 3 700 ® 101253 ® 150356
M10X1 10.0 1.00 100 14.0 39 10.0 80 3 900 ® 101235 ® 148753
M10X1.25 10.0 125 100 14.0 39 10.0 80 3 880 ® 145590 ® 196034
MI2X15 120 150 100 140 90 70 4 1050 ° 101303 o 145561
MI4X1.5 40 150 100 140 o 90 4 150 * 101306 * 184003
M16X1.5 16.0 1.50 100 14.0 12.0 90 4 1450 ® 101308 ® 176013
M18X1.5 18.0 150 110 18.0 140 1.0 4 1650 ® 101310 ® 160146
M20X1.5 200 150 125 200 160 120 4 1850 o 101312 o 160147

dcswiss.com




H.20 MF .

H320-4 H320TC-4 H420-4 H420TC-4

PM

H320-4 5] 5§ o] & |

|'
|

Tic TiCN
B

H420-4 5] 5] o) &y

~ =
H =

H420TC-4 5] [ ] /5] &) &5

i

ISO DIN 13
= a 60°
S e E——
1 H320-4 H320TC-4 H420-4 H420TC-4
|
2 |1 P ID
m d, gd mm Pmm ILmm Lmm I,mm d,mm amm ?& 6H 6H 6H 6H

M6X0.75 6.0 0.75 80 17.0 30 6.0 49 3 525 ® 101214 ® 196035
M8X1 8.0 1.00 90 20.0 35 8.0 62 3 700 ® 101217 ® 196036
M10X1 10.0 1.00 100 220 39 10.0 80 3 9.00 ® 101204 ® 172963
M10X1.25 10.0 125 100 220 39 10.0 80 3 880 ® 175213 ® 173079
MI12X1.5 12.0 150 100 24.0 9.0 70 4 1050 ® 101274 ® 196037
M14X1.5 14.0 150 100 24.0 1.0 9.0 4 1250 ® 101276 ® 164053
M16X1.5 16.0 150 100 26.0 12.0 90 4 1450 ® 101278 ® 196038
M18X1.5 18.0 150 110 26.0 140 1.0 4 1650 ® 101280 ® 196039
M20X1.5 20.0 150 125 28.0 160 120 4 1850 ® 101282 ® 148362

e lagerartikel

dcswiss.com




© H.50 UNC e

H350-3 H350TC-3 H450-3 H450TC-3

PM

=

H350-3 5] 5] o] &

'I'_'
1 -
1
i

H3507C-3 5] [ ] /5] &) &5
TiCH TiCH
e L L 7 7 7 7
R25 R25 R25 R25
B OB &
H450Tc_3 "'@" <1.5xD <1.5xD <1.5xD <1.5xD

ASMEB1.1
= a 60°
ST =
= H350-3  H350TC3  H450-3  H4S0TC-3
: 1 P
ID
m d, @d mm PTPl L mm Lmm lmm d,mm amm ﬂ % 2B 2B 2B 2B
UNC6-32 350 32 5 65 20 40 30 3 275 ® 101262 ® 196040
UNC8-32 416 32 63 5 1 45 34 3 340 ® 101263 ® 196041
UNC10-24 482 21 70 90 25 60 49 3 380 ® 101257 ® 196042
UNC1/4-20 6.35 20 80 1.0 30 70 55 3 500 ® 101256 ® 160585
UNC5/16-18 793 18 9 125 3 80 62 3 650 ® 101261 ® 160587
UNC3/8-16 952 16 100 140 39 100 80 3 800 ® 101259 ® 162106
UNC7/16-14 nin 4 100 140 80 62 3 930 ® 101330 ® 196043
UNC1/2-13 1270 13 110 140 9.0 70 4 1080 ® 101326 ® 160586
UNC5/8-11 1587 1 110 18.0 12.0 90 4 13.60 ® 101329 ® 196044
UNC3/4-10 1905 10 125 210 140 1.0 4 16.60 ® 101328 ® 196045

dcswiss.com




H.20 UNC L = @)

H320-4 H320TC-4 H420-4 H420TC-4

PM

H320-4 5] 5§ o] & |

|'
|
H320TC-4 oy el “

Tic TiCN
B

H420-4 5] 5] o) &y

=
~ =

HA20TC-4 5] [ ] /5] &) &5

i

ASME B1.1

o~ a 60°

o e e e =

| H320-4 H320TC-4 H420-4 H420TC-4

m d, @d mm PTPl L mm Lmm I,mm d,mm amm C_iz % 2B 2B 2B 2B

UNC6-32 3.50 32 56 130 20 40 30 3 275 ® 101225 ® 196046
UNC8-32 416 32 63 140 2 45 34 3 340 ® 101226 ® 196047
UNC10-24 4.82 24 70 150 25 60 49 3 380 ® 101220 ® 196048
UNC1/4-20 6.35 20 80 170 30 70 55 3 500 ® 101219 ® 196049
UNC5/16-18 793 18 90 200 3% 80 62 3 650 ® 101224 ® 143730
UNC3/8-16 9.52 16100 220 39 100 80 3 800 ® 101222 ® 196050
UNC7/16-14 1nn 14 100 190 80 62 3 930 ® 196051 ® 196052
UNC1/2-13 12.70 13 10 240 9.0 70 4 1080 ® 101290 ® 143731
UNC5/8-11 15.87 1 110 30.0 12.0 90 4 13.60 ® 163741 ® 196053
UNC3/4-10 19.05 10 125 330 140 1.0 4 16.60 ® 163743 ® 196054

e lagerartikel

dcswiss.com




H.50 UNF

P e

DIN 374 =
H350-3 H350TC-3 H450-3 H450TC-3
PM ﬂ ﬂ
. 0
H3503 L] L | |
——— l-|.-||
woes 5
H4503 Eere
\V,‘ \V,‘ \V,‘ \V,‘
7 7 7 2
R25 R25 R25 R25
<1.5xD <1.5xD <1.5xD <1.5xD
wsores 5] 6 [ 6 3 3
25xP 25xP 25xP 25xP
ASME B1.1
= a 60°
e o e I T
|
] H350-3 H350TC-3 H450-3 H450TC-3
. 1 P
d, @d mm PTPl L mm Lmm lmm d,mm amm ﬂ & 2B 2B 2B 2B
UNF10-32 4.82 32 70 9.0 25 6.0 49 3 405 ® 101265 ® 196055
UNF1/4-28 6.35 28 80 110 30 10 55 3 550 ® 101264 ® 146714
UNF5/16-24 793 24 9 125 35 8.0 62 3 690 ® 101267 ® 196056
UNF3/8-24 9.52 24100 140 39 100 80 3 850 ® 101266 ® 196057
UNF7/16-20 1.1 20 100 140 8.0 62 3 980 ® 101334 ® 196058
UNF1/2-20 12.70 20 100 140 9.0 70 4 1140 ® 101331 ® 196059
UNF5/8-18 15.87 18 100 140 12.0 9.0 4 1450 ® 101333 ® 174297
UNF3/4-16 19.05 16 125 18.0 140 1.0 4 1750 ® 101332 ® 158882

dcswiss.com



H.20 UNF .

H320-4 H320TC-4 H420-4 H420TC-4

PM

H320-4 5] 5§ o] & |

|'
|
H320TC-4 oy el “

Tic TiCN
B

H420-4 5] 5] o) &y

=
~ =

H420TC-4 5] ] [ )5/ &

i

ASME B1.1

~ a 60°

o e e e =

| H320-4 H320TC-4 H420-4 H420TC-4

1 P
ID
d, @d mm PTPl L mm Lmm I,mm d,mm amm C_iz % 2B 2B 2B 2B
UNF10-32 482 32 70 150 25 6.0 49 3 405 ® 101228 ® 196060
UNF1/4-28 6.35 28 80 170 30 70 55 3 550 ® 101227 ® 142613
UNF5/16-24 793 24 90 200 35 8.0 62 3 690 ® 105139 ® 196061
UNF3/8-24 9.52 24 100 220 39 100 80 3 850 ® 101229 ® 196062
UNF7/16-20 1.1 20 100 190 8.0 62 3 980 ® 147253 ® 196063
UNF1/2-20 12.70 20 100 240 9.0 70 4 1140 ® 101291 ® 196064
UNF5/8-18 15.87 18 100 260 12.0 90 4 1450 ® 101293 ® 196065
UNF3/4-16 19.05 16 125 330 140 1.0 4 1750 ® 101292 ® 196066

e lagerartikel

dcswiss.com




ANWENDUNGSTABELLE

K.13TC-3

HSSE

CLASSIC

1

SYNCHRO

L]

<3‘%(D <4%(D Fﬁ@m

STAHL

SPANBRECHER

Spezielle Schneidengeometrie zum Brechen der Spéne. Die
Spanfragmente werden mit dem KihImittel durch die verlén-
gerten Nuten nach hinten abgefiihrt.

KEINE SPANNESTER

Die “K"-Schneidengeometrie garantiert einen einwandfreien
Gewindeschneidprozess, ohne Unterbrechung des Opera-
tionsablaufs zum Entfernen von Wirrspénen.

BESONDERE ANFORDERUNGEN

Bearbeitungszentrum und Werkzeugaufnahme mit Innen-
kithlung mit einem Druck von mindestens 20 bar am KihImit-
telaustritt des Gewindebobhrers.

WERKSTOFFBEZEICHNUNG

ROSTFREIER STAHL

AUTOMATENSTAHL

BAUSTAHL / EINSATZSTAHL
KOHLENSTOFFSTAHL

STAHL LEGIERT <850 N/mm?

STAHL LEGIERT / VERGUTET >850 - <1150 N/mm?
HOCHFESTER STAHL <1400 N/ mm?

ROSTFREIER STAHL / GESCHWEFELT
AUSTENITISCH

FERRITISCH, MARTENSITISCH <850 N/mm?
FERRITISCH, MARTENSITISCH >850 - <1150 N/mm?

GRAUGUSS
GUSS
KUGELGRAPHITGUSS, TEMPERGUSS
REINTITAN
TITAN
TITANLEGIERUNG
NICKELLEGIERUNG 1 <850 N/mm?
NICKEL NICKELLEGIERUNG 2 >850 - <1150 N/mm?
NICKELLEGIERUNG 3 >1150 - £1600 N /mm?
REINKUPFER (ELEKTROLYTKUPFER)
KUPFER MESSING, BRONZE (KURZSPANEND)
MESSING (LANGSPANEND)
7 AL UNLEGIERT
ALUMINIUM 72 AL LEGIERT Si< 1.5 %
MAGNESIUM 73 ALLEGIERTSi>1.5%-<10%
74 AL LEGIERT Si > 10 %, MG-LEGIERUNG
81 THERMOPLASTE
KUNSTSTOFF DUROPLASTE
FASERVERSTARKTE KUNSTSTOFFE
91 GELBGOLD
92 ROTGOLD
EDELMETALLE
93 WEISSGOLD
94 SILBER




K.13TC-3

TiCN

V¢ (m/min)
25-10 212-16 220-30

n 32 28 22
12 30 25 20
13 24 20 16
14 24 20 16

15 12 8
21
31 30 25 20
32 30 25 20
42

35 30 25
63 32 28 22
4l
72
73
74 30 25 20
81

30 25 20
91
92
93
94

Bei den oben aufgefiihrten Daten handelt es sich um Richtwerte.




K.I3 M

K313T1C-3
T
HSSE v
CLASSIC SYNCHRO
RS e
>20
bar
il
||
. g
<3xD | [2.5xP
ISO DIN 13
Q
- -
i J%— j i: b
|- K313TC-3
—-— —
ID
“ d, @dmm Pmm I mm Lmm I,mm I,mm d,mm amm(:_iz % 6HX
M5 50 080 70 15.0 25 230 6.0 49 4.20 ® 175961
M6 60 100 80 17.0 30 280 6.0 49 3 500 ® 170766
M8 80 125 90 200 35 330 8.0 62 3 680 ® 170769
M10 100 150 100 220 39 370 100 80 3 850 ® 170772

o lagerartikel

dcswiss.com



K.13 M o

K4131C-3 K613TC-3
r
HsE S :

CLASSIC SYNCHRO

K4131¢C-3
[0/ ] 3] ] (] 31/
(32 J] 3] o]
TiCH EL ||T8CH
K6131C-3
>20 >20
bar har
T ]
IEGRIEL
<3xD | [2.5xP <4xD | [2.5xP
ISO DIN 13
- £ - a
1 N o
] {‘__" —
T K413TC-3  K6131C-3
e = : ID
“ d, @d mm Pmm Lmm Lmm lymm dymm amm (20 g 6HX
M12 12.0 1.75 110 24.0 42.0 9.0 70 3 1020 ® 165838
M14 140 200 110 28.0 49.0 11.0 90 3 1200 ® 170778
M16 16.0 200 110 30.0 56.0 12.0 90 4 14.00 ® 170783
M20 20.0 250 140 36.0 70.0 16.0 120 5 1750 ® 170786
M24 240 300 160 39.0 84.0 18.0 145 5 21.00 ® 170775
6HX
Mo 60 100 110 17.0 30.0 45 34 3 500 ® 170646
M8 80 125 110 20.0 40.0 6.0 49 3  6.80 ® 170649
M10 10.0 150 125 22.0 50.0 70 55 3 850 ® 170652
M12 12.0 1.75 140 24.0 60.0 9.0 70 3 1020 ® 167982
M14 140 200 140 28.0 70.0 1.0 90 3 12.00 ® 167983
M16 16.0 2.00 160 30.0 80.0 12.0 90 4 14.00 ® 167984
M20 200 250 180 36.0 100.0 16.0 120 5 1750 ® 167985
M24 240 300 200 39.0 120.0 18.0 145 5 121.00 ® 167986

dcswiss.com




K.13 MF

_ K313T¢C-3
- )4
K313T¢C-3 E@E'@

(32 ] &3] ) 6] THCN
>20
bar

ML

=3

<3xD | [2.5xP
ISO DIN 13

e

K313TC-3
ID
m d, @d,mmPmmlmm Lmnm Lmm lnm dymm amm (S0 g 6HX
WO 100 100 100 220 39 30 100 80 3 900 e 175729
W05 100 125 100 220 39 30 100 80 3 880  © 196067

dcswiss.com




K.13 MF LI—==—= )

K4131C-3

HsE IR

CLASSIC SYNCHRO

K413TC-3 [ ] 5] (v [ /3
ELEET | -

>20
bar

Il L
3

ISODIN 13
-I £ - =]
| :, 60°
:i _;EI_VT__ = |_§
o B K4131C-3
o ! - P ID
m d, @d,mmPmml mm I,mm I,mm d,mm ammcg % 6HX
MIXLS 120 150 110 240 420 90 70 3 1050 o 175735
MI4X15 140 150 10 280 490 110 90 3 1250 * 175737
MI6XLS 160 150 110 300 50 120 90 3 1450 * 175739
M20X15 200 150 140 360 700 160 120 5 1850 ® 171205

e lagerartikel

dcswiss.com




ANWENDUNGSTABELLE

FPS.81VS-3

PM

T

[
CLASSIC SYNCHRO

)
K

b | v

STAHL

FPS.84VS-3

FAS.81VS-3

PM PM

=\ =\

. .
CLASSIC SYNCHRO CLASSIC SYNCHRO

) E 7R

| |[= 0

b | v b | v

FPS.84VS-3

PM

T

.
CLASSIC SYNCHRO

|

WERKSTOFFBEZEICHNUNG

b | v

ROSTFREIER STAHL

AUTOMATENSTAHL

BAUSTAHL / EINSATZSTAHL
KOHLENSTOFFSTAHL

STAHL LEGIERT <850 N/mm?

STAHL LEGIERT / VERGUTET >850 - <1150 N/mm?
HOCHFESTER STAHL <1400 N/ mm?

ROSTFREIER STAHL / GESCHWEFELT
AUSTENITISCH

FERRITISCH, MARTENSITISCH <850 N/mm?
FERRITISCH, MARTENSITISCH >850 - <1150 N/mm?

GRAUGUSS

GUSS
KUGELGRAPHITGUSS, TEMPERGUSS
REINTITAN
TITAN
TITANLEGIERUNG
NICKELLEGIERUNG 1 <850 N/mm?
NICKEL NICKELLEGIERUNG 2 >850 - <1150 N/mm?
NICKELLEGIERUNG 3 >1150 - 1600 N/mm?
REINKUPFER (ELEKTROLYTKUPFER)
KUPFER MESSING, BRONZE (KURZSPANEND)
MESSING (LANGSPANEND)
71 AL UNLEGIERT
ALUMINIUM 72 AL LEGIERT i< 1.5 %
MAGNESIUM 73 ALLEGIERTSi>1.5%-<10%
74 AL LEGIERT Si > 10 %, MG-LEGIERUNG
81 THERMOPLASTE
KUNSTSTOFF DUROPLASTE
FASERVERSTARKTE KUNSTSTOFFE
91 GELBGOLD
92 ROTGOLD
EDELMETALLE
93 WEISSGOLD
94 SILBER




FPS.81VS-3

FAS.81VS-3

LTIy

FPS.84VS-3

FAS.84VS-3

!

Vs

Vs

Vs

Vc (m/min)
n 20-40 20-40
12 20 - 40 20-40 20- 40 20-40
13 20-30 20-30 20-30 20-30
14 20-30 20-30 20-30 20-30
10-15 10-15 10-15 10-15
21 10-20 10-20 10-20 10-20
10-15 10-15
6-12 6-12
6-12 6-12 6-12 6-12
31
32
10-20 10-20
42
10-15 10-15
10-20 10-20
63 20-30 20-30 20-30 20-30
71
72
73
74
81
91
92
93
94

Bei den oben aufgefiihrten Daten handelt es sich um Richtwerte.



FPS.81 / FPS.84 M

PM
|
FPS381VS-3
FPS384VS-3 é é
FPS581VS-3
= W R |=
1] 1] 1] 1]
FPS584VS-3
ISO DIN 13
= a 60°
R e e I
l FPS381VS-3 FPS384VS-3 FPS581VS-3  FPS584VS-3
|
: ! P ID
“ d @&dmm Pmm Imm Lmm Lmm d,mm amm % 6HX 6HX 6HX 6HX
M3 3.0 0.50 56 12.0 18 35 217 *2.80 ® 166616 o 166737
M4 4.0 0.70 63 14.0 2 45 34 *3.70 ® 166629 ® 166738
M5 5.0 0.80 70 15.0 25 6.0 49 *4.65 ® 166637 ® 166640
Mé 6.0 1.00 80 17.0 30 6.0 49  **5.55 ® 166646 ® 166650
M8 8.0 1.25 90 20.0 35 8.0 6.2  **740 ® 166656 ® 166660
M10 10.0 1.50 100 220 39 10.0 80  **9.30 ® 166666 ® 166670
6HX 6HX
M3 3.0 0.50 100 12.0 18 3.5 2.7 *2.80 o 172824 ® 172763
M4 4.0 0.70 125 14.0 21 4.5 34 *3.70 ® 172826 o 172766
M5 5.0 0.80 140 15.0 25 6.0 49 *4.65 ® 172828 o 172769
M6 6.0 1.00 160 17.0 30 6.0 49  **5.55 ® 172830 e 172772
M8 8.0 1.25 180 20.0 35 8.0 6.2  **7.40 ® 172832 ® 172775
M10 10.0 1.50 200 220 39 10.0 80  **930 ® 172834 o 172778
*Tol. +0.03
**Tol. +0.05

dcswiss.com



FPS.81 / FPS.84 M

[ [ -onam = .
] b¢ = 8

FPS481VS-3 FPS484VS-3 FPS681VS-3 FPS684VS-3
PM 5
FPS481VS-3 |
I
i |
FPS484VS-3 |
' \iS S L{VS| |EL|VS
FPS681VS-3
o EEE @& e
7 | |= % W |=
Inl 11 I inl
FPS684VS-3
ISO DIN 13
= a 60°
T—'TE ,,,,,,,,,,,,,,,  Ep—— )
l, FPS481VS-3 FPS484VS-3 FPS681VS-3 FPS684VS-3
ll | P ID
“ dl ﬁd1 mm P mm I, mm I,mm dzmm amm % 6HX 6HX
M12 12.0 1.75 10 24.0 9.0 7.0 *11.20 o 166673 ® 166675
M14 14.0 2.00 110 28.0 11.0 9.0 *13.10 o 166678 ® 166680
M16 16.0 2.00 10 30.0 12.0 9.0 *15.10 ® 166683 o 166685
6HX 6HX
M12 12.0 1.75 224 24.0 9.0 70 *11.20 o 172836 e 172781
*Tol. +0.05

e lagerartikel

dcswiss.com




FAS.81 / FAS.84 M

NI
FAS381VS-3 FAS384VS-3 FAS581VS-3  FAS584VS-3
PM
FAS381VS-3
1
FAS384VS-3
FAS581VS-3
"/ | |= L/ | |=
1] 1] 1] 1]
FAS584VS-3
ISO DIN 13
~ a 60°
=
I e ——
l FAS381VS-3 FAS384VS-3 FAS581VS-3  FAS584VS-3
|
: d P ID
“ d @&dmm Pmm I mm ILmm IL,mm d,mm amm % 6HX 6HX
M3 3.0 0.50 56 12.0 18 35 27 *280 o 166612 o 166741
M4 4.0 0.70 63 14.0 21 45 34 370 ® 166624 ® 166742
M5 5.0 0.80 70 15.0 25 6.0 49 *4.65 ® 166632 ® 166690
Mé 6.0 1.00 80 17.0 30 6.0 49 **555 ® 166641 o 166691
M8 8.0 1.25 90 20.0 35 8.0 6.2 **740 ® 166651 o 166692
M10 10.0 1.50 100 22.0 39 10.0 80 **9.30 ® 166661 ® 166693
6HX 6HX
M3 3.0 0.50 100 12.0 18 35 27 *280 o 172784 ® 172805
M4 4.0 0.70 125 14.0 2 45 34 *310 ® 172787 ® 172808
M5 5.0 0.80 140 15.0 25 6.0 49  *4.65 ® 172790 e 17281
M6 6.0 1.00 160 17.0 30 6.0 49  **5.55 e 172793 e 172814
M8 8.0 1.25 180 20.0 35 8.0 6.2 740 ® 172796 e 172817
M10 10.0 1.50 200 220 39 10.0 8.0 **9.30 ® 172799 ® 172820
*Tol. +0.03
**Tol. +0.05

dcswiss.com




FAS.81 / FAS.84 M e

FASASIVS-3 FAS484VS-3 FAS681VS-3 FAS684VS-3
PM |
. m
w
8
FASA81VS-3
FAS484VS-3 l
[/ 13/ ] ] [0/
""E \iS \iS EL (|VS| | EL || VS
FAS681VS-3
o R & [EE
L/ | |= L/ U |=
iml I O inl
FAS684VS-3
[2.5xP | [2.5xP | [2.5xP | [2.5xP |
ISO DIN 13
= a 60°
- e f
, FASA81VS-3 FAS484VS-3 FAS681VS-3 FAS684VS-3

I
1 | P ID

“ d @&dmm Pmm I mm Lmm d,mm amm % 6HX 6HX

M12 12.0 1.75 110 24.0 9.0 70 1120 o 166671 o 166694
M4 14.0 2.00 110 28.0 11.0 9.0 1310 ® 166676 o 166695
Mi6 16.0 2.00 110 300 120 9.0 1510 o 166681 o 166696
6HX 6HX
M12 12.0 175 14 24.0 9.0 70 *N.20 ® 172802 o 172822
*Tol. +0.05

e lagerartikel

dcswiss.com




ANWENDUNGSTABELLE

HH LH

Ein einziger Gewindefraser fir
Rechts- und Linksgewinde.

Fir Gewinde bis fast auf den
Grund der Vorbohrung.

Schnittgeschwindigkeit und Vorschub
kénnen dem zu bearbeitenden
Werkstoff individuell angepasst werden.

Y

M8 6H M87G

-

*®

Fir Gewinde mit unterbrochenem
Schnitt, mit schrégem Anschnitt

oder Austritt.

Je nach Wahl, gewiinschte Toleranz
einstellbar.

b U RUPF WERKSTOFFBEZEICHNUNG
AUTOMATENSTAHL
BAUSTAHL / EINSATZSTAHL
KOHLENSTOFFSTAHL
STAHL STAHL LEGIERT <850 N/mm?

STAHL LEGIERT / VERGUTET >850 - <1150 N/mm?
HOCHFESTER STAHL <1400 N/ mm?

ROSTFREIER STAHL

ROSTFREIER STAHL / GESCHWEFELT
AUSTENITISCH

FERRITISCH, MARTENSITISCH <850 N/mm?
FERRITISCH, MARTENSITISCH >850 - <1150 N/mm?

GRAUGUSS
GUSS
KUGELGRAPHITGUSS, TEMPERGUSS
REINTITAN
TITAN
TITANLEGIERUNG
NICKELLEGIERUNG 1 <850 N/mm?
NICKEL NICKELLEGIERUNG 2 >850 - <1150 N/mm?
NICKELLEGIERUNG 3 >1150 - £1600 N /mm?
REINKUPFER (ELEKTROLYTKUPFER)
KUPFER MESSING, BRONZE (KURZSPANEND)
MESSING (LANGSPANEND)
7 AL UNLEGIERT
ALUMINIUM 72 AL LEGIERT Si< 1.5 %
MAGNESIUM 73 ALLEGIERTSi>1.5%-<10%
74 AL LEGIERT Si > 10 %, MG-LEGIERUNG
81 THERMOPLASTE
KUNSTSTOFF DUROPLASTE
FASERVERSTARKTE KUNSTSTOFFE
91 GELBGOLD
92 ROTGOLD
EDELMETALLE
93 WEISSGOLD
94 SILBER




Programmierzyklus fir Typ GF

GF6215VS

GF6265VS

Vs

(mX:in) Friisvorschub

(mm/Zahn)
n 80 - 150 0.04-015
12 60- 120 0.04-015
13 60- 120 0.02-0.10
14 60- 120 0.02-0.10
50-90 0.02-0.08

30- 60 0.01-0.05

21 50-90 0.02-0.10
30-60 0.01-0.05

50-90 0.02-0.08

30-60 0.01-0.05
3 80 - 150 0.05-0.15
32 80 - 120 0.02-0.10
60- 100 0.02-0.08

a2 30- 60 0.01-0.05
30-60 0.02-0.08

30-60 0.02-0.08

20-30 0.005 - 0.02

200 - 250 0.05-0.15

200 - 250 0.05-0.15

63 200 - 250 0.05-0.15
7 100 - 250 0.05-0.20
72 100 - 250 0.05-0.20
73 100 - 250 0.05-0.20
74 100 - 250 0.05-0.15
81 100 - 200 0.05-0.20
50-100 0.04-015

60-80 0.04-015

91 100 - 150 0.05-0.15
92 90- 120 0.05-0.15
93 30-50 0.05-0.15
94 90 - 120 0.05-0.15

Bei den oben aufgefiihrten Daten handelt es sich um Richtwerte.




GF62.

% ILLE DIN 6235 HA

GF6215VS  GF6265VS
VHM
CAR ‘[‘
N W é
A )
GF6265VS
== ==
=] =]
ISODIN 13
i 60°
| pe——— [ _ GF6215VS  GF6265VS
O e — = P i
“ D, @dmm Pmm I mm I,mm d,mm %

M4 3.00 0.70 48 8.8 6.0 333 ® 196068
M5 3.80 0.80 48 10.8 6.0 3 42 ® 196069
Mé 4.50 1.00 54 13.5 6.0 3 500 ® 196070 ® 196080
M8 595 1.25 54 18.1 6.0 3 680 ® 196071 ® 196081
M10 195 1.50 64 218 8.0 4 850 ® 196072 ® 196082
M12 995 1.75 72 254 10.0 4 1020 ® 196073 ® 196083
M14 995 2.00 74 310 10.0 4 1200 ® 196084
M16 1195 2.00 80 35.0 12.0 4 14.00 ® 196085
M18 13.95 2.50 90 438 14.0 4 15.50 ® 196086
M20 13.95 2.50 90 438 14.0 4 1750 ® 196087

dcswiss.com



ISO DIN 13
60°
NI . i | i GF6215VS  GF6265VS
= 1 m : r t.l P
ID
m D, @d mm Pmm I mm L,mm d,mm (:<3 %
M6X0.75 4.50 0.75 54 131 6.0 3 525 ® 196090 196099
M8X1 595 1.00 54 17.5 6.0 3 700 ® 196091 196100
M10X1 195 1.00 64 215 8.0 4 900 ® 196092 196101
M10X1.25 195 1.25 64 29 8.0 4 880 ® 196093 196102
MI12X1.5 995 1.50 72 26.3 10.0 4 1050 ® 196094 196103
M14X1.5 995 1.50 74 30.8 10.0 4 1250 ® 196104
M16X1.5 11.95 1.50 80 338 12.0 4 1450 ® 196105
M18X1.5 13.95 1.50 90 42.8 14.0 4 1650 ® 196106
M20X1.5 1395 1.50 90 42.8 14.0 4 1850 ® 196107
ASMEBT1.1
60°

GF6215VS  GF6265VS

m D, @d mm PTPI Lmm I,mm d, mm Cg %
UNC8-32 30 32 48 9.1 6.0 3 340 ® 196109
UNC10-24 360 24 48 10.1 6.0 3 380 ® 196110
UNC1/4-20 480 20 54 146 6.0 3 510 o 19611 ° 196118
UNC5/16-18 595 18 54 17.6 6.0 3 650 e 196112 o 196119
UNC3/8-16 710 16 64 2.5 8.0 4 800 ® 196113 ® 196120
UNC7/16-14 195 14 64 24.5 8.0 4 930 e 196114 o 196121
UNC1/2-13 995 13 72 28.4 10.0 4 1080 ® 196115 ® 196122
UNC5/8-T1 11.95 1 80 35.8 12.0 4 13.60 ® 196123
UNC3/4-10 13.95 10 90 419 14.0 4 16.60 ® 196124
ASMEB1.1
I 60°
[ p—— T GF6215VS  GF6265VS
. — |' =, X o
m D,  @dmm PTPl Lmm Lmm d, mm c@ dh
UNF10-32 360 32 48 8.3 6.0 3 405 o 196125
UNF1/4-28 480 28 54 141 6.0 3 5.50 ® 196126 ® 196133
UNF5/16-24 595 24 54 175 6.0 3 690 ® 196127 ® 196134
UNF3/8-24 70 24 64 20.6 8.0 4 850 ® 196128 ® 196135
UNF7/16-20 795 20 64 24.8 8.0 4 980 ® 196129 ® 196136
UNF1/2-20 995 20 72 2.3 10.0 4 1140 ® 196130 ® 196137
UNF5/8-18 11.95 18 80 34.6 12.0 4 1450 ® 196138
UNF3/4-16 13.95 16 90 405 14.0 4 1750 ® 196139

® lagerartikel

dcswiss.com




ANWENDUNGSTABELLE

AH LK )
2 |
Ein einziger Gewindewirbler fir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub Fir Gewinde bis fast auf den
Rechts- und Linksgewinde. kénnen dem zu bearbeitenden Grund der Vorbohrung.
Werkstoff individuell angepasst werden.
MidS oH Fili. b bia -
; '
Je nach Wahl, gewiinschte Toleranz Fiisr Gewinde mit unterbrochenem Schnitt, Fir tiefe Sacklocher.
einstellbar. mit schréigem Anschnitt oder Austritt.
b U RUPF WERKSTOFFBEZEICHNUNG

AUTOMATENSTAHL

BAUSTAHL / EINSATZSTAHL

KOHLENSTOFFSTAHL

STAHL
STAHL LEGIERT <850 N/mm?

STAHL LEGIERT / VERGUTET >850 - <1150 N/mm?
HOCHFESTER STAHL <1400 N/ mm?

ROSTFREIER STAHL / GESCHWEFELT
AUSTENITISCH

FERRITISCH, MARTENSITISCH <850 N/mm?
FERRITISCH, MARTENSITISCH >850 - <1150 N/mm?

ROSTFREIER STAHL

GRAUGUSS
GUSS
KUGELGRAPHITGUSS, TEMPERGUSS
REINTITAN
TITAN
TITANLEGIERUNG
NICKELLEGIERUNG 1 <850 N/mm?
NICKEL NICKELLEGIERUNG 2 >850 - <1150 N/mm?
NICKELLEGIERUNG 3 >1150 - £1600 N /mm?
REINKUPFER (ELEKTROLYTKUPFER)
KUPFER MESSING, BRONZE (KURZSPANEND)
MESSING (LANGSPANEND)
7 AL UNLEGIERT
ALUMINIUM 72 AL LEGIERT Si< 1.5 %
MAGNESIUM 73 ALLEGIERTSi>1.5%-<10%
74 AL LEGIERT Si > 10 %, MG-LEGIERUNG
81 THERMOPLASTE
KUNSTSTOFF DUROPLASTE
FASERVERSTARKTE KUNSTSTOFFE
91 GELBGOLD
92 ROTGOLD
EDELMETALLE
93 WEISSGOLD
94 SILBER




Programmierzyklus fir Typ GW / GWi

GW3000 GWi3000
Hirte Zugfestigkeit Ve vs . vs LA
(HB) Rm (N/mm?) (m/min) Friisvorschub
(mm/Zahn)

22756 @ 6.01 - 20
n <200 <700 80 - 100 0.04-0.10 0.08-0.15
12 <200 <700 80- 100 0.04 - 0.10 0.08-0.15
13 <300 <1000 70-90 0.02-0.10 0.05-0.15
14 <250 <850 70-90 0.02-0.10 0.05-0.15
>250 > 850 30-50 0.02-0.08 0.04-0.15
>250 > 850 15 - 40 0.008 - 0.05 0.01-0.08
21 <250 <850 40 - 60 0.02-0.10 0.05-0.15
<250 <850 30-50 0.02 - 0.05 0.03-0.08
<250 <850 30-50 0.02-0.05 0.03-0.08
>250 > 850 30-50 0.02 - 0.05 0.03-0.08
31 <250 <850 90- 120 0.04-0.10 0.08-0.15
32 <250 <850 70 - 90 0.02-0.10 0.05-0.15
<250 <850 20-40 0.02-0.05 0.03-0.08
42 >250 > 850 15-35 0.02-0.05 0.03-0.08
<250 <850 20- 40 0.02-0.06 0.03-0.08
> 250 > 850 20 - 40 0.02 - 0.06 0.03-0.08
> 340 > 1150 20-30 0.008 - 0.05 0.01-0.08
<120 <400 200-250 0.02-0.10 0.05-0.15
<200 <700 150 - 200 0.04-0.10 0.08-0.15
63 <200 <700 150 - 200 0.02-0.10 0.05-0.15
n <100 <350 200 - 300 0.05-0.10 0.10-0.20
72 <150 <500 200 - 300 0.05-0.10 0.10-0.20
73 <120 <400 200 - 300 0.05-0.10 0.10-0.20
74 <120 <400 200 - 300 0.04-0.10 0.08-0.15
81 - - 200 - 300 0.05-0.10 0.10-0.20
S S 100 - 200 0.04-0.10 0.08-0.15
- - 80- 100 0.04-0.10 0.08-0.15
91 - = 150 - 200 0.04-0.10 0.08-0.15
92 - - 90-120 0.02-0.10 0.04-0.15
93 - = 30-50 0.02-0.05 0.03-0.08
94 - - 90-120 0.02-0.10 0.04-0.15

Bei den oben aufgefiihrten Daten handelt es sich um Richtwerte.




GW3000 M o«

GW3016VS
VHM
CAR
owsvs 5 o )
!|3
2.5xD;
ISO DIN 13
60°
™ _ON
PO 1
I O D B S E— ' GW3016VS
—| [N i
= L
r e |1 P
[ ID
“ D, @&d mm Pmm I;;‘; I;};?Dr‘n d[%::f d,mm CB % 2.5XD,
M3 243 0.50 51 8.4 5.0 1.73 4 2.50 ® 167044
M4 3.20 0.70 51 1.3 5.0 222 4 3.30 ® 167046
M5 4.08 0.80 51 14.0 50 296 4 4.20 ® 167047
Mo 4.85 1.00 51 16.8 50 3.45 4 5.00 ® 167048
M8 595 1.25 63 230 6.0 4.20 5 6.80 ® 175243
M10 795 1.50 67 280 8.0 5.85 5 8.50 ® 175244
M12 995 1.75 76 340 7100 150 5 10.25 ® 175245
M14 10.95 2.00 95 440 12,0 8.15 5 12.00 ® 184748
M16 10.95 2.00 95 440 120 8.15 5 14.00 ® 186813
M18 13.95 2.50 105 550 140 10.45 6 15.50 ® 184503
M20 13.95 2.50 105 550 140 10.45 6 17.50 ® 186814
*Tol. hé

dcswiss.com




GWi3000 M —

e lagerartikel

dcswiss.com

GWi3066VS GWi3066VX
VHM
CAR
[ ] [ ] 5] I 3]
3 [ [+ ] ) 3] ]
GWi3066VS @E'.
S VX
L
2.5 xD, 2.5 x D,
owisoeovx /1] (30 [ 6] W 53] /5§ @ @
ISO DIN 13
60°
< i
IRy e I* ************* Seee GWi3066VS GWi3066VX
W 3 ’ L ID
“ D, @dmm Pmm LM LM MO g nn (0 g 2.5XD, 2.5XD,
M3 243 050 51 84 50 13 4 250 o 186038 187334
M4 300 070 51 N3 60 21 4 330 ° 186040 187336
M5 408 080 51 M0 80 296 4 4N o 186041 187337
M6 485 100 51 168 80 345 4 500 ° 186042 187338
M8 595 125 75 230 60 420 5 680 ° 186043 187339
M10 795 150 83 10 80 585 5 850 ° 186044 187340
MI2 995 175 95 340 100 750 5 1025 ° 186045 187341
M14 095 200 120 40 120 815 5 1200 o 186046 187342
M1 1095 200 120 440 120 815 5 1400 o 186817 187343
M1 1395 250 135 550 140 1045 6 1550 ° 186047 187344
M20 1395 250 135 550 140 1045 6 1750 ° 186818 187345




GW3000 MF -

[/ ] s ) (5] ][]
ey 1
GW3016VS B 59 5 | | s3] ]
[y s [w] o] @& ) | Tys
{5
2
- i ﬁ 'jh ******* ’ P GW3016VS _

M6X0.75 495 0.75 51 16.4 5.0 390 5.25 ® 18621
M8X1 595 1.00 63 220 *6.0 4.55 7.00 ® 186212
M10X1 795 1.00 67 270 *8.0 6.55 9.00 ® 186213
M10X1.25 795 1.25 67 28.0 *8.0 6.20 8.75 ® 186214
M12X1.5 9.95 1.50 76 330 100 185 10.50 ® 186215
M14X1.5 10.95 1.50 95 430 120 8.85 12.50 ® 186216
M16X1.5 10.95 1.50 95 430 120 8.85
MI8X1.5 13.95 1.50 105 530 140 1185
M20X1.5 13.95 1.50 105 530  *140 1185

14.50 ® 186815
16.50 ® 186217
18.50 ® 186816

Wl o o pom bor hom G aem B3 28k,
4
5
5
5
5
5
5
6
6

*Tol. hé
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GWi3000 MF - -

GWi3066VS GWi3066VX

(][] 5
GWi3066VS @'EEE

[ ][] [o] I [

Vs VX

=
=

owisoeovx /1] (30 [ 6] W 53] /5§

i =
e =

ISO DIN 13
60°
< a
ST l* ************* e * GWi3066VS  GWi3066VX
V. Vau — 3 [
! : W ID

m D, @d,mn Pmm 47" BT € dmm =3 2.5XD, 2.5XD,

M6X0.75 495 075 51 164 80 390 4 525 e 186093 e 187353

MaX1 595 100 75 220 60 455 5700 o 186094  © 187354

MI0X] 795 100 83 270 80 655 5900 e 186095  ® 187355

MIOXI25 795 125 83 280 80 620 5875 ° 186096  © 187356

MI2I5 995 150 95 330 100 785 51050 ° 186097 e 187357

MIXI5S 1095 150 120 430 120 885 5 12,50 ° 186098  © 187358

MIGXI5S 1095 150 120 430 120 885 5 1450 ° 186819 o 187359

MISXIS 1395 150 135 530 140 1185 6 16.50 ® 186099  ® 187360

M2OXLS 1395 150 135 530 140 1185 6 1850 o 186820 187361

e lagerartikel

dcswiss.com




GW3000 UNC

DC

GW3016VS
VHM
CAR
[0/ 2] [13] ] (] ] /]
B W
owsotevs /I 53 53] O] ] o3/ ]
(1] 1y [ o] 8] I Vs
g
2.5 x D,
ASME B1.1
60°
< i
PO ) = E— e
. 7 o ] | GW3016VS
T ! | 1.P ID
m p, 2% dmm PR hor b WS gmm 0 fh 2.5XD,
UNGG-32 350 259 32 51 102 50 148 4 280 e 167502
UNGB-32 416 325 32 51 M9 50 214 4 340 e 167503
UNCIO-24 482 360 24 51 140 50 202 4 380 173986
UNCI/4-20 635 489 20 51 182 50 31 4 510 167504
UNGS/1618 793 595 18 63 230 60 397 5 660  © 175246
UNG3/8-16 952 710 16 67 270 80 487 5 800  © 173546
UNG/1614 T 795 14 67 320 80 541 5 930 186239
UNCI/213 1270 995 13 76 360 0 721 5 1080  © 175247

dcswiss.com



GWi3000 UNC —

GWi3066VS GWi3066VX

(][] 5
GWi3066VS @'EEE

[ ][] [o] I [

Vs VX

=
=

owisosovx 21/ (B8 B8] ] W 53] 5§

i =
e =

ASMEBI1.1
60°
N
™ e
=
=TT T Sl ' GWi3066VS  GWi3066VX
Jger] TT
3 |
ﬁ ! | P ID
m p, 2P dymm prr hmm o Lmmodiho g 0 gy 2.5XD, 2.5XD,
W3 350 259 3 51 102 60 148 4 280 e 186132 e 187366
UNGB32 46 325 32 5 M9 60 24 4 340 e 186133 e 187367
UNC0-4 482 360 24 51 MO0 80 212 4 380 e 186134 e 187368
INC/420 635 489 2 51 182 80 31 4 510 e 186136 e 187370
UNCS/1618 793 595 18 75 M0 60 39 5 660 o 186137 o 187371
UNG/816 952 710 16 8 70 80 48 5 B0 e 186138  © 187372
WG/6M T 795 W 8 M0 80 54 5 90 © 186139  © 187373
UNC/213 1270 995 13 95 30 W00 7 5 1080 e 186140 o 187374

e lagerartikel
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GW3000 UNF

DC

GW3016VS
VHM
CAR
S [ [ LLEG
!|3
2.5xD;
ASMEB1.1
60°
™ _ON
PO 1
R A B  E— ' GW3016VS
—| [N
o BN | L
b |1 P ID
m B, 2P dmm pre hmm o hmmodihS g T 2.5XD,
UNF10-32 482 391 32 51 135 50 280 4 410 ® 167505
UNFI/428 635 495 28 S| 176 50 368 4 550 167506
UNFS/1624 793 595 24 63 220 ‘60 447 5 690 e 175252
UNF3/8-24 952 710 24 67 260 8.0 562 5 850 ® 175253
UNF7/16-20 1111 795 20 67 3.0 *8.0 617 5 990 ® 186252
UNFI/220 1270 995 20 76 350 (0 817 5 150 186253

*Tol. hé

dcswiss.com




GWi3000 UNF —_—

GWi3066VS GWi3066VX

(][] 5
GWi3066VS @'EEE

[ ][] [o] I [

Vs VX

=
=

owisoeovx /1] (30 [ 6] W 53] /5§

i =
e =

ASME B1.1
60°
< 5
B s —— =] :
Y GWi3066VS  GWi3066VX
° Wkg Iy l l, .

P
m D, 2P dmm Pl T LT SO dimn =23 2.5XD, 2.5XD,
4

UNF10-32 482 391 32 51 135 80 2.80 410 ® 186174 e 187382
UNFI1/4-28 635 495 128 51 176 8.0 3.68 4 550 ® 186176 ® 187384
UNF5/16-24 793 595 24 75 220 60 4.47 5 690 ® 186177 ® 187385
UNF3/8-24 952 710 24 83 260 80 5.62 5 850 ® 186178 ® 187386
UNF7/16-20 111 795 20 83 30 80 6.17 5 99 ® 186179 ® 187387
UNFI/2-20 1270 995 20 95 350 100 8.17 5 1150 ® 186180 ® 187388

e lagerartikel
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D5700

D5703 D5704 D5714
HSSE .
D5703
D5704
6H bg bg
2B 2A 2A
D5714
ISODIN 13
D5703 D5704 D5714
ID
“ d, @d mm Pmm 6H 6g 6g
M3 3.0 0.50 100310 ® 100547 ® 100763
M4 4.0 0.70 100333 ® 100570 ® 100774
M5 5.0 0.80 100348 ® 100585 ® 100778
Mé 6.0 1.00 100363 ® 100600 ® 100781
M8 8.0 1.25 100373 ® 100611 ® 100786
M10 10.0 1.50 100253 ® 100490 ® 10071
M12 12.0 1.75 100261 ® 100498 ® 100718
M14 14.0 2.00 100266 ® 100503 ® 100723
M16 16.0 2.00 100271 ® 100508 ® 100728
M18 18.0 2.50 100276 ® 100513 ® 100733
M20 20.0 2.50 100289 ® 100526 ® 100742
M22 22.0 2.50 100293 ® 100530 ® 100746
M24 24.0 3.00 100297 ® 100534 ® 100750

dcswiss.com




ISO DIN 13 D5703 D5704 D5714
ID
m d, Gd, mm Pmm 6H 6g 6g
M6X0.75 6.0 0.75 ® 100362 ® 100599 ® 100780
M8X1 8.0 1.00 ® 100372 ® 100608 ® 100785
M10X1 10.0 1.00 ® 100251 ® 100488 ® 100709
M10X1.25 10.0 1.25 ® 100252 ® 100489 ® 100710
M12X1.5 12.0 1.50 ® 100260 ® 100497 ® 100717
M14X1.5 14.0 1.50 ® 100265 ® 100502 ® 100722
M16X1.5 16.0 1.50 ® 100270 ® 100507 ® 100727
M18X1.5 18.0 1.50 ® 100274 ® 10051 ® 100731
M20X1.5 20.0 1.50 ® 100287 ® 100524 ® 100740
ASMEB1.1 D5703 D5704 D5714
D
m d, @d,mm PTPI 2B 2A 2A
UNC6-32 3.50 32 ® 100423 ® 110361 ® 110487
UN(8-32 4.6 32 ® 100426 ® 110364 ® 110490
UNC10-24 4.82 24 ® 100412 ® 110351 ® 110477
UNC1/4-20 6.35 20 ® 100410 ® 110349 ® 110475
UNC5/16-18 793 18 ® 100421 ® 110359 ® 110485
UNC3/8-16 9.52 16 ® 100418 ® 110356 ® 110482
UNC7/16-14 nn 14 ® 100424 ® 110362 ® 110488
UNC1/2-13 12.70 13 ® 100409 ® 110348 ® 110474
UNC5/8-T1 15.87 1 ® 100422 ® 110360
UNC3/4-10 19.05 10 ® 100417 ® 110355
ASMEB1.1 D5703 D5704 D5714
ID
m d, @d,mm PTPI 2B 2A 2A
UNF10-32 4.82 32 ® 110254 ® 110387 ® 110512
UNF1/4-28 6.35 28 ® 110006 ® 110385 ® 110510
UNF5/16-24 793 24 ® 110262 ® 110395 ® 110520
UNF3/8-24 9.52 2 ® 110259 ® 110392 ° 10517
UNF7/16-20 nn 20 ® 110265 ® 110398 ® 111440
UNF1/2-20 12.70 20 ® 110252 ® 110384 ® 110509
UNF5/8-18 15.87 18 ® 110263 ® 110396
UNF3/4-16 19.05 16 ® 110258 ® 110391

e lagerartikel
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TECHNISCHER FRAGEBOGEN GEWINDEBOHRER UND GEWINDEFORMER

Angebotsanfrage [ Versuchsresultat [ Beanstandung (]
Vertretung : Kontakiperson :
Kunde : E-Mail :
Tel.- /Fax-Nr : Datum :
1. Werkzeug-Typ : Abmessung :
Besonderheit Toleranzklasse :
2. Werkstoffgruppe :
Werkstoff-Nr : Hiirte : N/mm? /HB/HRC
Norm : Bruchdehnung : %
3. Gewinde : CISackloch  CIDurchgangsloch Gewindeliinge : mm
Kernloch-@ : Tiefe : mm
Aufbohrungs-@ : Tiefe : mm
4. Schnittgeschwindigkeit (V) : m/min 1/min
Vorschub (f) : %
5. Maschine : CInnenkiihlung
Arbeitsrichtung : [Chorizontal Clvertikal
Synchro-Gewindeschneiden : ~ [ISoft-Rigidfutter Gewindeschneidspindel : [Liingenausgleich
[ISpannzange CJAusklinkbar
[CIWeldon CJRutschkupplung
CISchrumpffutter [CJAutomat. Umschaltung
6. Schmierung : CEmulsion [1Schneidsl ClLuft CIMMS
Produkt :
7. Grund des Werkzeugwechsels :  [1Werkzeugverschleiss [CIWerkzeugbruch
[JGewinde nicht korrekt (kontrolliert mit Lehre) CIZahnausbriiche im Anschnittbereich
CIMaschinenfehler [JZahnausbriiche im Fihrungsgewinde
8. Standzeitvergleich
Vergleichswerkzeug :
Resultat und Befund :
Bemerkungen :

Kopie senden an ~ DC SWISS SA - Grand-Rue 19 - CH-2735 Malleray - info@dcswiss.ch

n dcswiss.com



TECHNISCHER FRAGEBOGEN GEWINDEFRASEN UND GEWINDEWIRBELN

Angebotsanfrage [ Versuchsresultat [ Beanstandung (]
Vertretung : Kontakiperson :
Kunde : E-Mail :
Tel.- /Fax-Nr : Datum :
1. Werkzeug-Typ :
Nenn-0 : Steigung :
Serie : Beschichtung :
2. Werkstoffgruppe :
Werkstoff-Nr : Hiirte : N/mm? /HB/HRC
Norm : Bruchdehnung : %
3. Gewinde : Cllinnen CJAussen Lochart : [Sackloch [ Durchgangsloch
Gewindeliinge : mm
Kernloch-@ : Tiefe : mm
Aufbohrungs-@ : Tiefe : mm
4. Schnittgeschwindigkeit (V) : m/min 1/min
Vorschub (f) : mm/U Vorschub (f) : mm,/Zahn
5. Maschine : CInnenkiihlung
Arbeitsrichtung :  Clhorizontal Werkzeugaufnahme : [CISpannzange [CIWeldon / Whistle Notch
Clvertikal CIHydrodehnspannfutter ~ [CISchrumpffutter
6. Schmierung : CJEmulsion CISchneidal ClLuft CIMMS
Produkt :
7. Grund des Werkzeugwechsels [IWerkzeugverschleiss [CIWerkzeugbruch
[1Gewinde nicht korrekt (kontrolliert mit Lehre) CIMaschinenfehler
8. Standzeitvergleich
Vergleichswerkzeug :
Resultat und Befund :
Bemerkungen :

Kopie senden an ~ DC SWISS SA - Grand-Rue 19 - CH-2735 Malleray - info@dcswiss.ch

dcswiss.com




IOLL-MM

i T

@ @ UM
d, MM | UNC | UNF | UNEF &8 |12 16|20 |28 |32 | wBsw | BSF
? 1.52 80 48

fa” 1.5%

1 1.85 A4 2

2 2.18 56 6t

Yrg” 2.38

3 2.51 48 54

4 2.84 40 48

5 317 40 44

T a7 40

& 3.50 az2 40

Fas" 394 az

8 4.16 az 36

e 478 24 a7
10 482 24 a7

12 5.48 24 28 | 32

Tras” 5.55 24 28
i 5.35 20 78 32 20 26
¥y 7.4 26
g 7.93 18 24 | 32 20 | 28

" 9.52 14 24 | 32 20|28 14 20
T 1.1 14 0 | 28 14 32 14 18
i 12.70 13 0 | 28 14 az 12 14
il 14.28 12 18 24 16 |20 | 28 | 32 12 1&
5.-;.;' 1587 1 18 | 24 12 (16 |20 28 | 32 n 14
Mg 17.46 24 12 |16 |20 28 |32 14
3= 19.05 10 14 | 20 12 28 | 32 10 12
e 20.64 20 12 (18 28 | 32 12
Tre" 22.22 9 14 | 20 12 |14 26 | 32 1
' Ty 23.81 20 12 | 14 28 | 32
1~ 25.40 a 12 | 20 14 28 | 32 8 10
18" 26,99 8 & (1216|2028
114" 78.57 7 12 18 B 16 |20 | 28 7 ?
13147 30.16 18 8 |12 |14 |20 28
14" 31.75 7 17 | 1.8 B 14 |20 | 28 7 9
13/15" 33.34 8 & [12 16 |20 |28
137" 34,97 & 17 | 18 8 16|20 | 28 & 8
17716 36.51 18 6| 8 |12|16 |20 28
145" 3810 & 12 | 18 8 14|20 | 28 & 8
T 39,69 18 & | 8 [12 (14|20
135" 41.28 18 & |8 [12[186|20 5 8
174" 42,86 18 6|8 121820
1%;4' 44,45 5 & | 8 [12 (14|20 5 7
11377 46.04 6 | 8 |12 [156]20
17" 47.63 & |8 |12(14|20 alys
113" 49,21 & | B |12 |14 |20
ol 50,80 alyy & | B [12[156 |20 alis 7
27" 53.97 & B |12[14 |20
214" 57.15 a'fy & | B |12 |14 |20 4 &
237" &0.32 & | B |12[14]20
24 £3.50 4 & B |12(18]|20 4 &
257" b6.67 & | B |12(16|20
23 £9.85 4 & | B [12[14]|20 3 | 6
27" 73.02 & | B [12(16|20

- 76.20 4 & | 8 |12]16]20 3n | 5
3l 79.37 & 18 12|18
3" 82.55 4 &8 1218 e | 5
3T B5.72 & | B |12 (14
alyy BE.50 4 &1 8 1218 3| '
357" 92.07 &8 1218
33" 95.25 4 & |8 1214 3 dlfy
37" 98.47 & 8 1218
4" 101,40 4 & | B 1218 3 alfy
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BESTSELLER

DC SWISS SA
Grand-Rue 19
CH-2735 Malleray

Tel. + 41 32 491 63 63
info@dcswiss.ch

DC Swiss GmbH
Graseggerstrasse 125
DE-50737 Ksln

Tel. + 49 221 995 532 0
info@dcswiss.de

DC Nano Tools SA
Grand-Rue 19
CH-2735 Malleray
Tel. + 41 32 491 63 63

info@dcswiss.ch

DC Swiss s.r.|

Via Canova 10
[T-20017 Rho

Tel. + 39 02 669 40 41
info@dcswiss.it

€D SWISSMADE

DC Swiss UK Ltd
9 Orgreave Road
GB-Sheffield S13 9LQ

Tel. + 44 114 293 90 13
info@dcswiss.co.uk
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