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Gewindewerkzeuge kénnen durch technisches Versagen oder durch Fahrlassigkeit brechen oder zersplittern und die Gesundheit des
Mitarbeitenden geféhrden. Befolgen Sie daher die gesetzlichen Sicherheits- und Gesundheitsvorschriften. Zudem ist das Tragen der
Schutzbrille unerlasslich.

Das Schleifen von Gewindewerkzeugen verursacht geféhrlichen Staub und darf nur unter gewissenhaftesten Sicherheitsrichtlinien ver-
richtet werden.

Eventuelle Anderungen oder Anpassungen der technischen Daten sowie Druckfehler berechtigen zu keinerlei Entschadigung.
Die Wiedergabe von Texten oder Bildern, auch auszugsweise, ist nicht gestattet.
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ERFOLG IST EINE FRAGE
DES RICHTIGEN WERKZEUGES

Alle Manufakiuren, ob sie selbst produzieren oder andere Unternehmen mit der
Realisierung ihrer Entwiirfe beauftiragen, missen die Préizision und Stabilitét ihrer
Gewindeverbindungen gewdhrleisten.

WILLKOMMEN

BEI DER NR. 1

DC SWISS st eine anerkannte, fihrende Spezialistin auf dem Gebiet des Gewindeschneidens mit einer
eigenen Produkipalette von Gewindewerkzeugen, Werkzeughaltern und Gewindelehren. Die in unserem
Katalog aufgefihrten Werkzeuge sind jedoch nur die «Spitze des Eisbergs». Wir stehen lhnen auch jederzeit
gerne bei der Konzeption und Entwicklung massgeschneiderter lésungen zur Seite.

UNSERE ERFAHRUNG AUF DEM GEBIET DER MIKROMECHANIK
UND DER UHRENHERSTELLUNG IST IHR GARANT FUR DIE ZUVERLASSIGKEIT
UNSERER WERKZEUGE.

Wir helfen lhnen, mit den geeigneten Werkzeugen auch kihnste Vorhaben umzusetzen. Dazu bietet lhnen
DC SWISS nicht nur ihre Fachkompetenzen und langjéhrige Erfahrung an, sondern auch eine umfassende
Werkzeugpalette und massgeschneiderte Lésungen — fur jede Konfiguration, jeden Werkstoff und jede
Produkfionstechnik, form- und massunabhéngig. Denn DC SWISS ist schon heute gut geristet fur das, was
in Zukunft immer wichtiger wird: die individuelle Fertigung.
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Kernlochdurchmesser

Anzahl Spannuten (Z)

Fir klassisches Gewindeschneiden

Fir synchrones Gewindeschneiden

HSSE-PM

Vollhartmetall

Gewindeformer

Fasenwinkel 90°

Lochtiefe 8 x d,

Spiralnuten mit 20° Linksdrall

Spiralnuten mit 25° Rechtsdrall

Sackloch <2 x D,
langspanende Werkstoffe

Durchgangsloch < 2 x D,
langspanende Werkstoffe

Durchgangs- und Sackloch < 2.5 x D,
kurzspanende Werkstoffe

Durchgangs- und Sackloch < 3 x D,
kurzspanende Werkstoffe

1.5 - 2 Gewindegénge,
Form E

2 - 3 Gewindegdnge,
Form C

4 Gewindegdnge,
Form D

VS-Verschleissschutzschicht

VX-Verschleissschutzschicht

2.5xD,

=

3xD,

3

£

4 xD,

Eéiijg

1

X
X

GW 1000-Profil

GW 2000-Profil

GW 3000-Profil

GWi 3000-Profil

GWi 5000-Profil

Zentrierbohrer mit Innenkithlung

Spiralbohrer mit Innenkihlung

130° Spitzenwinkel

Gewindelénge 2.5 x D,

Gewindelénge 3 x D,

Gewindelénge 4 x D,

Innengewinde

Tieflochbohren mit Entspanen

Lagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen
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SPEZIALWERKZEUGE
NACH MASS

Manche Prozesse erfordern massgefertigte Spezialwerkzeuge. DC SWISS kann
perfekt auf lhre Anforderungen abgestimmte Gewindewerkzeuge herstellen.

MIT UNSEREM KNOW-HOW KONNEN WIR SPEZIALWERKZEUGE HERSTELLEN,
DIE BESONDERS HOHEN HERSTELLERANFORDERUNGEN GERECHT WERDEN.

Wir helfen Thnen, mit den geeigneten Werkzeugen auch kishnste Vorhaben umzusetzen. Dazu bietet lhnen
DC SWISS nicht nur ihre Fachkompetenzen und langjéhrige Erfahrung an, sondern auch eine umfassende
Werkzeugpalefte und massgeschneiderte Losungen — fir jede Konfiguration, jeden Werkstoff und jede Pro-
dukfionstechnik, form- und massunabhangig. Denn DC SWISS ist schon heute gut geristet fir das, was in Zu-
kunft immer wichtiger wird: die individuelle Fertigung.

AUTOMOTIVE

UHRENINDUSTRIE

LUFT- UND RAUMFAHRT

MEDIZINTECHNIK

SONDERLOSUNGEN
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GEWINDESCHNEIDEN
& GEWINDEFORMEN




FEATURES

HOCHWERTIGE WERKZEUGE
SETZEN HOCHWERTIGE WERKSTOFFE VORAUS.

nano

VS-BESCHICHTUNG

VS-BESCHICHTUNG FUR HOHERE VERSCHLEISSFESTIGKEIT UND LANGERE
TAN STANDZEITEN.

TAN /TAZ / CMS
SPANKONTROLLE

— Hervorragende Spankontrolle dank perfekt geschliffener Spannuten

— gewdbhrleistet lange Standzeiten

TAZ HOHE OBERFLACHENGUTE

— Erstklassige Oberflachenqualitét dank angepassten Freiwinkeln

— Leichtes Ein- und Ausschrauben

CMS

CMS
GARANTIERT STEIGUNGSKONFORMES GEWINDE

— Hervorragende Fishrungseigenschaften dank spezieller Anschnittform

FA/CFA

FA / CFA
Hohe Ausreissfestigkeit des Gewindes gefordert.

— Messbare Erhdhung durch Formprozess:

+ 30 % statische Ausreissfestigkeit

+ 100 % dynamische Ausreissfestigkeit

dcswiss.com




Gewindebohrer und Gewindeformer

ANWEND

TAN TAZ

PM PM

UNGEN

s FA/CFA
VHM VHM
CAR PM || cAR

GEWINDEBOHRER

|4t ¥

SYNCHRO

i1

SYNCHRO

TAN40/50

T [E

11

SYNCHRO

N

CLASSIC SYNCHRO

R25 120

R12

ARN

g

AR

Vs Vs
Vc (m/min)
WERKSTOFFBEZEICHNUNG @0.3-<1.4 D>1.4-2.8
n AUTOMATENSTAHL 4-10 12-20
12 BAUSTAHL / EINSATZSTAHL 4-10 12-20
STAHL 13 KOHLENSTOFFSTAHL 4-10 12-20
14 STAHL LEGIERT <850 N /mm? 4-10 12-20
STAHL LEGIERT / VERGUTET >850 - <1150 N/mm?
ROSTFREIER STAHL / GESCHWEFELT
AUSTENITISCH
ROSTFREIER STAHL
FERRITISCH, MARTENSITISCH <850 N/mm?
FERRITISCH, MARTENSITISCH >850 - <1150 N/mm?
GRAUGUSS
GUSS
KUGELGRAPHITGUSS, TEMPERGUSS 4-10 12-20
REINTITAN
TITAN
TITANLEGIERUNG
NICKELLEGIERUNG 1 <850 N/mm?
NICKEL NICKELLEGIERUNG 2 >850 - <1150 N/mm?
NICKELLEGIERUNG 3 >1150 - <1600 N/mm?
REINKUPFER (ELEKTROLYTKUPFER)
KUPFER MESSING, BRONZE (KURZSPANEND) 4-10 | 4-10 | 12-20 | 12-20
MESSING (LANGSPANEND) 4-10 | 4-10 | 12-20 | 12-20
71 AL UNLEGIERT 4-10 12 - 20
ALUMINIUM 72 ALLEGIERTSI< 1.5 % 4-10 12-20
MAGNESIUM 73 AL LEGIERT SI> 1.5 % -< 10 % 4-10 12 - 20
74 AL LEGIERT SI > 10 %, MG-LEGIERUNG 4-10 12-20
81 THERMOPLASTE 4-10 12-20
KUNSTSTOFF DUROPLASTE
FASERVERSTARKTE KUNSTSTOFFE
91 GELBGOLD 4-10 12-20
92 ROTGOLD 4-10 12-20
EDELMETALLE
93 WEISSGOLD 4-10 12-20
94 SILBER 4-10 12-20




GEWINDEBOHRER

GEWINDEFORMER

TAZ40/50

CMS50

FAS0/83

CFA80/83

Vs

Vs

Vs Vs

Vs

Vs

Vc (m/min) Vc (m/min) Ve (m/min) V¢ (m/min)
@0.3-<14 2>1.4-28 20.3-<14 D>14-28 D0.3-<51.4|0>1.4-28| |D03-<1.4|0>1.4-2.8
n 4-10 12-20
12 4-10 12 - 20
13 4-10 12-20
14 4-10 12 - 20
3-6 6-12
21 4-10 12-20 4-10 12 - 20
3-6 6-12 3-6 6-12
3-6 6-12 3-6 6-12
3-6 6-12
31 4-10 12-20
32
2-4 2-4 4-8 4-8
42 2-4 2-4 4-8 4-8
3-6 6-12
4-10 10-16 4-10 12-20
4-10 4-10 12-20 12-20 1-4 12-20
63 4-10 4-10 12-20 | 12-20 4-10 12-20 1-4 12-20
1 4-10 12-20
72 4-10 12-20
73 4-10 12 -20 4-10 12 -20
74 4-10 12-20
81
4-10 12-20
91 4-10 12-20 4-10 12-20 1-4 12-20
92 4-10 12-20 4-10 12 - 20 1-4 12-20
93 4-10 12-20 4-10 12-20
94 4-10 12-20 4-10 12 - 20 1-4 12 -20

Bei den oben aufgefiihrten Daten handelt es sich um Richtwerte.




GEWINDEBOHRER - TAN
TAN40 TAN40VS TAN50 TAN50VS
PM AN

CLASSIC SYNCHRO

TAN40 o &) [ | | |

[ ][5 ] ]
TAN40OVS E @ @ /

Vs Vs

/

R25

TAN50VS ] [12] f13]
] A 3 A LR

MISODIN 14 /DIN 13 «=—_[ __bc-piNsni___]

TAN50 .2

120 120

[ 1] 5] [ (3] ] e =

<2xD <2xD

60°
* =
'°—¢ T N —=" TAN40 TAN4OVS TANS0 TAN50VS
d P ID
d @&dmm Pmm I mm Lmm d,mm amm (iz %& 4H 4H 4H 4H
MO0.5 0.50 0.125 25 1.5 2.0 3 041** 161817 161748 161818 161749
MO0.6 0.60 0.150 25 1.8 2.0 3 0.50** 152512 152511 152545 151766
MO0.7 0.70 0.175 25 2.1 2.0 3 0.58** 152516 152515 152548 152547
MO.8 0.80 0.200 25 2.4 2.0 3 0.66** ® 152520 ® 152519 ® 152552 ® 152551
MO0.9 090 0.225 25 2.7 2.0 3 0.74** ® 152524 ® 152523 ® 152555 ® 152554
M1 1.00 0.250 40 3.0 2.5 3 075 ® 152528 e 152527 ® 152558 ® 151557
M1.2 120 0.250 40 3.6 2.5 3 095 ® 152531 ® 151463 ® 152562 ® 152561
M1.4 1.40 0.300 40 4.2 2.5 3 110 ® 152534 ® 151756 ® 152565 e 151757
M1.6 1.60 0.350 40 4.8 2.5 3 125 ® 152538* ® 152537 * ® 152569 * ® 152568 *
M1.8 1.80 0.350 40 5.4 2.5 3 145 ® 193841 * o 151461 * ® 193915 * ® 193952 *
M2 2.00 0.400 45 8.0 2.8 2.1 3 160 ® 152542* ® 152541 * ® 152573 * ® 152572 *
M2.3 2.30 0.400 45 9.0 2.8 21 3 190 ® 193842 * ® 193878 * ® 193916 * ® 193953 *
2.50 0.450 50 10.0 2.8 21 3 205 ® 193843 * ® 193879 * ® 193917 * ® 193954 *
2.60 0.450 50 10.0 2.8 21 3 215 ® 193844 * ® 193880 * ® 193918 * ® 193955 *
47 | AH5H > 4H6H = +0.02 mm *Tol. 6H
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MF ISO DIN 13 | DC - DIN 371 )
60°
=
S ]:’ ] — TAN40 TAN40OVS TANS50 TAN50VS
| P ID
d, Gd,mm Pmm I mm Lmm d,mm amm Ciz % 4H 4H 4H 4H
M1.4X0.2 1.40 0200 40 42 25 3 120 170390 193881 170393 156730
M1.6X0.2 1.60 0200 40 48 25 3 1.40 193845 193882 193919 193956
M1.8X0.2 1.80 0200 40 54 25 3 1.60 193846 193883 193920 180810
M2X0.2 2.00 0200 45 60 28 21 3 180 193847 193884 193921 184999
M2X0.25 2.00 0.250 45 60 28 21 3 175 193848 193885 193922 182944
M2.2X0.2 220 0200 45 66 28 21 3 200 193849 193886 193923 179593
M2.2X0.25 2.20 0250 45 66 28 21 3 195 193850 193887 193924 193957
M2.3X0.2 230 0.200 45 69 28 21 3 210 193851 193888 193925 193958
M2.3X0.25 230 0.250 45 69 28 21 3 205 193852 193889 193926 193959
M2.5X0.2 250 0.200 50 75 28 21 3 230 193853 193890 193927 193960
M2.5X0.25 2.50 0.250 50 75 28 21 3 225 193854 193891 193928 193961
M2.5X0.35 2.50 0.350 50 75 28 21 3 215 193855 * 193892 * 193929 * 193962 *
M2.6X0.35 2.60 0.350 50 78 28 21 3 225 193856 * 193893 * 193930 * 193963 *
*Tol. 6H
NIHS 06-10 = ol )
60°
<
M T —_ TAN40 TAN4OVS TAN50 TAN50VS
| P ID

d, @dmm Pmm Imm Lmm d,mm @ % NIHS NIHS NIHS NIHS
S0.5 050 0125 25 1.5 2.0 3 0.41* ° 161816 e 157021 ® 159301 ® 158384
S0.6 060 0150 25 1.8 2.0 3 0.50* e 152510 ® 152509 ® 151567 ® 152544
s0.7 070 0175 25 2.1 2.0 3 0.58* ® 152514 e 152513 ° 151768 ° 152546
50.8 0.80 0200 25 2.4 2.0 3 0.66* ° 152518 e 152517 ® 152550 ® 152549
50.9 090 0225 25 27 2.0 3 074* ® 152522 e 152521 ® 152553 ® 151563
s1 1.00 0250 40 3.0 25 3 0.82* ® 152526 e 152525 o 152557 e 152556
S1.2 120 0250 40 3.6 2.5 3 1.02* e 152530 e 152529 e 152560 e 152559
S1.4 1.40 0300 40 42 25 3 118* e 152533 e 152532 o 152564 e 152563

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen
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GEWINDEBOHRER - TAN

TANAO  TANAOVS  TAN50  TANSOVS

TAN40 o | | , |
[/ ] 3] aj 3] Jo]

TAN4OVS NZNEl | |
|

TAN50 .2 ® g
i

TAN50VS NZNEl

NIHS 06-10 Fine thread = | DC-DIN3

71 ]

60°
* =
c T B 5 TAN40 TAN4OVS TANS50 TAN50VS
d P ID
d, Gd,mm Pmm I mm Lmm d,mm amm Ciz % NIHS NIHS NIHS NIHS
$1.4X0.2 1.40 0.200 40 4.2 2.5 3 1.26* 193833 170491 169767 170492
$1.6X0.2 1.60 0.200 40 4.8 2.5 3 1.46* 193834 193871 193908 193945
$1.8X0.2 1.80 0.200 40 5.4 2.5 3 1.66* 193835 193872 193909 193946
$2X0.2 2.00 0.200 45 6.0 2.8 21 3 186" 193836 193873 193910 193947
§2.2X0.2 220 0.200 45 6.6 2.8 21 3 2.06* 193837 193874 193911 193948
$2.2X0.25 2.20 0.250 45 6.6 2.8 2.1 3 2.02* 193838 193875 193912 193949
§$2.5X0.2 2.50 0.200 50 75 2.8 2.1 3 236" 193839 193876 193913 193950
$2.5X0.25 2.50 0.250 50 7.5 2.8 2.1 3 2.32* 193840 193877 193914 193951

|| 4H5H > aH6H= 1002
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SL15-01 =]
I = e e R e R -
: 1 TAN40 TAN4OVS TANS50 TAN50VS
ID
d, @d, mm Pmm I mm Lmm d,mm
SLO.5 0.50 0.100 25 1.5 2.0 600065 600073 600081 600089
SL0.6 0.60 0.125 25 1.8 2.0 600066 600074 600082 600090
SL0.7 0.70 0.150 25 21 2.0 600067 600075 600083 600091
SLO.8 0.80 0.150 25 2.4 2.0 600068 600076 600084 600092
SLO.9 090 0.175 25 27 2.0 600069 600077 600085 600093
SL1 1.00 0.200 40 3.0 2.5 600070 600078 600086 600094
SL1.2 120 0.200 40 3.6 2.5 600071 600079 600087 600095
SL1.4 1.40 0.250 40 4.2 2.5 600072 600080 600088 600096
ASMEBI1.1 = call DC - DIN 371 )
60°
ST e — TAN40 TAN40VS TAN50 TAN50VS
: P ID
d, @d mm PTPl  Lmm IL,mm d,mm amm C\JE % 2B 2B 2B 2B
UNC1-64 1.85 64 40 5.6 2.5 3 145 ® 193857 ® 193894 ® 193931 ® 193964
UNC2-56 2.18 56 45 9.0 2.8 2.1 3 175 ® 193858 ® 193895 ® 193932 ® 193965
UNC3-48 2.52 48 50 10.0 2.8 21 3 2.00 193859 193896 193933 193966
3B 3B 3B 3B
UNC(J)1-64 1.85 64 40 5.6 2.5 3 145 ® 193860 ® 193897 ® 193934 ® 193967
UNC(J)2-56 2.18 56 45 9.0 2.8 2.1 3 175 ® 193861 ® 193898 ® 193935 ® 193968
UNC(J)3-48 2.52 48 50 10.0 2.8 21 3 2.00 193862 193899 193936 193969
ASME B1.1 =] DC - DIN 371 ]
60°
M i —— = TANAO  TANAOVS  TANS0  TAN5OVS
d P ID
d, @d mm PTPl  Lmm I,mm d,mm amm @ % 2B 2B 2B 2B
UNFO0-80 1.52 80 40 4.6 2.5 3 120 ® 193863 ® 193900 ® 193937 ® 193970
UNF1-72 1.85 72 40 5.6 2.5 3 150 ® 193864 ® 193901 ® 193938 ® 193971
UNF2-64 218 64 45 9.0 2.8 2.1 3 180 ® 193865 ® 193902 ® 193939 ® 193972
UNF3-56 2.52 56 50 10.0 2.8 21 3 210 193866 193903 193940 193973
3B 3B 3B 3B
UNF(J)0-80 1.52 80 40 4.6 2.5 3 120 ® 193867 ® 193904 ® 193941 ® 193974
UNF(J)1-72 1.85 72 40 5.6 2.5 3 150 ® 193868 ® 193905 ® 193942 ® 193975
UNF(J)2-64 2.18 64 45 9.0 2.8 21 3 180 ® 193869 ® 193906 ® 193943 ® 193976
UNF(J)3-56 2.52 56 50 10.0 2.8 2.1 3 210 193870 193907 193944 193977

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen
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GEWINDEBOHRER - TAZ
TAZ40 TAZ40VS TAZ50 TAZ50VS
P )

CLASSIC SYNCHRO

TAZ40 / _ , _ _

TAZ4OVS [/ B ] & [/ ] | /‘

Vs Vs

TAZ50 //

120 120 R25 R25

2x Zx <2xD

TAZ50VS (2] 6 [ ] /2] ]

M ISODIN 14 / DIN 13 o= | __ DC-DIN3/I )

60°
* "
_cﬁﬁf T ] —=1 TAZ40 TAZ40VS TAZ50 TAZ50VS
| P ID

d, @dmm Pmm  Lmm Lmm  dyom amm 50 g aH aH aH aH
MO5 050 0125 25 15 20 3 041** 193994 194059 194119 194182
MO6 060 0150 25 18 20 3 050%* 193995 194060 194120 194183
MO7 070 0175 25 21 20 3 058** 193996 194061 194121 194184
MO8 080 0200 25 24 20 3 066 193997 ° 194062 194122 o 194185
MO9S 090 0225 25 27 20 3 074 193998 ° 194063 194123 o 194186
M1 100 0250 40 30 25 3 075 193999 o 194064 194124 o 183753
M2 120 0250 40 36 25 3 095 194000 o 194065 194125 o 194187
M14 140 0300 40 42 25 3 110 194001 * 194066 194126 o 194188
M6 160 0350 40 48 25 3 125 194002% o 194067 * 194127 *  © 194189 *
M18 180 0350 40 54 25 3 145 194003 *  © 194068 * 194128 *  © 194190 *
M2 200 0400 45 80 28 21 3 160 194004 %  © 194947 * 194129 *  ® 179266 *
M23 230 0400 45 90 28 21 3 190 194005*  © 194069 * 194130 * e 194191 *
M25 250 0450 50 100 28 21 3 205 194006 *  © 194070 * 194131 © 194192 *
M26 260 0450 50 100 28 21 3 215 194007 ® 194071 * 194132 * e 194193 *

*Tol. 6H

!:2 4H5H > 4H6H = +0.02 mm

dcswiss.com



MF ISO DIN 13 | DC - DIN 371 )

60°
=
S —= TAZ40  TAZ4OVS  TAZ50  TAZ5OVS
! P ID
d, Gd,mm Pmm I mm Lmm d,mm amm Ciz % 4H 4H 4H 4H
M1.4X0.2 1.40 0.200 40 4.2 2.5 3 120 194008 194950 194133 194194
M1.6X0.2 1.60 0.200 40 4.8 2.5 3 140 194009 194072 194134 181665
M1.8X0.2 1.80 0.200 40 5.4 2.5 3 160 194010 194073 194135 190047
M2X0.2 2.00 0.200 45 6.0 2.8 2.1 3 180 194011 194949 194136 194195
M2X0.25 2.00 0.250 45 6.0 2.8 2.1 3 175 194012 194948 194137 185307
M2.2X0.2 220 0.200 45 6.6 2.8 21 3 2.00 194013 194074 194138 194196
M2.2X0.25 2.20 0.250 45 6.6 2.8 2.1 3 195 194014 194075 194139 194197
M2.3X0.2 230 0.200 45 6.9 2.8 21 3 210 194015 194076 194140 194198
M2.3X0.25 2.30 0.250 45 6.9 2.8 21 3 205 194016 194077 194141 194199
M2.5X0.2 2.50 0.200 50 7.5 2.8 21 3 230 194017 194078 194142 194200
M2.5X0.25 2.50 0.250 50 7.5 2.8 21 3 225 194018 194951 194143 194201
M2.5X0.35 2.50 0.350 50 25 2.8 21 3 215 194019 * 194079 * 194144 * 194202 *
M2.6X0.35 2.60 0.350 50 7.8 2.8 21 3 225 194020 * 194080 * 194145 * 194203 *
*Tol. 6H
NIHS 06-10 =] DC )
60°
=
M T R e B 5 TAZ40 TAZ40VS TAZ50 TAZ50VS
d P ID

d @&dmm Pmm ILmm Lmm d,mm Ciz & NIHS NIHS NIHS NIHS
S0.5 0.50 0.125 25 1.5 2.0 3 041* 193978 ® 194043 194103 ® 194168
S0.6 0.60 0.150 25 1.8 2.0 3 0.50* 193979 ® 194044 194104 ® 194169
S0.7 0.70 0.175 25 2.1 2.0 3 0.58* 193980 ® 194045 194105 ® 194170
S0.8 0.80 0.200 25 2.4 2.0 3 0.66* 193981 ® 194046 194106 ® 188515
S0.9 0.90 0.225 25 2.7 2.0 3  0.74* 193982 ® 194047 194107 ® 188521
S1 1.00 0.250 40 3.0 2.5 3 0.82* 193983 ® 194048 194108 e 194171
S1.2 120 0.250 40 3.6 2.5 3 1.02* 193984 ® 194049 194109 e 194172
S1.4 1.40 0.300 40 4.2 2.5 3 118* 193985 ® 194050 194110 e 194173

g 4H5H > H6H= 1002 mn

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com



GEWINDEBOHRER - TAZ

TAZ40

TAZ40VS

TAZ50

TAZ50VS

r i 3,
TAZ40 /

TAZ40VS [/ B [ & 2] §F]
TAZ50 //

TAZ50VS [/ 5] [ [ 2] BT

Vs

120

;Zxﬁ

Vs

R25

NIHS 06-10 Fine thread |  DC-DIN37I )
60°
v—i T Y 5 TAZ40 TAZ40VS TAZ50 TAZ50VS
d P ID
d, @d mm Pmm Lmm ILmm d,mm amm Ciz % NIHS NIHS NIHS NIHS

S$1.4X0.2 1.40 0.200 40 4.2 2.5 3 1.26* 193986 194051 194111 194174
S$1.6X0.2 1.60 0.200 40 4.8 2.5 3 1.46* 193987 194052 194112 194175
$1.8X0.2 1.80 0.200 40 5.4 2.5 3 166" 193988 194053 194113 194176
$2X0.2 2.00 0.200 45 6.0 2.8 21 3 1.86* 193989 194054 194114 194177
$2.2X0.2 2.20 0.200 45 6.6 2.8 2.1 3 2.06* 193990 194055 194115 194178
$2.2X0.25 2.20 0.250 45 6.6 2.8 21 3 2.02* 193991 194056 194116 194179
$2.5X0.2 2.50 0.200 50 7.5 2.8 21 3 236" 193992 194057 194117 194180
$2.5X0.25 2.50 0.250 50 7.5 2.8 21 3 232* 193993 194058 194118 194181

2

4H5H > 4H6H = +0.02 mm

dcswiss.com




SL15-01 =]
©
B = e e e L R -
- ] TAZ40 TAZ40VS TAZ50 TAZ50VS
ID
d, Gd, mm Pmm I mm Lmm d,mm
SLO.5 0.50 0.100 25 1.5 2.0 600210 600218 600194 600202
SL0.6 0.60 0.125 25 1.8 2.0 600211 600219 600195 600203
SL0.7 0.70 0150 25 21 2.0 600212 600220 600196 600204
SLO.8 0.80 0.150 25 2.4 2.0 600213 600221 600197 600205
SLO.9 090 0.175 25 27 2.0 600214 600222 600198 600206
SL1 1.00 0.200 40 3.0 2.5 600215 600223 600199 600207
SL1.2 120 0.200 40 3.6 2.5 600216 600224 600200 600208
SL1.4 1.40 0.250 40 4.2 2.5 600217 600225 600201 600209
ASME B1.1 =] DC-DIN 371 )
60°
©
M T ] — TAZ40 TAZ40VS TAZ50 TAZ50VS
d P ID
d, @d, mm PTPl I mm Lmm d,mm amm C\JE % 2B 2B 2B 2B
UNC1-64 1.85 64 40 5.6 2.5 3 145 194021 ® 194081 194146 ® 194204
UNC2-56 2.8 56 45 9.0 2.8 2.1 3 175 194022 ® 194082 194147 ® 194205
UNC3-48 2.52 48 50 10.0 2.8 2.1 3 2.00 194023 194083 194148 194206
3B 3B 3B 3B
UNC{J)1-64 1.85 64 40 5.6 2.5 3 145 194024 ® 194084 194149 ® 194207
UNC(J)2-56 2.18 56 45 9.0 2.8 21 3 175 194025 ® 194085 194150 ® 194208
UNC(J)3-48 2.52 48 50 10.0 2.8 2.1 3 2.00 194026 194086 194151 194209
ASME B1.1 =] DC-DIN 371 )
60°
©
M T ] — TAZ40 TAZ40VS TAZ50 TAZ50VS
d P ID
d, @d, mm PTPl  Imm Lmm d,mm amm C\JE % 2B 2B 2B 2B
UNFO0-80 1.52 80 40 4.6 2.5 3 120 194027 ® 194087 194152 ® 194210
UNF1-72 1.85 72 40 5.6 2.5 3 150 194028 ® 194088 194153 ® 19421
UNF2-64 218 64 45 9.0 2.8 2.1 3 180 194029 ® 194089 194154 ® 194212
UNF3-56 2.52 56 50 10.0 2.8 21 3 210 194030 194090 194155 194213
3B 3B 3B 3B
UNF(J)0-80 1.52 80 40 4.6 2.5 3 120 194031 ® 194091 194156 ® 194214
UNF(J)1-72 1.85 72 40 5.6 2.5 3 150 194032 ® 194092 194157 ® 194215
UNF(J)2-64 2.18 64 45 9.0 2.8 21 3 180 194033 ® 194093 194158 ® 194216
UNF(J)3-56 2.52 56 50 10.0 2.8 21 3 210 194034 194094 194159 194217

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




GEWINDEBOHRER - CMS

CMS50 CMS50VS
VHM HE lT . _
CAR (I.-ASS*I( SYNCHRO
CMS50 o g g
[/ ] o3 3] [1a] 6] | "
I
CMS50VS \
li
Vs
% %
R12 R12
i i
<
3
MISODIN 14 /DIN 13 e ¢ )
60°
=
B T e e R e R -
1 CMS50 CMS50VS
: P ID
d, @d, mm Pmm I, mm I,mm d,h5 (iz %& 4H 4H
MO0.3 0.30 0.080 32 1.1 1.5 3 0.23 193639 193702
MO0.35 0.35 0.090 32 1.3 1.5 3 0.28 193640 193703
MO0.4 0.40 0.100 32 1.5 1.5 3 032** 193641 193704
MO.5 0.50 0.125 32 1.9 1.5 3  0.41** 193642 193705
MO0.6 0.60 0.150 32 2.3 1.5 3 0.50** 193643 193706
MO0.7 0.70 0.175 32 2.6 1.5 3 0.58** 193644 193707
MO0.8 0.80 0.200 32 3.0 1.5 3 0.66** ® 193645 193708
MO0.9 0.90 0.225 32 3.4 1.5 3 0.74** ® 193646 193709
M1 1.00 0.250 32 3.8 2.0 3 0.75 o 193647 193710
M1.2 1.20 0.250 32 4.5 2.0 3 095 ® 193648 193711
M1.4 1.40 0.300 32 53 2.0 3 1.10 o 193649 193712
M1.6 1.60 0.350 32 6.0 2.0 8 1.25 ® 193650* 193713 *
M1.8 1.80 0.350 32 6.8 2.0 3  1.45 ® 193651 * 193714 *
M2 2.00 0.400 39 75 3.0 3 1.60 ® 193652 * 193715 *
M2.3 2.30 0.400 39 8.6 3.0 3 1.90 ® 193653 * 193716 *
M2.5 2.50 0.450 39 9.4 3.0 3 205 ® 193654 * 193717 *
M2.6 2.60 0.450 39 9.8 3.0 3 215 ® 193655* 193718 *

*k

| | an5H > aH6H = +0.02 i

*Tol. 6H
dcswiss.com



MFISO DIN 13 | DC )
60°
-
R e i CMS50  CMS50VS
| P ID
d, Gd mm Pmm I mm Lmm d,h5 Ciz % 4H 4H
M1.4X0.2 140 0200 32 53 20 3 120 193656 193719
M1.6X0.2 1.60 0200 32 60 2.0 3 1.40 193657 193720
M1.8X0.2 1.80 0200 32 68 20 3 1.60 193658 193721
M2X0.2 2,00 0200 39 75 3.0 3 1.80 193659 193722
M2X0.25 2,00 0250 39 75 3.0 3 175 193660 193723
M2.2X0.2 220 0200 39 83 3.0 3 2.00 193661 193724
M2.2X0.25 220 0250 39 83 3.0 3 195 193662 193725
M2.3X0.2 230 0200 39 86 3.0 3 210 193663 193726
M2.3X0.25 230 0250 39 86 3.0 3 205 193664 193727
M2.5X0.2 250 0200 39 94 3.0 3 230 193665 193728
M2.5X0.25 2.50 0250 39 94 3.0 3 225 193666 193729
M2.5X0.35 2.50 0.350 39 94 3.0 3 215 193667 * 193730 *
M2.6X0.35 2.60 0350 39 98 3.0 3 225 193668 * 193731 *
*Tol. 6H
NIHS 06-10 =] )
60°
-
S ]: e e - CMS50 CMS50VS
: P ID

d, @d mm Pmm Lmm Lmm d,h5 @ %& NIHS NIHS
50.3 030 0.080 32 11 1.5 3 023 o 178257 193683
$0.35 035 0090 32 1.3 1.5 3 028 ® 178260 193684
50.4 0.40 0100 32 1.5 1.5 3 0.32* o 178263 193685
0.5 050 0125 32 19 1.5 3 041* ° 178266 193686
50.6 060 0150 32 2.3 1.5 3 0.50* ° 178269 193687
0.7 070 0175 32 2.6 1.5 3 058* e 178272 193688
0.8 0.80 0200 32 3.0 1.5 3 0.66* o 178275 193689
50.9 090 0225 32 3.4 1.5 3 074* o 178278 193690
S 1.00 0250 32 3.8 2.0 3 0.82* o 178281 193691
s1.2 120 0250 32 4.5 2.0 3 1.02* o 178284 193692
S1.4 140 0300 32 5.3 2.0 3 18* o 178287 193693

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com

4H5H > 4H6H= +0.02 mm



GEWINDEBOHRER - CMS

C(MS50

CMS50VS

ven I

CLASSIC SYNCHRO

CMs50 o

CMS50VS @g@'

/

R12

"

NIHS 06 -10 Fine thread = ol DC )
60°
-
< 7|: B CMS50 CMS50VS
d P ID
d, Gd mm Pmm I mm Lmm d,h5 Ciz % NIHS NIHS

$1.4X0.2 1.40 0.200 32 5.3 2.0 3 1.26* 180329 193694
$1.6X0.2 1.60 0.200 32 6.0 2.0 3  1.46* 193632 193695
S$1.8X0.2 1.80 0.200 32 6.8 2.0 3 1.66* 193633 193696
$2X0.2 2.00 0.200 39 75 3.0 3 1.86* 193634 193697
$2.2X0.2 2.20 0.200 39 8.3 3.0 3  2.06* 193635 193698
S$2.2X0.25 2.20 0.250 39 8.3 3.0 3 2.02* 193636 193699
$2.5X0.2 2.50 0.200 39 9.4 3.0 3 236* 193637 193700
$2.5X0.25 2.50 0.250 39 9.4 3.0 3 2.32* 193638 193701

b | 4H5H > 4H6H = +0.02 mm

dcswiss.com




SL15-01 —
-
S === ===
RN | CMS50  CMS50VS
ID
d, @d, mm Pmm I mm Lmm dh5 @ %
$I0.3 030 0060 32 11 15 3 027 600097 600226
$10.35 035 0060 32 1.3 15 3 032 600098 600227
SL0.4  0.40 0.080 32 15 15 3 036 600099 600228
$I0.5 050 0100 32 19 15 3 046 600039 600229
SL0.6 060 0125 32 2.3 15 3 055 600040 600230
Sl0.7 070 0150 32 2.6 15 3 0.4 600041 600231
Sl0.8  0.80 0150 32 3.0 15 3 074 600042 600232
SL09 090 0175 32 3.4 15 3 083 600043 600233
sL1 1.00 0200 32 38 20 3 092 600044 600234
sl12 120 0200 32 45 20 3 112 600045 600235
SL1.4 140 0250 32 53 20 3 130 600046 600236
ASME B1.1 | DC )
60°
&
M ]j —_ " CMS50 CMS50VS
d P ID
d,  @dmm PTPl Imm Lmm dh5 C@ % 2B 28
UNCI-64 185 64 32 70 20 3 145 o 193669 193732
UNC2-56 218 56 39 82 30 3 175 ® 193670 193733
UNC3-48 252 48 39 94 3.0 3 200 193671 193734
3B 3B
UNCU)1-64 185 64 32 70 2.0 3 145 ° 193672 193735
UNCU)2-56 218 56 39 82 3.0 3 175 o 193673 193736
UNCU)3-48 252 48 39 94 3.0 3 2.00 193674 193737
ASME B1.1 —r_ | DC )
60°
&
M ]: N " (MS50 CMS50VS
d P ID
d, @d mm PTPl I mm I,mm d,h5 C<E & 2B 2B
UNFO-80 152 80 32 57 20 3 120 o 193675 193738
UNFI1-72 185 72 32 70 20 3 150 ® 193676 193739
UNF2-64 218 64 39 82 30 3 180 o 193677 193740
UNF3-56 252 56 39 94 3.0 3 210 193678 193741
3B 3B
UNF(JJ0-80 152 80 32 57 20 3 120 ° 193679 193742
UNF(U)1-72 185 72 32 70 20 3 150 ® 193680 193743
UNF()2-64 218 64 39 82 3.0 3 180 o 193681 193744
UNF(J)3-56 2.52 56 39 94 30 3 210 193682 193745

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




GEWINDEFORMER - FA
P )

CLASSIC SYNCHRO

FA80VS FA83VS

[/ e frs] o] ] [
meovs I I (5] (] o]
5] /2 2] 3] o]

Wi fs o | VS| VS
mevs [ B I [o3][1] o]
5] /o] 2] 3] o8]

i foda
[15xP ] [25xP)

M ISO DIN 14 / DIN 13 | DC - DIN 371 ]

60°
* =
c T e —=" FA80VS FA83VS
d P ID
d @&dmm Pmm Imm Lmm d,mm amm ?& 4HX 4HX
MO0.5 0.50 0.125 25 1.5 2.0 0.44** ® 161750 e 173719
MO0.6 0.60 0.150 25 1.8 2.0 0.53** ® 152412 ® 173720
MO0.7 0.70 0.175 25 2.1 2.0 0.62** ® 152415 e 173721
MO.8 0.80 0.200 25 2.4 2.0 0.71** ® 152418 ® 173722
MO0.9 090 0.225 25 27 2.0 0.80** ® 152421 ® 173723
M1 1.00 0.250 40 3.0 2.5 0.88** ® 151559 e 173729
M1.2 1.20 0.250 40 3.6 2.5 1.08** ® 151565 e 173730
M1.4 1.40 0.300 40 4.2 2.5 1.25** o 152429 e 173731
M1.6 1.60  0.350 40 4.8 2.5 1.45%* ® 152433 * ® 193801 *
M1.8 1.80 0.350 40 5.4 2.5 1.65** ® 193764 * ® 193802 *
M2 2.00 0.400 45 8.0 2.8 21 1.80** ® 151566 * ® 193803 *
M2.3 2.30 0.400 45 9.0 2.8 21 210** ® 193765 * ® 193804 *
M2.5 2.50 0.450 50 10.0 2.8 2.1 2.30** ® 193766 * ® 193805*
M2.6 2.60 0.450 50 10.0 2.8 21 2.40** ® 193767 * ® 193806 *
@ | Tol.= +0/0.02 mm *Tol. 6HX

dcswiss.com



MF ISO DIN 13 | DC - DIN 371 )
60°
-
R FASOVS FA83VS
! P ID

d, Gd,mm Pmm I mm Lmm d,mm amm % 4HX 4HX
M1.4X0.2 140 0200 40 42 25 1.31%* 155928 180436
M1.6X0.2 1.60 0200 40 48 25 1.51 ** 156480 193807
M1.8X0.2 1.80 0200 40 54 25 1.71%* 193768 193808
M2X0.2 2,00 0200 45 60 28 21 1.91%* 193769 193809
M2X0.25 2.00 0250 45 60 28 21 1.88** 193770 193810
M2.2X0.2 220 0200 45 66 28 21 Rl = 193771 193811
M2.2X0.25 2.20 0250 45 66 28 21 2.08** 193772 193812
M2.3X0.2 230 0200 45 69 28 21 AT = 193773 193813
M2.3X0.25 2.30 0250 45 69 28 21 218 ** 193774 193814
M2.5X0.2 250 0200 50 75 28 21 AL &% 193775 193815
M2.5X0.25 2.50 0.250 50 75 28 21 2.38** 193776 193816
M2.5X0.35 2.50 0.350 50 75 28 21 2.35** 193777 * 193817 *
M2.6X0.35 2.60 0.350 50 78 28 21 2.45** 193778 * 193818 *
” r_'] Tol.=+0/0.02 mm *Tol. 6HX
NIHS 06-10 =l )

60°
=
S ]:’ B s B FA80VS FA83VS
d P ID

d, @d mm Pmm Lmm Lmm d,mm % NIHS NIHS

50.5 050 0125 25 1.5 2.0 0.44* e 158977 o 173724
50.6 0.60 0150 25 1.8 2.0 0.53* ® 151561 o 173725
50.7 070 0175 25 2.1 2.0 0.62* o 151742 ° 173726
0.8 0.80 0200 25 2.4 2.0 0.71* ® 151564 e 173727
50.9 090 0225 25 2.7 2.0 0.80* ® 151562 e 173728
Y 1.00 0250 40 3.0 25 0.88* o 151542 o 173732
$1.2 120 0250 40 3.6 25 1.08* e 151543 e 173733
S1.4 1.40 0300 40 42 2.5 1.25* o 152427 e 173734

Tol. =

+0/0.02 mm

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com



GEWINDEFORMER - FA

PM

FA80VS

FA83VS

11

SYNCHRO

FA80VS

FA83VS

[/ e frs] o] ] [
BEEKF 0
5] /2 2] 3] o]

v [ ] oy I (o)
BEEF 0o
5] /0] 2] 3] o8]

Vs

Vs

NIHS 06-10 Fine thread e | DC-DIN3T ]
60°
* ©
N pipg e —— FASOVS  FAB3VS
P ID
d, @d.mm Pmm Lmm ILmm d,mm amm % NIHS NIHS
S$1.4X0.2 1.40 0.200 40 4.2 2.5 1.31* 176180 193793
S$1.6X0.2 1.60 0.200 40 4.8 2.5 1.51* 193757 193794
$1.8X0.2 1.80 0.200 40 5.4 2.5 1.71* 193758 193795
$2X0.2 2.00 0.200 45 6.0 2.8 2.1 191+ 193759 193796
$2.2X0.2 2.20 0.200 45 6.6 2.8 2.1 211 193760 193797
$2.2X0.25 2.20 0.250 45 6.6 2.8 21 2.08* 193761 193798
$2.5X0.2 2.50 0.200 50 7.5 2.8 2.1 2.41* 193762 193799
$2.5X0.25 2.50 0.250 50 7.5 2.8 21 2.38* 193763 193800

*[
[;! Tol.= +0/0.02 mm

dcswiss.com



SL15-01
©
- =] -——————q-——-— -
: | FABOVS  FAB3VS
ID
d @&dmm Pmm I mm Lmm d,mm
SLO.5 0.50 0.100 25 1.5 2.0 600049 600100
SL0.6 0.60 0.125 25 1.8 2.0 600050 600101
SL0.7 0.70 0.150 25 21 2.0 600051 600102
SLO.8 0.80 0.150 25 2.4 2.0 600052 600103
SLO.9 0.90 0.175 25 27 2.0 600053 600104
SL1 1.00 0.200 40 3.0 2.5 600054 600105
SL1.2 120 0.200 40 3.6 2.5 600055 600106
SL1.4 1.40 0.250 40 4.2 2.5 600056 600107
ASMEBT1.1 —=r_ | DC - DIN 371 )
60°
* ©
B — FASOVS FA83VS
! P ID
d, @d mm PTPl  Lmm ILmm d,mm amm % 2BX 2BX
UNC1-64 1.85 64 40 5.6 2.5 1.65* ® 193779 ® 193819
UNC2-56 2.18 56 45 9.0 2.8 2.1 2.00* ® 193780 ® 193820
UNC3-48 2.52 48 50 10.0 2.8 2.1 2.25% 193781 193821
3BX 3BX
UNC1-64 1.85 64 40 5.6 2.5 1.65* ® 193782 ® 193822
UNC2-56 2.18 56 45 9.0 2.8 2.1 2.00* ® 193783 ® 193823
UNC3-48 2.52 48 50 10.0 2.8 21 2.25* 193784 193824
*
! Tol.=+0/0.02 mm
ASME B1.1 =] DC-DIN 371 )
60°
* el
M L e — FA80VS FA83VS
1 P ID
d, @d,mm PTPl I mm Lmm d,mm amm % 2BX 2BX
UNFO0-80 1.52 80 40 4.6 2.5 1.40* ® 193785 ® 193825
UNF1-72 1.85 72 40 5.6 2.5 1.70* ® 193786 ® 193826
UNF2-64 218 64 45 9.0 2.8 2.1 2.00* ® 193787 ® 193827
UNF3-56 2.52 56 50 10.0 2.8 2.1 2.30* 193788 193828
3BX 3BX
UNFO0-80 1.52 80 40 4.6 2.5 1.40* ® 193789 ® 193829
UNF1-72 1.85 72 40 5.6 2.5 1.70* ® 193790 ® 193830
UNF2-64 218 64 45 9.0 2.8 21 2.00* e 193791 ® 193831
UNF3-56 2.52 56 50 10.0 2.8 21 2.30* 193792 193832

27 | Tol.= +0/0.02 mm

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




GEWINDEFORMER - CFA

CFA80VS CFA83VS
Al
CAR CIASsIC SYNCHRO ‘ ‘
casovs o] [o3] [o1] foa] [oa] | |
cassvs o] fo3] [o1] foa] [oa]
i leni
M ISO DIN 14 / DIN 13 | DC )
60°
: -
T e e e |
o 3 CFA80VS CFA83VS
! P ID
d, @d, mm Pmm I, mm IL,om d,h5 % 4HX 4HX
MO.5 0.50 0.125 32 1.5 1.5 0.44** 171771 193611
MO.6 0.60 0.150 32 1.8 1.5 0.53** 171773 193612
MO0.7 0.70 0.175 32 21 1.5 0.62** 171775 193613
MO.8 0.80 0.200 32 2.4 1.5 0.71** 171777 193614
MO0.9 0.90 0.225 32 2.7 1.5 0.80** 171779 193615
M1 1.00 0.250 32 3.0 2.0 0.88** e 171782 ® 193616
M1.2 1.20 0.250 32 3.6 2.0 1.08** e 171783 ® 193617
M1.4 1.40 0.300 32 4.2 2.0 1.25** e 171785 ® 193618
M1.6 1.60 0.350 32 4.8 2.0 1.45** ® 193590 * e 193619 *
M1.8 1.80 0.350 32 5.4 2.0 1.65** ® 193591 * ® 193620 *
M2 2.00 0.400 39 8.0 3.0 1.80** ® 193592 * ® 193621 *
M2.3 2.30 0.400 39 9.0 3.0 210** 193593 * 193622 *
2.50 0.450 39 10.0 3.0 2.30** ® 193594 * ® 193623 *
2.60 0.450 39 10.0 3.0 2.40** 193595 * 193624 *

@7 | Tol.= +0/0.02 mm

*Tol. 6HX

dcswiss.com



NIHS 06-10 = ol D¢ )
60°
o — Ep—— '7 77777777777777777777777 N
e ] " CFA80VS CFA83VS
|
1 P ID
d, @d, mm Pmm I, mm IL,mm  d,h5 % NIHS NIHS
S0.5 0.50 0.125 32 1.5 1.5 0.44* 171770 193603
S0.6 0.60 0.150 32 1.8 1.5 0.53* 171772 193604
S0.7 0.70 0.175 32 2.1 1.5 0.62* 171774 193605
S0.8 0.80 0.200 32 2.4 1.5 0.71* e 171776 ® 193606
S0.9 090 0.225 32 2.7 1.5 0.80* ® 171778 ® 193607
S1 1.00 0.250 32 3.0 2.0 0.88* e 171780 ® 193608
S1.2 120 0.250 32 3.6 2.0 1.08* e 171781 ® 193609
S1.4 1.40 0.300 32 4.2 2.0 1.25* e 171784 ® 193610
‘I" Tol. = +0/0.02 mm
ASME B1.1 | D¢ )
60°
* -
o — Ep—— '7 77777777777777777777777
o ] CFA80VS CFA83VS
|
1 P ID
d,  @dmm PTPl Imm Lmm dh5 4h 2BX 2BX
UNC1-64 1.85 64 32 5.6 2.0 1.65* ® 193596 ® 193625
UNC2-56 218 56 39 8.6 3.0 2.00* ® 193597 ® 193626
UNC3-48 2.52 48 39 10.0 3.0 2.25* 193598 193627
* II
E! Tol.= +0/0.02 mm
ASME B1.1 L= call] DC )
60°
* o
S = o = e |-
ST CFA80VS CFA83VS
! P ID
d, @d mm PTPI I mm Lmm d,h5 % 2BX 2BX
UNFO0-80 1.52 80 32 4.6 2.0 1.40* ® 193599 ® 193628
UNF1-72 1.85 72 32 5.6 2.0 1.70* ® 193600 ® 193629
UNF2-64 2.18 64 39 8.6 3.0 2.00* ® 193601 ® 193630
UNF3-56 2.52 56 39 10.0 3.0 2.30* 193602 193631

!__! Tol.= +0/0.02 mm

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




'DIE VORTEILE DES
GEWINDEWIRBLERS

&

0.8 -6.5 mm

%

6.5 -20 mm




FEATURES

VX-BESCHICHTUNG

Gw SERIES 1000

nano

VX-BESCHICHTUNG FUR HOHERE VERSCHLEISSFESTIGKEIT IN EDELSTAHL
UND NICKELLEGIERUNGEN, ERMOGLICHT LANGERE STANDZEITEN.

— Universell einsetzbar
— Hohe Prozesssicherheit
— Fur kleinste Durchmesser geeignet

— Mehr Raum fir die Spanevakuation

Gw SERIES 2000

— Vorschubgeschwindigkeit multipliziert mit der Anzahl der Zéhne
— Weniger Verschleiss, verbesserte Standzeit

— Variable Anzahl Zéhne, je nach Abmessung

Vs

Gw & GWi SERIES 3000

— Verbesserte Spanevakuierung dank optimaler KihImittelzufuhr
— Doppelte Standzeit durch optimale KihImittelzufuhr
— Prozesssicherheit, weniger Radius-Werkzeugkorrekturen auf der NC

— Keine Kaltschweissungen

Die beste Losung fir rostfreien Stahl

Vs

VKX und Nickellegierungen

dcswiss.com



Gewindewirbler

ANWENDUNGEN

GW / GWi

RH LH

Ein einziger Gewindewirbler fir Rechts-
und Linksgewinde.

M2.5 6H M2.6 6G

Je nach Wahl gewiinschte Toleranz

V(
F
MWW
Schnittgeschwindigkeit und Vorschub Fir Gewinde bis fast auf den Grund
kénnen dem zu bearbeitenden Werkstoff der Vorbohrung.

individuell angepasst werden.

A}

4 x D

AMAADDD

AN

Fiir Gewinde mit unterbrochenem Schnitt, Ideal fir tiefe Sacklécher bis 4 x D,

einstellbar. mit schrédgem Anschnitt oder Austritt.
WERKSTOFFBEZEICHNUNG
AUTOMATENSTAHL
BAUSTAHL / EINSATZSTAHL
KOHLENSTOFFSTAHL
STAHL
STAHL LEGIERT <850 N/mm?

ROSTFREIER STAHL

STAHL LEGIERT / VERGUTET >850 - <1150 N/mm?
HOCHFESTER STAHL <55 HRC

ROSTFREIER STAHL / GESCHWEFELT
AUSTENITISCH

FERRITISCH, MARTENSITISCH <850 N/mm?
FERRITISCH, MARTENSITISCH >850 - <1150 N/mm?

GRAUGUSS
GUSS
KUGELGRAPHITGUSS, TEMPERGUSS
REINTITAN
TITAN
TITANLEGIERUNG
NICKELLEGIERUNG 1 <850 N/mm?
NICKEL NICKELLEGIERUNG 2 >850 - <1150 N/mm?
NICKELLEGIERUNG 3 >1150 - 1600 N/mm?
REINKUPFER (ELEKTROLYTKUPFER)
KUPFER MESSING, BRONZE (KURZSPANEND)
63 MESSING (LANGSPANEND)
7 AL UNLEGIERT
ALUMINIUM 72 ALLEGIERT SI< 1.5 %
MAGNESIUM 73 ALLEGIERTSI>1.5%-<10%
74 AL LEGIERT SI > 10 %, MG-LEGIERUNG
81 THERMOPLASTE
KUNSTSTOFF DUROPLASTE
FASERVERSTARKTE KUNSTSTOFFE
91 GELBGOLD
92 ROTGOLD
EDELMETALLE
93 WEISSGOLD
94 SILBER




Programmierzyklus GW / GWi

GW1000 | GW2000 | GW3000 | GWi3000
Ve VS VS | VS | VX | VS | VX
(m/min) Vorschub (fz)
(mm/Zahn)

@0.3-<1.0 @>1.0-3.0
n 80 - 100 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
12 80 - 100 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
13 70 - 90 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
14 70 - 90 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
30-50 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
15 - 40 0.003 - 0.01 0.006 - 0.03
n 40 - 60 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
30 - 50 0.004 - 0.01 0.01 - 0.03
30-50 0.004 - 0.01 0.01 - 0.03
30 - 50 0.004 - 0.01 0.01 - 0.03
“ 90 - 120 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
“ 70 - 90 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
20 - 40 0.004 - 0.01 0.01 - 0.03
“ 15-35 0.004 - 0.01 0.01 - 0.03
20 - 40 0.004 - 0.01 0.01 - 0.03
20 - 40 0.004 - 0.01 0.01 - 0.03
20-30 0.003 - 0.01 0.006 - 0.03
200 - 250 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
150 - 200 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
63 150 - 200 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
7n 200 - 300 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
72 200 - 300 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
73 200 - 300 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
74 200 - 300 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
81 200 - 300 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
100 - 200 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
80 - 100 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
91 150 - 200 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
92 90 - 120 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
93 30 - 50 0.004 - 0.01 0.01 - 0.03
94 90 - 120 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05

Bei den oben aufgefiihrten Daten handelt es sich um Richtwerte.

nano




GEWINDEWIRBLER — GW

GWIl16  GWII16VS
VHM
CAR
ome  WEEAEEA | |
ENEy2He | | |
] [ LS
[ ] [ [o/ B
GWI116VS
Vs
I3
2.5 x D,
MISODIN 14 / DIN 13 =] bc |
60°
-om‘ <
- R s
“’l = iy , | GWIll6  GWI116VS
- : P ID
d, @dmm Pmm Lmm ILmm d,h5 dmm 0 g
MO0.3 0.21 0.080 39 0.9 3.0 0.10 1 023 194227 194245
M0.35 025 0.090 39 1.0 3.0 0.13 1 028 194228 194246
MO.4 0.29  0.100 39 1.2 3.0 0.15 1 032~ 194229 194247
MO.5 036 0125 39 115 3.0 0.19 1 041~ 194230 194248
MO0.6 0.43 0150 39 1.7 3.0 0.23 1 0.50* 194231 194249
MO0.7 0.50 0.175 39 2.0 3.0 0.27 1 0.58* 194232 194250
MO.8 0.57  0.200 39 2.3 3.0 0.31 1 0.66* ® 194233 ® 194251
MO0.9 0.64  0.225 39 2.6 3.0 0.34 1 0.74* ® 194234 ® 194252
M1 0.71 0.250 39 29 3.0 0.38 1 075 ® 194235 ® 194253
M1.2 0.91 0.250 39 3.4 3.0 0.58 1 095 ® 194236 ® 194254
M1.4 1.06 0.300 39 3.9 3.0 066 1 110 ® 194237 ® 194255

|| aH5H > aH6H= 002 mn

dcswiss.com




NIHS 06-10 =] ¢ )
60°
-om‘ <
<, == L || GWIN6  GWIII6VS
] 3 I p
ID
d, @d, mm Pmm I, mm I,om  d,h5  d mm CG %
S0.3 0.21 0.080 39 0.9 3.0 0.10 0.23 ® 166930 ® 166940
S0.35 0.25 0.090 39 1.0 3.0 0.13 0.28 ® 194226 ® 194244
S0.4 0.29 0.100 39 1.2 3.0 0.15 0.32* ® 166931 ® 166941
S0.5 0.36 0.125 39 1.5 3.0 0.19 0.41* ® 166932 o 166942
S0.6 0.43 0.150 39 1.7 3.0 0.23 0.50* ® 166933 ® 166943
S0.7 0.50 0.175 39 2.0 3.0 0.27 0.58* e 166934 o 166944
S0.8 0.57 0.200 39 2.3 3.0 0.31 0.66* ® 166935 ® 166945
S0.9 0.64 0.225 39 2.6 3.0 0.34 0.74* ® 166936 o 166946
S1 0.71 0.250 39 29 3.0 0.38 0.82* ® 166937 o 166947
S1.2 0.91 0.250 39 3.4 3.0 0.58 1.02* ® 166938 o 166948
S1.4 1.06 0.300 39 3.9 3.0 0.66 118 * ® 166939 o 166949
4H5H > 4H6H= +0.02 mm
SL 15-01
_omV
L T
. 3 GWI1116 GWI1116VS
ID
d, @d, mm Pmm I, mm
SLO.3 0.23 0.060 39 0.9 3.0 0.15 0.27 600017 600023
SL0.35 0.28 0.060 39 1.0 3.0 0.20 0.32 600237 600243
SLO.4 0.31 0.080 39 1.2 3.0 0.20 0.36 600018 600024
SLO.5 0.39 0.100 39 1.4 3.0 0.25 0.46 600019 600025
SL0.6 0.46 0.125 39 1.7 3.0 0.29 0.55 600020 600026
SL0.7 0.53 0.150 39 2.0 3.0 0.33 0.64 600021 600027
SLO.8 0.63 0.150 39 2.2 3.0 0.43 0.74 600238 600244
SLO.9 0.70 0.175 39 2.5 3.0 0.47 0.83 600239 600245
SL1 0.77 0.200 39 2.8 3.0 0.51 0.92 600240 600246
SL1.2 0.97 0.200 39 8.3 3.0 0.71 1.12 600241 600247
SL1.4 1 0.250 39 3.9 3.0 0.78 1.30 600242 600248

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




GEWINDEWIRBLER — GW

GW2016  GW2016VS

VHM

ovou  [EEHEEE ||
BEESSEY | |
B 1 5 ] )
GW2016VS @@"
] o] r

@

2.5 x D,

M ISODIN 14 / DIN 13 = D¢ )
60°
= o]
A=t
° l T l, | GW2016 GW2016VS
: P ID

d @&dmm Pmm ILmm I,mm dh5 d mm @ %&
MO0.5 0.36 0.125 39 1.5 3.0 0.19 3 041* 194262 194275
MO0.6 0.43 0.150 39 1.7 3.0 0.22 3 0.50* 194263 194276
MO0.7 0.50 0.175 39 2.0 3.0 0.26 3 0.58* 194264 194277
MO0.8 0.57  0.200 39 2.3 3.0 0.29 3 0.66* ® 166974 ® 166993
MO0.9 0.64 0.225 39 2.6 3.0 0.33 3 0.74* ® 166975 ® 166994
M1 0.71 0.250 39 2.9 3.0 0.36 3 075 o 166976 o 166995
M1.2 0.91 0.250 39 3.4 3.0 0.56 3 095 o 166977 ® 166996
M1.4 1.06  0.300 39 3.9 3.0 064 3 110 ® 166978 ® 166997
M1.6 120 0.350 39 4.5 3.0 0.71 3 125 o 166979 o 166998
M1.8 1.40 0.350 39 5.0 3.0 0.91 3 145 ® 166980 ® 166999
M2 1.54  0.400 39 5.6 3.0 0.98 3 160 ® 166981 ® 167000
M2.3 1.84  0.400 39 6.3 3.0 1.28 3 190 194265 167399
M2.5 198  0.450 39 6.9 3.0 1.35 3 205 ® 166982 ® 167001
M2.6 2.08 0.450 39 71 3.0 1.45 3 215 194266 194278

4H5H > 4H6H = +0.02 mm
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NIHS 06-10 = ol D¢ )
60°
- o~
- e
y
= R e
© i , GW2016 GW2016VS
o — P
= g ID
d, @d,mm Pmm I mm Lmm d,h5 d;mm @ %
S0.5 0.36 0.125 39 1.5 3.0 0.19 3 041* ® 181410 ® 181413
S0.6 0.43 0.150 39 1.7 3.0 0.22 3 0.50* ® 181374 ® 180947
S0.7 0.50 0.175 39 2.0 3.0 0.26 3 0.58* ® 181375 ® 181378
S0.8 0.57 0.200 39 2.3 3.0 0.29 3 0.66* ® 166969 ® 166988
S0.9 0.64 0.225 39 2.6 3.0 0.33 3 0.74* ® 166970 ® 166989
S1 0.71 0.250 39 29 3.0 0.36 3 0.82* e 166971 ® 166990
S1.2 0.91 0.250 39 3.4 3.0 0.56 3 1.02* o 166972 ® 166991
S1.4 1.06 0.300 39 3.9 3.0 0.64 3 118* o 166973 o 166992
!.j! 4H5H > 4H6H = +0.02 mm
SL15-01 =]
™
O
= S =
° Iy |
N GW2016 GW2016VS
ID
d, @d mm Pmm Lmm Imm d,h5 d mm (iz %
SLO.5 0.39 0.100 39 1.4 3.0 0.25 3 0.46 600249 600257
SLO.6 0.46 0.125 39 1.7 3.0 0.29 3 0.55 600250 600258
SLO.7 0.53 0.150 39 2.0 3.0 0.32 3 0.64 600251 600259
SLO.8 0.63 0.150 39 2.2 3.0 0.42 3 074 600252 600260
SLO.9 0.70 0.175 39 2.5 3.0 0.46 3 0.83 600253 600261
SL1 0.77 0.200 39 2.8 3.0 0.49 3 092 600254 600262
SL1.2 097 0.200 39 3.3 3.0 0.69 3 112 600255 600263
SL1.4 mm 0.250 39 3.9 3.0 0.76 3 130 600256 600264

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




GEWINDEWIRBLER — GW

GW3016VS

GW3016VX

[ 1] i3] ] (] (] /3]
owsotevs /3o [l /aa] JI¥] O] [e3] /1]

(1] [y o] 6]
owsoevx [/ B BN B B 5% |5

Vs

2.5xD,

VX

2.5xD;

M ISO DIN 14 / DIN 13 =] D¢ )
60°
-om‘ ©
v

== ﬁ GW3016VS GW3016VX

- L p

ID

d @&dmm Pmm I mm Lmm dh5 d;mm Ciz %
MO0.8 0.57 0.200 39 2.3 3.0 0.29 3 0.66* ® 167035 ® 187261
MO0.9 0.64 0.225 39 2.6 3.0 0.33 3 074~ ® 167036 ® 187262
M1 0.71 0.250 39 2.9 3.0 0.36 3 075 ® 167037 ® 187263
M1.2 0.91 0.250 39 3.4 3.0 0.56 3 095 ® 167038 ® 187264
M1.4 1.06 0.300 39 3.9 3.0 0.64 3 110 ® 167039 ® 187265
M1.6 120 0.350 39 4.5 3.0 0.71 3 125 ® 167040 ® 187266
M1.8 1.40 0.350 39 5.0 3.0 0.91 3 145 ® 167041 ® 187267
M2 1.54  0.400 39 5.6 3.0 0.98 3 1.60 ® 167042 ® 187268
M2.3 1.84  0.400 39 6.3 3.0 1.28 3 190 167296 194310
M2.5 1.98 0.450 39 6.9 3.0 1.35 3 205 ® 167043 ® 187269
2.08 0.450 39 71 3.0 1.45 3 215 194290 194311

dcswiss.com




MF ISO DIN 13 | D¢ )
60°
_om _ON
Y
AN— —
e | <J-—— HE—
< | A
l‘ i I GW3016VS GW3016VX
. 3 I
1 P
ID
d, Gd,mm Pmm I mm ILmm dh5 d mm Ciz %
M2X0.2 1.77 0.200 39 5.3 3.0 149 3 180 o 171442 187282
M2X0.25 1.71  0.250 39 5.4 3.0 136 3 175 186209 187283
M2.5X0.2 2.27 0.200 39 6.6 3.0 199 3 230 175241 187284
M2.5X0.25 2.21 0.250 39 6.6 3.0 186 3 225 o 167299 187285
NIHS 06-10 L= call] DC )
60°
_om _DN
Y
A —
~ |_g| ] R g ———— o e——
< | A
l‘ i I GW3016VS GW3016VX
413 |
1 P
ID
d, @d mm Pmm Lmm I mm d,h5 d mm C<3 &
S0.8 0.57  0.200 39 2.3 3.0 0.29 3 0.66* ® 194287 194305
S0.9 0.64 0.225 39 2.6 3.0 033 3 0.74* ® 182875 194306
S1 0.71 0.250 39 2.9 3.0 036 3 0.82* ® 168667 194307
S1.2 0.91 0.250 39 3.4 3.0 056 3 1.02* ® 194288 194308
S1.4 1.06 0.300 39 3.9 3.0 0.64 3 118* ® 194289 194309

12 4H5H > 4H6H = +0.02 mm

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen
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GEWINDEWIRBLER — GW

WEEEEESs | § 4

owsotevs /3o [l /aa] JI¥] O] [e3] /1]
3] ) ) o ! Y

owsoievx /o1 Y [ [0 Y 5% 5
Vs VX

™

-
\

GW3016VS
ID
d @&dmm Pmm ILmm I,mm d,h5 d mm (iz %&
SLO.8 0.63 0.150 39 2.2 3.0 0.42 3 074 600034
SLO.9 0.70 0.175 39 2.5 3.0 0.45 3 0.83 600035
SL1 0.77  0.200 39 2.8 3.0 0.49 3 092 600036
SL1.2 0.97  0.200 39 3.3 3.0 069 3 112 600037
SL1.4 mn 0.250 39 3.9 3.0 0.76 3 130 600038

dcswiss.com



ASME B1.1 = bC ]

60°
_0(') _UN
y
AN— —
AEL <J- - HE— '
< | AN
l‘ i l, | GW3016VS GW3016VX
. ] b
ID
d, @d, mm PTPI I mm Lmm d,h5 d ,mm @ %
UNC2-56 1.66 56 39 6.1 3.0 102 3 175 ® 167500 ® 187298
UNC3-48 191 48 39 7.0 3.0 117 3 2.00 186236 187299
ASMEBT.1 | D¢ )
60°
_0(') _UN
y
AN— —
A MEL <J- - HE— '
< | AN
l‘ i l, | GW3016VS GW3016VX
. ] b
ID
d, @d, mm PTPI I mm Lmm d,h5 d mm Ciz %
UNF0-80 115 80 39 4.3 3.0 0.71 3 120 ® 175248 e 18731
UNF1-72 1.44 72 39 5.1 3.0 095 3 150 ® 175249 ® 187312
UNF2-64 1.73 64 39 6.0 3.0 117 3 180 186248 187313

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen
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GEWINDEWIRBLER — GW

GW3017VS

GW3017VX

[ 1] i3] ] (] (] /3]
owsoizvs  /aaf [l faa] V] O] fe3] /]

(1] [y o] 6]
ewsovx  /u/ [0 B [ N 55 5§

Vs

3xD,;

VX

3xD,;

M ISODIN 14 / DIN 13 =] DC )
60°
-om‘ =)
T e = ——
° l :‘v‘kg oL | GW3017VS  GW3017VX
: P ID

d, @d, mm Pmm I. mm I.mm d,h5  d,mm (iz %&
MO.8 0.57 0.200 39 27 3.0 0.29 3 0.66* 186266 187389
MO0.9 0.64 0.225 39 3.0 3.0 0.33 3 0.74* 186267 187390
M1 0.71 0.250 39 3.4 3.0 0.36 3 075 186268 187391
M1.2 0.91 0.250 39 4.0 3.0 0.56 3 095 186269 187392
M1.4 1.06 0.300 39 4.6 3.0 0.64 3 1.10 186270 187393
M1.6 1.20 0.350 39 53 3.0 0.71 3 125 186271 187394
M1.8 1.40 0.350 39 59 3.0 0.91 3 145 186272 187395
M2 1.54 0.400 39 6.6 3.0 0.98 3 1.60 186273 187396
M2.3 1.84 0.400 39 7.5 3.0 1.28 3 190 194296 194317
M2.5 1.98 0.450 39 8.1 3.0 1.35 3 205 186274 187397
M2.6 2.08 0.450 39 8.4 3.0 1.45 3 215 194297 194318

| | aH5H > aH6H = +0.02

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen
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MF ISO DIN 13 | D¢ )
60°
_om _DN
Y
AN— —
| AE g ——— o e——
- \
l VaVamm i I GW3017VS GW3017VX
413 ]
P
ID
d, Gd,mm Pmm I mm ILmm dh5 d mm (:G %
M2X0.2 1.77 0.200 39 6.3 3.0 1.49 3 1.80 186325 187410
M2X0.25 1.71 0.250 39 6.4 3.0 1.36 3 175 186326 187411
M2.5X0.2 2.27 0.200 39 7.8 3.0 1.99 3 230 186327 187412
M2.5X0.25 2.21 0.250 39 79 3.0 1.86 3 225 186328 187413
NIHS 06-10 L= caull] DC )
60°
™ o~
e) e
Y
AN —
~| N - S i
l VVamm i I GW3017VS GW3017VX
413 ]
P
ID
d, @d mm Pmm Lmm Imm d,h5 d mm (iz %
S0.8 0.57 0.200 39 27 3.0 0.29 3 0.66* 194291 194312
S0.9 0.64 0.225 39 3.0 3.0 0.33 3 0.74* 194292 194313
S1 0.71 0.250 39 3.4 3.0 0.36 3 0.82* 194293 194314
0.91 0.250 39 4.0 3.0 0.56 3 1.02* 194294 194315
1.06 0.300 39 4.6 3.0 0.64 3 118~ 194295 194316
7 | 4H5H > 4H6H = +0.02 mm
ASMEB1.1 | DC |
60°
™ o~
O e
y
AN —
~| I : - S i
- =
l Y Iy | GW3017VS GW3017VX
sy
P
ID
d, @d. mm PTPl  Lmm I ,mm d,h5 d,mm @ %
UNC2-56 1.66 56 39 7.2 3.0 1.02 3 175 186365 187426
UNC3-48 1.91 48 39 8.3 3.0 117 3 200 186366 187427
ASME B1.1 L= sl DC )
60°
_om _ON
Y
NAT— —
- AL S —— —{= ==
e N
l VVan i l, | GW3017VS GW3017VX
1 P
ID
d, @d mm PTPl I mm I,mm d,h5 d,mm (iz %
UNF0-80 115 80 39 5.0 3.0 0.71 3 120 186404 187439
UNF1-72 1.44 72 39 6.1 3.0 0.95 3 150 186405 187440
UNF2-64 1.73 64 39 71 3.0 117 3 1.80 186406 187441

dcswiss.com




GEWINDEWIRBLER — GW

GW3019VS

51
GW3019VS "'@@'

BEEFE 0
[ 5] [ o]

= @

=
)

4 xD,

M ISO DIN 14 / DIN 13 | bc ]
60°
'om‘ ©
/Y S E— B p—
© l s , GW3019VS
e P ID

d @&dmm Pmm Imm Imm dh5 d;mm @ %
MO0.8 0.57  0.200 39 3.5 3.0 029 3 0.66" 167077
MO.9 0.64 0.225 39 3.9 3.0 033 3 0.74* 167078
M1 0.71 0.250 39 4.4 3.0 036 3 075 167079
M1.2 0.91 0.250 39 57 3.0 056 3 095 167080
M1.4 1.06  0.300 39 6.0 3.0 064 3 110 ® 167081
M1.6 120 0.350 39 6.9 3.0 0.71 3 125 ® 167082
M1.8 1.40 0.350 39 77 3.0 0.91 3 145 ® 167083
M2 1.54  0.400 39 8.6 3.0 098 3 1.60 ® 167084
M2.3 1.84  0.400 39 9.8 3.0 1.28 3 190 194303
M2.5 1.98  0.450 39 10.6 3.0 1.35 3 205 ® 167085
M2.6 2.08 0.450 39 1.0 3.0 145 3 215 194304

E] 4H5H > 4H6H = +0.02 mm

® Lagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com



MF ISO DIN 13 | D¢ )
60°
_om _ON
Y
AN— —
| R S E—— HE—
< | A
I ‘ i I GW3019VS
. 3 L
P
ID
d, Gd, mm Pmm I mm Lmm d,h5 d mm (:G %
M2X0.2 1.77 0.200 39 8.3 3.0 149 3 180 175270
M2X0.25 1.71  0.250 39 8.4 3.0 136 3 175 186592
M2.5X0.2 2.27 0.200 39 10.3 3.0 199 3 230 175271
M2.5X0.25 2.21 0.250 39 10.4 3.0 186 3 225 175272
NIHS 06-10 | D¢ )
60°
_o("') _c(\I
Y
INA— —
~| [N i S —— —{= ==
e YN
I i l, | GW3019VS
- . p
ID
d @&dmm Pmm ILmm Imm dh5 d;mm (iz %
S0.8 0.57  0.200 39 3.5 3.0 0.29 3 0.66* 194298
S0.9 0.64 0.225 39 3.9 3.0 033 3 0.74* 194299
S1 0.71 0.250 39 4.4 3.0 036 3 0.82* 194300
S1.2 0.91 0.250 39 5.2 3.0 056 3 1.02* 194301
1.06 0.300 39 6.0 3.0 0.64 3 118* ® 194302
4H5H > 4H6H = +0.02 mm
ASME B1.1 | DC )
60°
_om _DN
Y
N N— —
Y <j4 ————————————— S —
< | A
I ‘ i I GW3019VS
. 3 l
P
ID
d, @d, mm PTPI I mm Lmm d,h5 d mm (:G %
UNC2-56 1.66 56 39 9.4 3.0 102 3 175 ® 167507
UNC3-48 191 48 39 10.8 3.0 117 3 2.00 186601
ASMEBT1.1 | DC )
60°
™ o~
e} e
y
AN —
~| [N - S b
- | ™A
I " I I GW3019VS
#ia ]
P
ID
d, @d mm PTPl  Lmm I,mm d,h5 d,mm (iz %
UNF0-80 115 80 39 6.6 3.0 0.71 3 120 ® 175280
UNF1-72 1.44 72 39 79 3.0 095 3 150 ® 175281
UNF2-64 1.73 64 39 9.3 3.0 117 3 180 186605

dcswiss.com




GEWINDEWIRBLER — GWi

GWi3066VS GWi3066VX

[ iz ] re] (] 9] 31/
owisossvs  /32/ [l a2 ] O] fe3] [/

(1 [r3] [ /o] 8] I8
ewisoeevx  /n/ [0 B ] N 5] 5§

M ISODIN 14 / DIN 13 | D¢ )
60°
(32 o~
O e]
Y
T — v
~ NI‘ i
o | ] o o
N . 1, | GWi3066VS GWi3066VX
1 P
ID

d, @d mm Pmm Lmm Imm d,h6  d mm @ %
MO.8 0.57 0.200 40 2.3 3.0 0.29 3 0.66* ® 186029 ® 187325
MO0.9 0.64 0.225 40 2.6 3.0 0.33 3 074* ® 186030 ® 187326
M1 0.71 0.250 40 29 3.0 0.36 3 075 ® 186031 ® 187327
M1.2 0.91 0.250 40 3.4 3.0 0.56 3 095 ® 186032 ® 187328
M1.4 1.06 0.300 40 3.9 4.0 0.64 3 1.10 ® 186033 ® 187329
M1.6 1.20 0.350 40 4.5 4.0 0.71 3 125 ® 186034 e 187330
M1.8 1.40 0.350 40 5.0 4.0 0.91 3 145 ® 186035 e 187331
M2 1.54  0.400 40 5.6 4.0 098 3 1.60 ® 186036 ® 187332
M2.3 1.84 0.400 40 6.3 4.0 1.28 3 190 194324 194334
M2.5 1.98 0.450 40 6.9 4.0 1.35 3 205 ® 186037 ® 187333
M2.6 2.08 0.450 40 71 4.0 1.45 3 215 194325 194335

77 | 4H5H > 4H6H = +0.02 mm

® Lagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




MF ISO DIN 13 | DC )
60°
< <
Y
A v
RN\ -
o | H H
l . , GWi3066VS GWi3066VX
l p
ID
d, Gd,mm Pmm I mm Lmm dhé d mm (:G %
M2X0.2 1.77 0.200 40 53 4.0 1.49 3 1.80 ® 186086 ® 187346
M2X0.25 1.71 0.250 40 5.4 4.0 1.36 3 175 186087 187347
M2.5X0.2 2.27 0.200 40 6.6 4.0 1.99 3 230 186088 187348
M2.5X0.25 2.21 0.250 40 6.6 4.0 1.86 3 225 ® 186089 ® 187349
NIHS 06-10 L= sl DC |
GWi3066VS GWi3066VX
ID
® 194319 o 194329
® 194320 ® 194330
® 194321 ® 194331
® 194322 ® 194332
® 194323 ® 194333
ASMEBI1.1 | DC ]
60°
_cm _cw
Y
7 — r
AN\ .-
o | o .
l . | GWi3066VS GWi3066VX
|1 P
T ID
d, @d mm PTPl  Lmm I,mm d,h6 d,mm C\JE %
UNC2-56 1.66 56 40 6.1 4.0 1.02 3 175 ® 186128 ® 187362
UNC3-48 1.91 48 40 7.0 4.0 117 3 200 186129 187363
ASME B1.1 | DC )
60°
< <
N — r
~ !!l-lﬂ
o |l . o
A . | GWi3066VS GWi3066VX
l, p
ID
d, @d mm PTPl I mm I,mm d,h6 d,mm (iz %
UNF0-80 115 80 40 4.3 4.0 0.71 3 1.20 ® 186167 ® 187375
UNF1-72 1.44 72 40 51 4.0 0.95 3 150 ® 186168 ® 187376
UNF2-64 1.73 64 40 6.0 4.0 117 3 180 186169 187377

dcswiss.com




GEWINDEWIRBLER — GWi

GWi3067VS GWi3067VX

VHM
CAR
owisoervs 3] [ o] ] B 3] [/
oo ]
M ISO DIN 13 | Dc
60°
< <
Y
T — v >
= =
o | ] . a
= ] GWi3067VS GWi3067VX
L p
ID
d, @d mm Pmm Lmm Imm d,h6  d mm @ /
M1.4 1.06 0.300 40 4.6 4.0 0.64 3 1.10 186443 187453
M1.6 1.20 0.350 40 5.3 4.0 0.71 3 125 186444 187454
M1.8 1.40 0.350 40 59 4.0 091 3 145 186445 187455
M2 1.54 0.400 40 6.6 4.0 0.98 3 1.60 186446 187456
M2.3 1.84 0.400 40 7.5 4.0 1.28 3 190 194327 194337
M2.5 1.98 0.450 40 8.1 4.0 1.35 3 205 186447 187457
M2.6 2.08 0.450 40 8.4 4.0 1.45 3 215 194328 194338

® Lagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




MF ISO DIN 13 | DC )
60°
< <
Y
AAN—— r
~. ‘!! -
o | ] o a
l A~ i 1, GWi3067VS GWi3067VX
l p
ID
d, Gd,mm Pmm I mm Lmm dhé d mm (:G %
M2X0.2 1.77 0.200 40 6.3 4.0 1.49 3 1.80 186488 187470
M2X0.25 1.71 0.250 40 6.4 4.0 1.36 3 175 186489 187471
M2.5X0.2 2.27 0.200 40 7.8 4.0 1.99 3 230 186490 187472
M2.5X0.25 2.21 0.250 40 79 4.0 1.86 3 225 186491 187473
NIHS 06-10 | DC
60°
< <
PN 2
~|- N! - o
e] & o .
Vva . ! GWi3067VS GWi3067VX
l p
ID
d, @d.mm Pmm Lmm Lmm dh6 d mm @ %
S1.4 1.06 0.300 40 4.6 4.0 0.64 3 118 * 194326 194336

*

77

dcswiss.com

4H5H > 4H6H = +0.02 mm




DAS PERFEKTE
GEWINDE

GWi 5000

Noch nie war es so wichtig wie heute, perfekte Gewindesysteme anbieten zu kénnen. Die Anspriche an die
Gewindeherstellung und die Nachfrage nach hochprézisen Profilen steigen stetig. Deshalb haben wir ein auf
der GWi-Serie basierendes Werkzeug entwickelt, das absolut gratfreie Gewinde produziert.

Die Gewindeflanken und der Kerndurchmesser werden gleichzeitig gefertigt. Perfekte Gewinde setzen opti-
male Kernlochbohrungen voraus. Dafir empfiehlt DC SWISS den Einsatz des jeweils entsprechenden Zent-
rierbohrers und des passenden Spiralbohrers.

MERKMALE

Werkzeuge aus Ulirafeinkorn-Vollhartmetall und mit VS-Verschleissschutzschicht zeichnen sich durch hervor-
ragende Hitzebestandigkeit aus und sind daher ideal fir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

dcswiss.com




MEDIZINTECHNIK

Material: Titan Grad 4
Maschine: Tornos Evo Deco 72
Lochart: Sackloch \__:
Gewindedurchmesser: M1.8 6H
Gewindefiefe: 20,

) 2500 PERFEKTE GEWINDE
Schmiermittel: Schneidal
Ve & Vorschub : 30 m/min & 0.03 mm/Zahn

ANZAHL CN-KORREKTUREN GWi5000 : 1X

ANZAHL CN-KORREKTUREN BEI HERKOMMLICHEN WERKZEUGEN : 5X

KONVENTIONNELLE HERSTELLUNG DAS PERFEKTE GEWINDE
GWi5066VS M1.8x0.35

BRAUEN VIBRATIONEN KEINE BRAUEN

dcswiss.com




Gewindewirbler

ANWENDUNGEN
GWi Series 5000

Ve
3xD

Schnittgeschwindigkeit und Vorschub
kénnen dem zu bearbeitenden Werkstoff
individuell angepasst werden.

Ideal fiir tiefe Sacklécher bis 3xD,.

GWi5000

?

M2.5 6H M2.6 6G
Y 3
<
P
<
4
3 w
Je nach Wahl gewiinschte Toleranz Fir Gewinde mit unterbrochenem Schnitt, Ve
einstellbar. mit schrédigem Anschnitt oder Austritt. (m/min) Vorschub fz
(mm/Zahn)
WERKSTOFFBEZEICHNUNG @0.3-<1.0|9>1.0-3.0
AUTOMATENSTAHL 80 - 100 0.004-0.01 | 0.01 —0.05
BAUSTAHL / EINSATZSTAHL 80 - 100 0.004 -0.01 | 0.01 - 0.05
KOHLENSTOFFSTAHL 70 - 90 0.004 -0.01 | 0.01 -0.05
STAHL
STAHL LEGIERT <850 N/mm? 70 - 90 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
STAHL LEGIERT / VERGUTET >850 - <1150 N/mm? 30-50 0.004 -0.01 | 0.01 -0.05
HOCHFESTER STAHL <55 HRC 15 - 40 0.003 - 0.01 | 0.006 —0.03
ROSTFREIER STAHL / GESCHWEFELT 40 - 60 0.004-0.01| 0.01 -0.05
AUSTENITISCH 30-50 0.004 - 0.01 | 0.01 —0.03
ROSTFREIER STAHL
FERRITISCH, MARTENSITISCH <850 N/mm? 30-50 0.004 - 0.01 | 0.01 -0.03
FERRITISCH, MARTENSITISCH >850 - <1150 N/mm? 30-50 0.004 -0.01| 0.01 —0.03
GRAUGUSS 90 - 120 0.004 - 0.01 | 0.01 -0.05
SS
GU KUGELGRAPHITGUSS, TEMPERGUSS 70 -90 0.004 - 0.01 | 0.01 —0.05
REINTITAN 20 - 40 0.004 - 0.01 | 0.01 -0.03
TITAN
TITANLEGIERUNG 15-35 0.004 - 0.01 | 0.01 —0.03
NICKELLEGIERUNG 1 <850 N/mm? 20 - 40 0.004 - 0.01 | 0.01 -0.03
NICKEL NICKELLEGIERUNG 2 >850 - <1150 N/mm? 20-40 | 0.004-0.01| 0.01-0.03
NICKELLEGIERUNG 3 >1150 - <1600 N/mm? 20-30 0.003 - 0.01 | 0.006 - 0.03
REINKUPFER (ELEKTROLYTKUPFER) 200 - 250 0.004 - 0.01 | 0.01 - 0.05
KUPFER MESSING, BRONZE (KURZSPANEND) 150 - 200 | 0.004 - 0.01 | 0.01 - 0.05
63 MESSING (LANGSPANEND) 150 - 200 0.004 - 0.01 | 0.01 —0.05
71 AL UNLEGIERT 200 - 300 0.004 - 0.01 | 0.01 -0.05
ALUMINIUM 72 AL LEGIERT SI< 1.5 % 200 - 300 | 0.004-0.01| 0.01-0.05
MAGNESIUM 73 AL LEGIERTSI> 1.5%-<10 % 200 - 300 0.004 - 0.01 | 0.01 -0.05
74 AL LEGIERT SI > 10 %, MG-LEGIERUNG 200 - 300 0.004 - 0.01 | 0.01 —0.05
81 THERMOPLASTE 200 - 300 0.004 - 0.01 | 0.01 - 0.05
KUNSTSTOFF DUROPLASTE 100 -200 | 0.004-0.01| 0.01 - 0.05
FASERVERSTARKTE KUNSTSTOFFE 80 - 100 0.004 - 0.01 | 0.01 - 0.05
91 GELBGOLD 150 - 200 0.004 - 0.01 | 0.01 —0.05
92 ROTGOLD 90 - 120 0.004 - 0.01 | 0.01 —0.05
EDELMETALLE
93 WEISSGOLD 30-50 0.004 - 0.01 | 0.01 -0.03
94 SILBER 90 - 120 0.004 - 0.01 | 0.01 - 0.05




Programmierzyklus GWi 5000

(315VS

Vs

FZ315V$

(my.f.i..) Vorschub (...y.f,i..) Vorschub f E%g‘ E%ﬁg]
(mm/Umdrehung) (mm/Umdrehung) e e
&1.40 | §2.00 | &3.00 @ 0.58-0.74 | @ 0.90-1.05 | & 1.09-1.39 | D 1.54-1.98 Ql Qx
120 0.050 0.080 0.100 40-60 0.020-0.035 0.030-0.045 0.040-0.055 0.050-0.065 Ixd,—4xd, Ixd,-2xd,
120 0.050 0.080 0.100 40-60 0.020-0.035 0.030-0.045 0.040-0.055 0.050-0.065 | 1xd -4xd, Ixd -2xd,
120 0.050 0.080 0.100 35-55 0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 Ixd,—4xd, Ixd -2xd,
80 0.050 0.080 0.100 85255 0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 Ixd,—4xd, Ixd,-2xd,
60 0.030 0.040 0.060 35-55 0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 Ixd,—4xd, Ixd,-2xd,
40 0.020 0.030 0.040 85855 0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 Ixd,—4xd, Ixd,-2xd,
60 0.030 0.040 0.060 30-45 0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 [ 1xd,-4xd, Ixd -2xd,
50 0.030 0.040 0.060 30-45 0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 Ixd —4xd, Ixd,-2xd,
50 0.030 0.040 0.060 35-50 0.020-0.025 0.025-0.035 0.040-0.050 0.050-0.065 Ixd,—4xd, Ixd,-2xd,
50 0.030 0.040 0.060 35-50 0.020-0.025 0.025-0.035 0.040-0.050 0.050-0.065 Ixd,—4xd, Ixd,-2xd,
100 0.040 0.050 0.070 50-80 0.025-0.045 0.045-0.065 0.065-0.085 0.085-0.100 | 4xd -8xd, 4xd,
100 0.040 0.050 0.070 40-70 0.025-0.045 0.045-0.065 0.065-0.085 0.085-0.100 | 4xd -8xd, 4xd,
25 0.030 0.040 0.060 15-25 0.005-0.020 0.015-0.045 0.040-0.060 0.055-0.070 | 1/2xd -1xd, | 1/4xd,-1/2xd,
25 0.040 0.070 0.090 15-25 0.005-0.020 0.015-0.045 0.040-0.060 0.055-0.070 | 1/2xd —1xd, [ 1/4xd -1/2xd,
25 0.025 0.030 0.040 15-25 0.015-0.02  0.020-0.025 0.025-0.035 0.035-0.050 | 1/2xd,-1xd, 1/2xd,
20 0.025 0.030 0.040 15-25 0.015-0.02  0.020-0.025 0.025-0.035 0.035-0.050 | 1/2xd,-1xd, 1/2xd,
10 0.025 0.030 0.040 15-25 0.005-0.01  0.010-0.020 0.020-0.030 0.030-0.040 | 1/2xd -1xd, 1/2xd,
100 0.060 0.090 0.110 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120 0.120-0.150 4xd -8xd, 4xd,
100 0.060 0.090 0.110 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120  0.120-0.150 | 4xd,-8xd, 4xd,
63 80 0.060 0.090 0.110 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120 0.120-0.150 4xd -8xd, 4xd,
1 150 0.060 0.090 0.110 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120  0.120-0.150 2xd,-3xd, 3xd,
72 150 0.060 0.090 0.110 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120  0.120-0.150 2xd,-3xd, 3xd,
73 100 0.060 0.090 0.110 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120  0.120-0.150 2xd,-3xd, 3xd,
74 100 0.060 0.090 0.110 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120  0.120-0.150 | 2xd -3xd, 3xd,
81 200 0.080 0.110 0.130 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120  0.120-0.150 4xd -8xd, 4xd,
200 0.080 0.110 0.130 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120  0.120-0.150 | 4xd,-8xd, 4xd1
100 0.080 0.110 0.130 40-60 0.020-0.035 0.030-0.045 0.040-0.055 0.050-0.065 | 2xd -3xd, 3xd,
9 200 0.080 0.110 0.130 50-80 0.020-0.035 0.030-0.045 0.040-0.055 0.050-0.065 | 2xd,-3xd, 3xd,
92 150 0.080 0.110 0.130 50-80 0.020-0.035 0.030-0.045 0.040-0.055 0.050-0.065 | 2xd -3xd, 3xd,
93 100 0.080 0.110 0.130 40-60 0.020-0.035 0.030-0.045 0.040-0.055 0.050-0.065 | 2xd -3xd, 3xd,
94 100 0.080 0.110 0.130 40-60 0.020-0.035 0.030-0.045 0.040-0.055 0.050-0.065 [ 2xd,-3xd, 3xd,

Bei den oben aufgefiihrten Daten handelt es sich um Richtwerte.




GEWINDEWIRBLER — GWi

GWi5066VS GWi5067VS  C315VS FZ315VS
VHM
CAR | ] il
| 8 g
GWi5066VS ‘
o IEEEAET '
' 42/
L
74/ 81/ [/
C315VS V$ 'S B Vs
Q0° 8xd
FZ315VS

@
o
2

’ M ISO DIN 14 / DIN 13 = DC )
60°
o o
< ’ |
v 3 GWi5066VS C315VS FZ315VS
P ID

d @&dmm Pmm Imm Imm dh6 d;mm %
MO.8 0.55 0.200 40 2.3 3.0 0.27 0.58* ® 189165 e 182872 ® 182863
MO0.9 0.62 0.225 40 2.6 3.0 0.31 0.65* ® 189166 ® 182872 ® 182864
M1 0.66 0.250 40 2.9 3.0 0.31 0.70* ® 189167 ® 182872 ® 182865
M1.2 0.86 0.250 40 3.4 3.0 0.51 0.90* ® 189168 ® 182872 ® 182866
M1.4 1.03 0.300 40 4.0 4.0 0.61 1.05* ® 189169 ® 182873 ® 182867
M1.6 1.16 0.350 40 4.6 4.0 0.67 119 * ® 189170 ® 182873 ® 182868
M1.8 1.36 0.350 40 51 4.0 0.87 1.39* ® 189171 ® 182873 ® 182869
M2 1.50 0.400 40 5.6 4.0 0.94 1.54* ® 189172 ® 182874 ® 182870
M2.5 1.94 0.450 40 7.0 4.0 1.31 1.98* ® 189173 ® 182874 ® 182871

!_;! Tol. = +0/0.02 mm

dcswiss.com




M ISO DIN 13 =] D¢ )

60° =
< =
H_F,:, ,,,,,,,,,,,,,,,,,, .
I, | GWi5067VS C315VS FZ315VS
: P ID
“ d, @dmm Pmm Imm Lmm dh6  dymm i
M1.4 1.03 0.300 40 4.7 4.0 0.61 1.05* © 189174 e 182873 ® 182867
M1.6 1.16 0.350 40 5.4 4.0 0.67 119 * ® 189175 ® 182873 ® 182868
M1.8 1.36 0.350 40 6.0 4.0 0.87 1.39* ® 189176 ® 182873 ® 182869
M2 1.50 0.400 40 6.6 4.0 0.94 1.54* © 189177 ® 182874 ® 182870
M2.5 1.94 0.450 40 8.2 4.0 1.31 1.98* ® 189178 ® 182874 ® 182871
’ m Tol. = +0/0.02 mm
NIHS 06-10 = DC )
60°
<
st I I .
I, | ] GWi5066VS C315VS FZ315VS
P ID
n d @dmm Pmm I mm Lmm d,hé6 d;mm %
S0.8 0.55 0.200 40 2.3 3.0 0.27 0.59* © 189204 ® 182872 ® 188023
S0.9 0.62 0.225 40 2.6 3.0 0.31 0.67* ® 189205 ® 182872 ® 188024
S1 0.66 0.250 40 29 3.0 0.31 0.74* ® 189206 ® 182872 ® 188025
S1.2 0.86 0.250 40 3.4 3.0 0.51 0.94* © 189207 ® 182872 ® 188026
S1.4 1.03 0.300 40 4.0 4.0 0.61 1.09* @ 189208 ® 182873 ® 188027

|i| Tol.= +0/0.01 mm

PROGRAMMIERHINWEIS

DAS WERKZEUG MUSS MIT 1 ZAHN IM EINSATZ PROGRAMMIERT WERDEN.

® Llagerartikel
o lieferzeit: 3 bis 6 Wochen
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ZENTRIERBOHRER / SPIRALBOHRER

VHM
CAR

C315VS FZ315V$

aws VY[ W Y
BEE W
NEERE 5
FZ315VS @@"

907 8xd,

@

130° 130°

dZ
C315VS
ID
d, @d mm d,h6 djmm I mm @

C315VS D1.40 1.40 3 0.5 40 2 ® 182872
C315VS D2.00 2.00 S 1.0 40 2 ® 182873
C315VS D3.00 3.00 3 1.5 40 2 ® 182874

dcswiss.com




130° <Idz
FZ315VS
ID
d @&dmm Pmm ILmm ILmm I,mm dhé (iz
S0.8 0.59 0.200 42 5.8 4.7 3.0 2 ® 188023
S0.9 0.67 0.225 45 6.6 5.4 3.0 2 ® 188024
S1 0.74  0.250 45 7.3 59 3.0 2 ® 188025
S1.2 0.94 0.250 48 9.2 7.5 3.0 2 ® 188026
S1.4 1.09 0.300 48 10.7 8.7 3.0 2 ® 188027
130° , <Id2
FZ315VS$
ID
d @&dmm Pmm ILmm Lmm I,mm dhé @

MO0.8 0.58 0.200 42 57 4.6 3.0 2 ® 182863
MO0.9 0.65 0.225 45 6.4 5.2 3.0 2 ® 182864
M1 0.70 0.250 45 6.9 5.6 3.0 2 ® 182865
M1.2 090 0.250 45 8.8 7.2 3.0 2 ® 182866
M1.4 1.05 0.300 48 10.3 8.4 3.0 2 ® 182867
M1.6 1.19 0.350 48 n.7z 9.5 3.0 2 ® 182868
M1.8 1.39 0.350 52 13.6 ni 4.0 2 ® 182869
M2 1.54  0.400 55 15.1 12.3 4.0 2 ® 182870
M2.5 198  0.450 55 19.4 15.8 4.0 2 ® 182871

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




nano

56

GEWINDELEHREN FUR
DIEMIKROMECHANIK
UND DIE
UHRENINDUSTRIE

Fertigungsprozesse, die so anspruchsvoll sind wie die der Uhrenindustrie, erfor-
dern besondere Werkzeuge, an die ebenso hohe Anforderungen gestellt wer-
den wie bei konventionelleren Anwendungen.

Wir haben exakt auf diese Bedirfnisse abgestimmte Produkte, sowohl fur die Herstellung als auch fur die
Prifung dieser speziellen Gewindeverbindungen, entwickelt.

Sollte unser Angebot keine passende Standardlésung fir Ihre Anwendung enthalten, liefern wir lhnen gerne
exakt auf lhre Anforderungen zugeschnittene Spezialwerkzeuge mit den entsprechenden Gewindeleh-
ren. Unsere umfangreiche Produkipalette umfasst Werkzeuge fir viele verschiedene Werkstoffgruppen und
vielféltigste Produktionsbedingungen, ob maschinell oder manuell, fir Gewindeabmessungen von 0.3 mm

bis 2.74 mm.

NIHS - JA,
ABER NICHT
NUR

Wir bieten Nano-Werkzeuge fur die Fer-

tigung nach NIHS-Norm, nach metrischen
und UN-Standard-Gewinden. So kénnen wir
die Anforderungen sowohl der Hersteller von
Uhrwerken als auch die der Produzenten von
Gehdausebauteilen erfillen.
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PRUF

Wir wollen unseren Kunden erméglichen, kleinste Gewindeverbindungen her-
zustellen.  Eine Konformitatskontrolle der Produkte ist dabei unverzichtbar.
Aus diesem Grund bieten wir auch die passenden Prisfmittel an.

Unsere Gewindelehren kénnen Gberall dort eingesetzt werden, wo es nétig ist: im Betrieb, in der Qualitéits-
sicherung, sogar wéhrend der Montage der Schrauben oder Gewinde.

WAS ZEICHNET UNSERE GEWINDELEHREN AUS?

Das System von DC SWISS erméglicht einen mindestens 42 % grésseren Toleranzbereich in der Schrauben-
herstellung — 10 mu bei SO.4! (Td2 = 24mu = 100%)

Diese sehr speziellen Gewindeverbindungen erfordern schnelle, konsequente Konformitéiskontrollen in
allen Stadien: wéhrend der Produktion, vor der Auslieferung, bei der Anlieferung und wahrend der Montage.
DC SWISS liefert zu diesem Zweck daher auch exakt auf die eingesetzten Werkzeuge abgestimmte Gewinde-
lehren.

EINSATZ

Der erste unvollsténdige Gewindegang und die Frontfléche der Lehre sind hoch-
préizise und passgenau geschliffen — eine entscheidende Voraussetzung fir kor-
rekte Messergebnisse und die Uberprifung der Gewinde auf einer grosstmag-
lichen Léange.

PROFILKONTROLLE

Dank unserer Kompetenz auf dem Gebiet des Schleifens kénnen wir die perfekte
Einhaltung der Toleranzen des Gewindeprofils und eine einwandfreie Oberfla-
chenqualitat gewdhrleisten.

NO-GO-GEWINDELEHRRING

Unsere NO-GO-lehrringe gewdhrleisten eine exakte Kontrolle der Gewinde-
flanken von Schrauben: Ihr freigestochener Aussendurchmesser verhindert Fehl-
messungen durch blockierende Schrauben am Aussendurchmesser wéhrend des
Prifvorgangs.

MODULARES SYSTEM

Bei Bedarf kann die GO-Gewindelehre mit einem Verbindungsstiick mit der NO-
GO-Lehre zusammengeschraubt werden. In ihrer stabilen Verpackung lassen sich
die Lehren sicher fransportieren. Der mit Aussparungen versehene Schaumstoffein-
satz schitzt die Werkzeuge vor Beschdadigungen und Schmutz.

dcswiss.com



SO WERDEN DIENANO-GEWINDELEHREN MONTIERT

nano

Um die GO- und NO-GO-Nano-lehren zusammenzustecken, drehen Sie zunéchst die Schraubkappen von
den Griffen ab. In der Box finden Sie eine Verbindungsschraube und einen Imbus-Schlissel. Befestigen Sie die
Schraube mit dem Schlissel auf einem der beiden Griffe und schrauben Sie dann den zweiten Griff auf das
hervorstehende Gewinde der Verbindungsschraube.

In den vorgeformten Aussparungen des Box-Finsatzes kénnen die beiden Lehren, einzeln oder montiert, mit
allen Komponenten sicher aufbewahrt werden.

WIE WIRD DAS PRUFMITTEL VERWENDET ?

Der NO-GO-Gewindelehrdorn
dient zur Kontrolle des neuwerti-
gen Lehrrings.

Der Verschleisslehrdorn VWVEAR
verléngert  die  lebensdauer
lhres Lehrrings bis zu einem fest-
gelegten Schwellwert

Mit dem GO-Gewinde-
lehrdorn  Uberprifen  Sie
die Qualitat Thres Lehrrings.

dcswiss.com




DAS SCS-ZERTIFIKAT

Fin Zertifikat ist ein schrifflicher Nachweis iber die
Qualitat der im Unternehmen eingesetzten Messinst-
rumente. DC NANO TOOLS SA (Akkreditierung SCS
0143), ein Miiglied der DC SWISS Holding, biefet
lhnen die Prifung und Kalibrierung Ihrer Gewindeleh-
ren nach der internationalen Norm ISO 17025 an.
Diese kostenpflichtige Dienstleistung wird fur Flanken-
durchmesser von 0,1 bis 3,0 mm und fir Aussendurch-
messer von O,1 bis 3,5 mm angeboten.

Alle Llehrdorne sind SCS-zertifiziert.

ISO 17025,/2005 akkreditiert © DC Nano Tools SA

SO ERHALTEN SIE IHR KONFORMITATSZERTIFIKAT ONLINE

Ab sofort kénnen Sie Ihr Konformitétszertifikat
von Uberall direkt per Smartphone anfordern. Dazu
scannen Sie einfach den QR-Code auf der Karte,
die der Box beiliegt und laden die PDF-Datei im An-

hang herunter.

Der mit jeder Box gelieferte Konformitétsnachweis
bestdtigt, dass am Ende der Fertigung eine sorgféltige
Kontrolle durchgefihrt wurde.

Qualitétskontrolle DC SWISS SA

<0 1mm DINt4

DN14, DZ14
DNO4, DZ04 UN
DN14, DZ14 UN
DN04, DZ04 UNM
DN14, DZ14 . Ts
DNO4, DZ04 B Ts

NIHS NT

1S0 1502
1SO 1502, DC SWISS NIS90

DC SWISS Ni589

DC SWISS Ni595

DC SWISS Nisg4

STB U756-002D-F

STB U756-002D-F, DC SWISS NI520
ASME B1.2

ASME B1.2, DC SWISS NI590

DC SWISS Ni588

Ciient, DC SWISS NI530

Client

Certficat de d info@dcswiss.ch

Prilfzertifikat auf Anfrage: info@dcswiss.ch
controle sur demande:
Control Certificate on request: info@dcswiss.ch

von DC Nano Tool rifiziert - SCS 0143
Les rapporteurs de controle sont certifiés par DC Nano Tools SA - Numéro d'accreéditation: SCS 0143
Check plug gauges are certfied by DC Nano Tools SA - Accreditation number: SCS 0143

dcswiss.com
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DIE VERFUGBAREN
SETS

LEHRDORNE UND LEHRRINGE DN

EINHEITS-SET

LEHRRINGE DZ

EINHEITS-SET

LEHRDORNE DN / LEHRRINGE DN

10- ODER 20-TEILIGES SET

dcswiss.com
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Fur jedes Set kénnen Sie die gewiinschte Anzahl
GO / NO-GO-Gewindelehren bestimmen.

Wenden Sie sich gerne an uns,
wenn Sie eine andere Zusammenstellung wiinschen.

dcswiss.com
sales@dcswiss.ch / +41 32 491 63 63




nano

GEWINDELEHRDORNE DN

VM
CAR

nano

DNO1 GO

DNO2 NO-GO  DNO1 GO

DN02 NO-GO

60°

Alle nano-Gewindelehrdorne sind SCS-zertifiziert und das
kostenpflichtige Zertifikat auf Bestellung lieferbar.

DNO1 GO DNO2 NO-GO DNO1GO DNO2 NO-GO
DNO1 / DNO2 M ISO DIN14 / DIN13 =
“ d, @d, mm P mm I, mm I, GO mm d,mm 4H 4H 6H 6H
MO0.3 0.30 0.080 24 0.90 [ ® 192778 © 192786
MO0.35 0.35 0.090 24 1.05 6 © 192779 © 192787
MO0.4 0.40 0.100 24 1.20 ) © 192780 © 192788
MO.5 0.50 0.125 24 1.50 <) © 192781 © 192789
MO0.6 0.60 0.150 24 1.80 6 ® 192782 ® 192790
MO0.7 0.70 0.175 24 2.10 6 © 192783 ® 192791
MO0.8 0.80 0.200 24 2.40 6 o 192784 e 192792
MO0.9 0.90 0.225 24 2.70 6 ® 192785 ® 192793
M1 1.00 0.250 24 3.00 ) e 19113 e 19127 o 191421 * ® 191424 *
M1.2 1.20 0.250 24 3.60 [¢) e 191114 e 191128 e 191422 * ® 191425 *
M1.4 1.40 0.300 24 4.20 6 e 1915 e 191129 ® 191423 * ® 191426 *
M1.6 1.60 0.350 24 4.50 6 o 191427 ® 191433
M1.8 1.80 0.350 24 4.50 6 o 191428 ® 191434
M2 2.00 0.400 24 4.50 <) o 191429 ® 191435
M2.3 2.30 0.400 24 4.50 6 ® 191430 ® 191436
M2.5 2.50 0.450 24 4.50 6 ® 191431 ® 191437
M2.6 2.60 0.450 24 4.50 6 o 191432 ® 191438
*Tol. 5H
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VRN

CAR
DNO1 GO DNO2 NO-GO DNO1GO DNO2 NO-GO
DNO1 / DNO2 MF ISO DIN13 =
d, @d mm P mm I, mm I,GOmm  d,mm 4H 4H 6H 6H
M1.4X0.2 1.40 0.200 24 4.20 6 e 1916 e 191130
M1.6X0.2 1.60 0.200 24 3.00 6 191117 191131
M1.8X0.2 1.80 0.200 24 3.00 6 191118 191132
M2X0.2 2.00 0.200 24 3.00 6 191119 191133
M2X0.25 2.00 0.250 24 3.00 6 192794 192797
M2.2X0.2 2.20 0.200 24 3.00 6 191120 191134
M2.2X0.25 2.20 0.250 24 3.00 6 19121 191135
M2.3X0.2 2.30 0.200 24 3.00 6 191122 191136
M2.3X0.25 2.30 0.250 24 3.00 6 191123 19M37
M2.5X0.2 2.50 0.200 24 3.00 6 191124 191138
M2.5X0.25 2.50 0.250 24 3.00 6 191125 191139
M2.5X0.35 2.50 0.350 24 4.50 6 192795 192798
M2.6X0.35 2.60 0.350 24 4.50 6 192796 192799

Alle Gewindelehren sind auf Anfrage auch fiir Linksgewinde lieferbar.

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




GEWINDELEHRDORNE DN

VM
CAR

DNO1 GO

DNO1 GO

DN02 NO-GO

60°

Alle nano-Gewindelehrdorne sind SCS-zertifiziert und das
kostenpflichtige Zertifikat auf Bestellung lieferbar.

DNO1 GO DNO1 GO DNO2 NO-GO
DNOT / DNO2 NIHS
ID
d, @d, mm P mm I, mm I, GO mm d,mm NIHS 3G NIHS 4H NIHS 4H / 3G
S0.3 0.30 0.080 24 0.90 6 ® 190733 ® 193242 ® 190752
S0.35 0.35 0.090 24 1.05 [¢) ® 190734 ® 193243 ® 190753
S0.4 0.40 0.100 24 1.20 [ ® 190735 ® 193244 ® 190754
S0.5 0.50 0.125 24 1.50 <) ® 190736 ® 193245 ® 190755
S0.6 0.60 0.150 24 1.80 6 ® 190737 ® 193246 ® 190756
S0.7 0.70 0.175 24 2.10 6 ® 190738 ® 193247 ® 190757
S0.8 0.80 0.200 24 2.40 ) ® 190739 ® 193248 ® 190758
S0.9 0.90 0.225 24 2.70 6 ® 190740 ® 193249 ® 190759
S1.0 1.00 0.250 24 3.00 [ ® 190741 ® 193250 ® 190760
S1.2 1.20 0.250 24 3.60 <) ® 190742 ® 193251 ® 190761
S1.4 1.40 0.300 24 4.20 6 e 190743 ® 193252 ® 190762
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VRN

CAR
DNO1 GO DNO1 GO DNO2 NO-GO
DNO1 / DNO2 NT
ID

d, 2d, mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm NT NT
S0.3 0.30 0.080 24 0.90 6 190771 190790
S0.35 0.35 0.090 24 1.05 6 190772 190791
S0.4 0.40 0.100 24 1.20 6 190773 190792
S0.5 0.50 0.125 24 1.50 <) 190774 190793
S0.6 0.60 0.150 24 1.80 [ 190775 190794
S0.7 0.70 0.175 24 2.10 6 190776 190795
S0.8 0.80 0.200 24 2.40 6 e 190777 ® 190796
S0.9 0.90 0.225 24 2.70 [¢) ® 190778 ® 190797
S1.0 1.00 0.250 24 3.00 6 ® 190779 ® 190798
S1.2 1.20 0.250 24 3.60 6 ® 190780 ® 190799
S1.4 1.40 0.300 24 4.20 ) e 190781 ® 190800

DNO1 GO DNO1 GO DNO2 NO-GO
DNO1 / DNO2 NIHS Fine thread -

d, @d mm P mm I, mm I, GO mm d,mm NIHS 3G NIHS 4H NIHS 4H / 3G
$1.4X0.2 1.40 0.20 24 4.2 6 ® 190744 ® 193256 ® 190763
S$1.6X0.2 1.60 0.20 24 3 6 190745 193257 190764
S$1.8X0.2 1.80 0.20 24 3 6 190746 193258 190765
$2X0.2 2.00 0.20 24 3 6 190747 193259 190766
$2.2X0.2 2.20 0.20 24 3 6 190748 193260 190767
$2.2X0.25 2.20 0.25 24 3 6 190749 193261 190768
$2.5X0.2 2.50 0.20 24 3 6 190750 193262 190769
$2.5X0.25 2.50 0.25 24 3 6 190751 193263 190770

Alle Gewindelehren sind auf Anfrage auch fiir Linksgewinde lieferbar.

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




nano

GEWINDELEHRDORNE DN Vil

DNO1 GO DNO2 NO-GO DNO1 GO  DNO2 NO-GO

nano

i

1l
[

"\ Alle nano-Gewindelehrdorne sind SCS-zertifiziert und das
7 kostenpflichtige Zertifikat auf Bestellung lieferbar.

DNO1 GO DNO2 NO-GO DNO1 GO DNO2 NO-GO

DNO1 / DNO2 Safelock

“ d, @d, mm P mm I, mm I, GO mm d,mm

SLO.5 0.50 0.100 24 1.50 6 © 600178 © 600186
SL0.6 0.60 0.125 24 1.80 6 @ 600179 @ 600187
SL0.7 0.70 0.150 24 210 6 © 600180 ® 600188
SLO.8 0.80 0.150 24 2.40 6 @ 600181 @ 600189
SL0.9 0.90 0.175 24 2.70 6 ® 600182 ® 600190
SL1 1.00 0.200 24 3.00 6 © 600183 © 600191
SL1.2 1.20 0.200 24 3.60 6 © 600184 ® 600192
SL1.4 1.40 0.250 24 4.20 6 © 600185 © 600193
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VRN

CAR
DNOT / DNO2 ANSI / ASME B1.2 DNO1 GO DNO2 NO-GO DNO1 GO  DNO2 NO-GO
UNC ASMEB1.1
ID
dI ad, mm P TPI |1 mm |2 GO mm dzmm 2B 2B 3B 3B
UNCI1-64 1.85 64 24 6.35 6 e 191577 ® 191580 ® 191583 ® 191586
UNC2-56 2.18 56 24 6.35 6 ® 191578 ® 191581 ® 191584 ® 191587
UNC3-48 2.51 48 24 6.35 6 ® 191579 ® 191582 ® 191585 ® 191588
DNO1 / DNO2 ANSI / ASME B1.2 DNO1 GO DNO2 NO-GO DNO1 GO  DNO2 NO-GO
UNF ASME B1.]
ID
dl @dl mm P TPI I‘ mm I2 GO mm dzmm 2B 2B 3B 3B
UNFO0-80 1.52 80 24 4.76 6 e 191637 ® 191641 ® 191645 ® 191649
UNF1-72 1.85 72 24 4.76 6 ® 191638 ® 191642 ® 191646 ® 191650
UNF2-64 2.18 64 24 4.76 6 ® 191639 ® 191643 ® 191647 ® 191651
UNF3-56 2.51 56 24 4.76 6 ® 191640 ® 191644 ® 191648 ® 191652

Alle Gewindelehren sind auf Anfrage auch fiir Linksgewinde lieferbar.

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




nano

GEWINDELEHRRINGE DZ

nano

DZ04 GO

DZ14 NO-GO

DZ04 GO

DZ14 NO-GO

A

d

1

N
W\\Y 7

Alle nano-Gewindelehrringe haben ein Priifzertifikat, realisiert

60°

mit SCS-akkreditierten Priif-Gewindelehrdornen.
Das kostenpflichtige Priifzertifikat ist auf Bestellung lieferbar.

DZ04 GO DZ14NO-GO DZ04GO DZ14 NO-GO
DZ04 / DZ14 M ISO DIN14 / DIN13 >
“ d, @d, mm P mm I, mm I, GO mm d,mm 5h 5h 6g 6g
MO0.3 0.30 0.080 6 0.45 20 © 192842 ® 192850
MO0.35 0.35 0.090 6 0.53 20 © 192843 @ 192851
MO.4 0.40 0.100 6 0.60 20 © 192844 © 192852
MO0.5 0.50 0.125 6 0.75 20 © 192845 © 192853
MO0.6 0.60 0.150 6 0.90 20 © 192846 © 192854
Mo0.7 0.70 0.175 6 1.05 20 © 192847 © 192855
MO0.8 0.80 0.200 6 1.20 20 o 192848 ® 192856
MO0.9 0.90 0.225 6 1.35 20 ® 192849 ® 192857
M1 1.00 0.250 6 1.50 20 ® 191473 * o 191476 *
M1.2 1.20 0.250 6 1.80 20 o 191474 * o 191477 *
M1.4 1.40 0.300 6 210 20 ® 191475 * ® 191478 *
M1.6 1.60 0.350 6 2.40 20 e 191479 ® 191485
M1.8 1.80 0.350 6 2.70 20 ® 191480 o 191486
M2 2.00 0.400 6 3.00 20 e 191481 o 191487
M2.3 2.30 0.400 6 3.45 20 o 191482 ® 191488
M2.5 2.50 0.450 6 3.75 20 ® 191483 o 191489
M2.6 2.60 0.450 6 3.90 20 o 191484 ® 191490
*Tol. 6h
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DZ04 GO DZ14NO-GO Dz04GO DZ14 NO-GO
DZ04 / DZ14 MF ISO DIN13 5
d, @d mm P mm I, mm I,GOmm  d,mm 4h 4h 6g 6g

M1.4X0.2 1.40 0.200 [ 2.10 20 194887 194888 ® 192858 * ® 192871 *
M1.6X0.2 1.60 0.200 6 1.80 20 191201 191215 191229 191243
M1.8X0.2 1.80 0.200 [ 1.80 20 191202 191216 191230 191244
M2X0.2 2.00 0.200 6 1.80 20 190711 190710 191231 191245
M2X0.25 2.00 0.250 6 2.25 20 194872 190690 194876 194877
M2.2X0.2 2.20 0.200 6 1.80 20 191204 191218 191232 191246
M2.2X0.25 2.20 0.250 6 2.25 20 191205 191219 191233 191247
M2.3X0.2 2.30 0.200 6 1.80 20 191206 191220 191234 191248
M2.3X0.25 2.30 0.250 [ 2.25 20 191207 191221 191235 191249
M2.5X0.2 2.50 0.200 6 1.80 20 191208 191222 191236 191250
M2.5X0.25 2.50 0.250 6 2.25 20 194873 191223 191237 191251
M2.5X0.35 2.50 0.350 6 3.75 20 192869 192882
M2.6X0.35 2.60 0.350 6 3.90 20 192870 192883

*Tol. 6h
DZ04 GO DZ14NO-GO Dz04GO DZ14 NO-GO
DZ04 / DZ14 NIHS
ID

d, @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm NIHS NIHS NIHS NT NIHS NT
S0.3 0.30 0.080 [ 0.45 20 190809 190828 190847 190866
S0.35 0.35 0.090 6 0.53 20 190810 190829 190848 190867
S0.4 0.40 0.100 [ 0.60 20 ® 19081 ® 190830 190849 190868
S0.5 0.50 0.125 6 0.75 20 ® 190812 ® 190831 190850 190869
S0.6 0.60 0.150 6 0.90 20 ® 190813 ® 190832 190851 190870
S0.7 0.70 0.175 6 1.05 20 ® 190814 ® 190833 190852 190871
S0.8 0.80 0.200 6 1.20 20 ® 190815 ® 190834 190853 190872
S0.9 0.90 0.225 6 1.35 20 ® 190816 ® 190835 190854 190873
S1 1.00 0.250 [ 1.50 20 e 190817 ® 190836 190855 190874
S1.2 120 0.250 6 1.80 20 ® 190818 ® 190837 190856 190875
S1.4 1.40 0.300 6 210 20 ® 190819 ® 190838 190857 190876

Alle Gewindelehren sind auf Anfrage auch fiir Linksgewinde lieferbar.

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com



nano

GEWINDELEHRRINGE DZ

nano

DZ04 GO

DZ14 NO-GO

DZ04 GO DZ14 NO-GO

m\M

NN\

60°

Alle nano-Gewindelehrringe haben ein Priifzertifikat, realisiert
‘ mit SCS-akkreditierten Priif-Gewindelehrdornen.
Das kostenpflichtige Priifzertifikat ist auf Bestellung lieferbar.

DZ04 GO DZ14NO-GO DZ04GO DZ14 NO-GO
DZ04 / DZ14 NIHS Fine thread -
n d, @d, mm P mm I, mm I, GO mm d,mm NIHS NIHS
$1.4X0.2 1.40 0.200 6 2.10 20 ® 190820 ® 190839
S$1.6X0.2 1.60 0.200 <) 1.80 20 @ 190821 @ 190840
S$1.8X0.2 1.80 0.200 [ 1.80 20 © 190822 ® 190841
$2X0.2 2.00 0.200 [¢) 1.80 20 © 190823 © 190842
$2.2X0.2 2.20 0.200 6 1.80 20 ® 190824 ® 190843
$2.2X0.25 2.20 0.250 6 2.25 20 © 190825 © 190844
$2.5X0.2 2.50 0.200 ) 1.80 20 © 190826 © 190845
$2.5X0.25 2.50 0.250 6 2.25 20 © 190827 © 190846
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DZ04 / DZ14 ANSI / ASME B1.2

DZ04 GO DZ14NO-GO DZ04GO DZ14 NO-GO
UNC ASME B1.1
ID
dI le mm P TPI |1 mm |2 GO mm dzmm 2A 2A 3A 3A
UNC1-64 1.85 64 6 2.78 20 ® 191601 e 191604 e 191607 ® 191610
UNC2-56 2.18 56 6 3.28 20 ® 191602 ® 191605 ® 191608 ® 191611
UNC3-48 2.51 48 6 3.77 20 ® 191603 ® 191606 ® 191609 ® 191612
DZ04 / DZ14 ANSI / ASME B1.2 DZ04 GO DZ14NO-GO DZ04GO DZ14 NO-GO
UNF ASME B1.1
ID
dl @dl mm P TPI I‘ mm I2 GO mm dzmm 2A 2A 3A 3A
UNFO0-80 1.52 80 6 2.29 20 ® 191669 e 191673 e 191677 ® 191681
UNF1-72 1.85 72 6 2.78 20 ® 191670 ® 191674 ® 191678 ® 191682
UNF2-64 2.18 64 6 3.28 20 ® 191671 ® 191675 ® 191679 ® 191683
UNF3-56 2.51 56 6 3.77 20 ® 191672 ® 191676 ® 191680 ® 191684

Alle Gewindelehren sind auf Anfrage auch fiir Linksgewinde lieferbar.

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




nano

GEWINDELEHRRINGE DN

nano

DNO4 GO

DN14 NO-GO

DNO4 GO

DN14 NO-GO

Alle nano-Gewindelehrringe haben ein Priifzertifikat, realisiert

60°

mit SCS-akkreditierten Priif-Gewindelehrdornen.
Das kostenpflichtige Priifzertifikat ist auf Bestellung lieferbar.

DN0O4 GO DNI14 NO-GO DN04GO DNI14 NO-GO
DNO4 / DN14 M ISO DIN14 /DIN13 =
“ d, @d, mm P mm I, mm I, GO mm d,mm 5h 5h 6g 6g
MO0.3 0.30 0.080 24 0.45 6 © 192800 © 192808
MO0.35 0.35 0.090 24 0.53 6 @ 192801 @ 192809
MO.4 0.40 0.100 24 0.60 6 © 192802 © 192810
MO0.5 0.50 0.125 24 0.75 6 © 192803 o 192811
MO0.6 0.60 0.150 24 0.90 6 © 192804 © 192812
MO0.7 0.70 0.175 24 1.05 6 © 192805 o 192813
MO0.8 0.80 0.200 24 1.20 6 ® 192806 e 192814
MO0.9 0.90 0.225 24 1.35 6 e 192807 e 192815
M1 1.00 0.250 24 1.50 6 o 191447 * ® 191450 *
M1.2 1.20 0.250 24 1.80 6 ® 191448 * ® 191451 *
M1.4 1.40 0.300 24 210 6 ® 191449 * e 191452 *
M1.6 1.60 0.350 24 2.40 6 ® 191453 o 191459
M1.8 1.80 0.350 24 2.70 6 ® 191454 ® 191460
M2 2.00 0.400 24 3.00 6 ® 191455 o 191461
M2.3 2.30 0.400 24 3.45 6 ® 191456 o 191462
M2.5 2.50 0.450 24 3.75 6 ® 191457 ® 191463
M2.6 2.60 0.450 24 3.90 6 ® 191458 o 191464
*Tol. 6h
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DNO4 GO DNI14 NO-GO DN04GO DNI14 NO-GO
DNO04 / DN 14 MF DIN13 o
d, @d mm P mm I, mm I,GOmm  d,mm 4h 4h 6g 6g
M1.4X0.2 1.40 0.200 24 2.10 6 194885 194886 ® 192816 * ® 192829 *
M1.6X0.2 1.60 0.200 24 1.80 6 191145 191159 191173 191187
M1.8X0.2 1.80 0.200 24 1.80 6 191146 191160 191174 191188
M2X0.2 2.00 0.200 24 1.80 6 191147 191161 191175 191189
M2X0.25 2.00 0.250 24 2.25 6 194870 194871 194874 194875
M2.2X0.2 2.20 0.200 24 1.80 6 191148 191162 191176 191190
M2.2X0.25 2.20 0.250 24 2.25 6 191149 191163 onmzz 191191
M2.3X0.2 2.30 0.200 24 1.80 6 191150 191164 191178 191192
M2.3X0.25 2.30 0.250 24 2.25 6 191151 191165 191179 191193
M2.5X0.2 2.50 0.200 24 1.80 6 191152 191166 191180 191194
M2.5X0.25 2.50 0.250 24 2.25 6 191153 191167 191181 191195
M2.5X0.35 2.50 0.350 24 3.75 6 192827 192840
M2.6X0.35 2.60 0.350 24 3.90 6 192828 192841
*Tol. 6h
DNO4 GO DNI14 NO-GO DN04GO DNI14 NO-GO
DNO4 / DN 14 NIHS
ID
d, @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm NIHS NIHS NIHS NT NIHS NT
S0.3 0.30 0.080 24 0.45 [ 190885 190904 190923 190942
S0.35 0.35 0.090 24 0.53 6 190886 190905 190924 190943
S0.4 0.40 0.100 24 0.60 [ ® 190887 ® 190906 190925 190944
S0.5 0.50 0.125 24 0.75 6 ® 190888 ® 190907 190926 190945
S0.6 0.60 0.150 24 0.90 6 ® 190889 ® 190908 190927 190946
S0.7 0.70 0.175 24 1.05 6 ® 190890 ® 190909 190928 190947
S0.8 0.80 0.200 24 1.20 6 ® 190891 ® 190910 190929 190948
S0.9 0.90 0.225 24 1.35 6 ® 190892 e 19091 190930 190949
S1 1.00 0.250 24 1.50 [ ® 190893 ® 190912 190931 190950
S1.2 120 0.250 24 1.80 6 ® 190894 ® 190913 190932 190951
S1.4 1.40 0.300 24 210 6 ® 190895 e 190914 190933 190952

Alle Gewindelehren sind auf Anfrage auch fiir Linksgewinde lieferbar.

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com



GEWINDELEHRRINGE DN

nano

nano

DN04 GO  DN14 NO-GO

DNO04 GO

DN14 NO-GO

60°

mit SCS-akkreditierten Priif-Gewindelehrdornen.

‘ Alle nano-Gewindelehrringe haben ein Priifzertifikat, realisiert
Das kostenpflichtige Priifzertifikat ist auf Bestellung lieferbar.

DN0O4 GO DNI14 NO-GO DN04GO DNI14 NO-GO
DNO4 / DN 14 NIHS Fine thread -
n d, @d, mm P mm I, mm I, GO mm d,mm NIHS NIHS
$1.4X0.2 1.40 0.200 24 2.10 [ ® 190896 ® 190915
S$1.6X0.2 1.60 0.200 24 1.80 6 @ 190897 @ 190916
$1.8X0.2 1.80 0.200 24 1.80 [ ® 190898 ® 190917
$2X0.2 2.00 0.200 24 1.80 6 ® 190899 ¢ 190918
$2.2X0.2 2.20 0.200 24 1.80 6 ® 190900 ® 190919
$2.2X0.25 2.20 0.250 24 2.25 6 © 190901 © 190920
$2.5X0.2 2.50 0.200 24 1.80 ) ® 190902 © 190921
$2.5X0.25 2.50 0.250 24 2.25 6 © 190903 © 190922

dcswiss.com



DNO4 / DN 14 ANSI / ASME B1.2 DN04 GO

DN14 NO-GO DN04 GO DN14 NO-GO
UNC ASME B1.1

ID
d, 2d, mm P TPI I, mm I,GOmm  d,mm 2A 2A 3A 3A
UNC1-64 1.85 64 24 2.78 6 ® 191589 ® 191592 ® 191595 ® 191598
UNC2-56 218 56 24 3.28 6 ® 191590 ® 191593 ® 191596 ® 191599
UNC3-48 2.51 48 24 3.77 6 ® 191591 ® 191594 ® 191597 ® 191600

DNO4 / DN 14 ANSI / ASME B1.2 DN04 GO
UNF ASME B1.]

DN14 NO-GO DN04GO DN14 NO-GO

ID
d, @d mm P TPI 1, mm I,GOmm  d,mm 2A 2A 3A 3A
UNFO0-80 1.52 80 24 2.29 6 ® 191653 ® 191657 o 191661 ® 191665
UNF1-72 1.85 72 24 2.78 6 ® 191654 ® 191658 ® 191662 ® 191666
UNF2-64 218 64 24 3.28 6 ® 191655 ® 191659 ® 191663 ® 191667
UNF3-56 2.51 56 24 3.77 6 ® 191656 ® 191660 ® 191664 ® 191668

Alle Gewindelehren sind auf Anfrage auch fiir Linksgewinde lieferbar.
® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com



PRUF-GEWINDELEHRDORNE RN

VM
CAR

RNO5-1 GO RN15-1 GO RNO5-1 GO RNI15-1 GO

Mit SCS-Zertifikat

RNO5-1 GO RN15-1 GO RNO5-1 GO  RNI15-1 GO
RNO5-1 /RN15-1 M ISO DIN14 / DIN13
d, @d, mm P mm I, mm I, GO mm d,mm 5h 5h 6g 6g
MO0.3 0.30 0.080 24 0.61 6 192884 192892
MO0.35 0.35 0.090 24 0.71 6 192885 192893
MO.4 0.40 0.100 24 0.80 6 192886 192894
MO0.5 0.50 0.125 24 1.00 6 192887 192895
MO0.6 0.60 0.150 24 1.20 6 192888 192896
MO0.7 0.70 0.175 24 1.40 6 192889 192897
MO0.8 0.80 0.200 24 1.60 6 192890 192898
MO0.9 0.90 0.225 24 1.80 6 192891 192899
M1 1.00 0.250 24 2.00 6 191499 * 191508 *
M1.2 1.20 0.250 24 2.30 6 191500 * 191509 *
M1.4 1.40 0.300 24 2.70 6 191501 * 191510 *
M1.6 1.60 0.350 24 3.10 6 191517 191535
M1.8 1.80 0.350 24 3.40 6 191518 191536
M2 2.00 0.400 24 3.80 6 191519 191537
M2.3 2.30 0.400 24 4.25 6 191520 191538
M2.5 2.50 0.450 24 4.65 6 191521 191539
M2.6 2.60 0.450 24 4.80 6 191522 191540
*Tol. 6h

dcswiss.com



VM

CAR
RNO5-1 GO RN15-1 GO RNO5-1 GO  RNI15-1 GO
RNO5-1 / RN15-1MF ISO DIN13 =
d, @d mm P mm 1, mm I,GOmm d,mm 6h 6h 6g 6g
M1.4X0.2 1.40 0.200 24 2.50 6 192932 192945
M1.6X0.2 1.60 0.200 24 2.20 6 192933 192946
M1.8X0.2 1.80 0.200 24 2.20 6 192934 192947
M2X0.2 2.00 0.200 24 2.20 6 192935 192948
M2X0.25 2.00 0.250 24 2.75 6 192936 192949
M2.2X0.2 2.20 0.200 24 2.20 6 192937 192950
M2.2X0.25 2.20 0.250 24 2.75 6 192938 192951
M2.3X0.2 2.30 0.200 24 2.20 6 192939 192952
M2.3X0.25 2.30 0.250 24 2.75 6 192940 192953
M2.5X0.2 2.50 0.200 24 2.20 6 192941 192954
M2.5X0.25 2.50 0.250 24 2.75 6 192942 192955
M2.5X0.35 2.50 0.350 24 4.45 6 192943 192956
M2.6X0.35 2.60 0.350 24 4.60 6 192944 192957
RNO5-1 GO RN15-1 GO RNO5-1 GO  RNI15-1 GO
RNO5-1 / RN15-1 NIHS
ID
d, @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm NIHS NIHS NIHS NT NIHS NT
S0.3 0.30 0.080 24 0.61 6 190961 190999 191037 191075
S0.35 0.35 0.090 24 0.71 6 190962 191000 191038 191076
S0.4 0.40 0.100 24 0.80 6 190963 191001 191039 191077
S0.5 0.50 0.125 24 1.00 6 190964 191002 191040 191078
S0.6 0.60 0.150 24 1.20 6 190965 191003 191041 191079
S0.7 0.70 0.175 24 1.40 6 190966 191004 191042 191080
S0.8 0.80 0.200 24 1.60 6 190967 191005 191043 191081
S0.9 0.90 0.225 24 1.80 6 190968 191006 191044 191082
S1 1.00 0.250 24 2.00 6 190969 191007 191045 191083
S1.2 120 0.250 24 2.30 6 190970 191008 191046 191084
S1.4 1.40 0.300 24 2.70 6 190971 191009 191047 191085

Alle Gewindelehren sind auf Anfrage auch fiir Linksgewinde lieferbar.

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




PRUF-GEWINDELEHRDORNE RN

VM
CAR

RNO5-1 GO RN15-1 GO RNO5-1 GO RN15-1GO

@ Mit SCS-Zertifikat

RNO5-1 GO RNI15-1 GO RNO5-1 GO RNI5-1 GO
RNOS5-1 / RN15-1 NIHS Fine thread

d, @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm NIHS NIHS NIHS NT NIHS NT
$1.4X0.2 1.40 0.200 24 2.50 [ 190972 191010 191048 191086
S$1.6X0.2 1.60 0.200 24 2.20 [¢) 190973 19101 191049 191087
$1.8X0.2 1.80 0.200 24 2.20 [ 190974 191012 191050 191088
$2X0.2 2.00 0.200 24 2.20 [¢) 190975 191013 191051 191089
$2.2X0.2 2.20 0.200 24 2.20 6 190976 191014 191052 191090
$2.2X0.25 2.20 0.250 24 2.75 6 190977 191015 191053 191091
$2.5X0.2 2.50 0.200 24 2.20 ) 190978 191016 191054 191092
$2.5X0.25 2.50 0.250 24 2.75 6 190979 191017 191055 191093

dcswiss.com



VM

CAR
RNOS-1 / RN15-1 ANSI / ASME B1.2 RN05-1 GO RNI15-1GO RNO5-1GO  RNI5-1 GO
UNC ASME B1.]
ID
dI ad, mm P TPI |1 mm |2 GO mm dzmm 2A 2A 3A 3A
UNCI1-64 1.85 64 24 3.58 6 191613 191619 191625 191631
UNC2-56 2.18 56 24 418 6 191614 191620 191626 191632
UNC3-48 2.51 48 24 4.83 6 191615 191621 191627 191633
RNOS-1 /RN15-1 ANSI / ASME B1.2 RN05-1 GO RN15-1GO RNO5-1GO  RNI15-1 GO
UNF ASME B1.]
ID
dl le mm P TPI I‘ mm I2 GO mm dzmm 2A 2A 3A 3A
UNFO0-80 1.52 80 24 2.92 6 191685 191693 191701 191709
UNF1-72 1.85 72 24 3.49 6 191686 191694 191702 191710
UNF2-64 2.18 64 24 4.07 6 191687 191695 191703 191711
UNF3-56 2.51 56 24 4.68 6 191688 191696 191704 191712

Alle Gewindelehren sind auf Anfrage auch fiir Linksgewinde lieferbar.

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




= PRUF-GEWINDELEHRDORNE RN

nano

RNO05-2
NO-GO

RN15-2
NO-GO

RNO05-2
NO-GO

@ Mit SCS-Zertifikat

RNO5-2 RN15-2 RNO5-2 RN15-2
RNO05-2 / RN15-2 M ISO DIN14 /DIN13 NO GO NO GO NO GO NO GO
ID
“ d, @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm 5h 5h 6g 6g
M0.3 0.30 0.080 24 0.61 6 * 192900 ° 192908
M0.35 0.35 0.090 24 071 6 © 192901 ° 192909
MO.4 0.40 0.100 24 0.80 6 o 192902 ° 192910
MO.5 0.50 0.125 24 1.00 6 ° 192903 o 19291
M0.6 0.60 0.150 24 120 6 o 192904 o 192912
M0.7 0.70 0175 24 1.40 6 o 192905 o 192913
M0.8 0.80 0.200 24 1.60 6 o 192906 o 192914
M0.9 0.90 0.225 24 1.80 6 o 192907 o 192915
M1 1.00 0.250 24 2.00 6 o 191502* e 191511 *
M1.2 120 0.250 24 2.30 6 o 191503 * e 191512 *
M1.4 1.40 0.300 24 2.70 6 o 191504* e 191513 *
M1.6 1.60 0.350 24 3.10 6 o 191523 o 191541
M1.8 1.80 0.350 24 3.40 6 o 191524 o 191542
M2 2.00 0.400 24 3.80 6 o 191525 o 191543
M2.3 2.30 0.400 24 425 6 o 191526 o 191544
M2.5 2.50 0.450 24 465 6 o 191527 o 191545
M2.6 2.60 0.450 24 480 6 o 191528 o 191546
*Tol. 6h

dcswiss.com



VM

CAR
RNO5-2 RN15-2 RNO5-2 RN15-2
RNO5-2 / RN15-2 MF ISO DIN13 NO GO NO GO NO GO NO GO
ID

d, @d mm P mm I, mm I,GOmm d,mm 6h 6h 6g 6g
M1.4X0.2 1.40 0.200 24 2.50 6 192958 192971
M1.6X0.2 1.60 0.200 24 1.60 6 192959 192972
M1.8X0.2 1.80 0.200 24 1.60 6 192960 192973
M2X0.2 2.00 0.200 24 1.60 6 192961 192974
M2X0.25 2.00 0.250 24 2.00 6 192962 192975
M2.2X0.2 2.20 0.200 24 1.60 6 192963 192976
M22X0.25  2.20 0.250 24 2.00 6 192964 192977
M2.3X0.2 2.30 0.200 24 1.60 6 192965 192978
M2.3X025  2.30 0.250 24 2.00 6 192966 192979
M2.5X0.2 2.50 0.200 24 1.60 6 192967 192980
M2.5X025  2.50 0.250 24 2.00 6 192968 192981

M2.5X0.35  2.50 0.350 24 4.45 6 192969 192982

M2.6X0.35  2.60 0.350 24 4.60 6 192970 192983

RNO5-2 RN15-2 RNO5-2 RN15-2

RNOS5-2 / RN15-2 NIHS NO GO NO GO NO GO NO GO

ID
d, @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm NIHS NIHS NIHS NT NIHS NT

50.3 0.30 0.080 24 0.61 6 190980 191018 191056 191094

50.35 0.35 0.090 24 0.71 6 190981 191019 191057 191095

0.4 0.40 0.100 24 0.80 6 190982 191020 191058 191096

0.5 0.50 0.125 24 1.00 6 190983 191021 191059 191097

50.6 0.60 0.150 24 1.20 6 190984 191022 191060 191098

50.7 0.70 0.175 24 1.40 6 190985 191023 191061 191099

50.8 0.80 0.200 24 1.60 6 190986 191024 191062 191100

50.9 0.90 0.225 24 1.80 6 190987 191025 191063 191101

Y 1.00 0.250 24 2.00 6 190988 191026 191064 191102

1.2 1.20 0.250 24 2.30 6 190989 191027 191065 191103

S1.4 1.40 0.300 24 2.70 6 190990 191028 191066 191104

Alle Gewindelehren sind auf Anfrage auch fiir Linksgewinde lieferbar.

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




= PRUF-GEWINDELEHRDORNE RN can

nano

@ Mit SCS-Zertifikat

RN05-2 RN15-2 RN05-2 RN15-2
RNOS5-2 / RN15-2 NIHS Fine thread NO GO NO GO NO GO NO GO

ID
n d, @d, mm P mm I, mm I, GO mm d,mm NIHS NIHS NIHS NT NIHS NT
$1.4X0.2 140 0.200 24 2.50 6 * 190991 o 191029 o 191067 o 191105
$1.6X0.2 160 0.200 24 1.60 6 ° 190992 ° 191030 ° 191068 ° 191106
$1.8X0.2 180  0.200 24 1.60 6 ° 190993 ° 191031 o 191069 o 19107
$2X0.2 200  0.200 24 1.60 6 ° 190994 ° 191032 © 191070 © 191108
$22X0.2 220 0200 24 1.60 6 ° 190995 ° 191033 o 191071 o 191109
$22X025 220 0250 24 2.00 6 o 190996 o 191034 o 191072 o 191M0
$2.5X0.2 250  0.200 24 1.60 6 o 190997 o 191035 o 191073 o 19mm
$2.5X025 250  0.250 24 2.00 6 o 190998 ° 191036 o 191074 o 19112

dcswiss.com




VM

CAR
RN05-2 RN15-2 RN05-2 RN15-2
RNO05-2 / RN15-2 ANSI / ASME B1.2 NO GO NO GO NO GO NO GO
UNC ASMEB1.1
ID
d, @d,mm  PTPI I,mm  1,GOmm  d,mm 2A 2A 3a 3a
UNC1-64 1.85 64 24 3.58 6 191616 191622 191628 191634
UNC2-56 218 56 24 418 6 191617 191623 191629 191635
UNC3-48 2.51 48 24 483 6 191618 191624 191630 191636
RNO5-2 RN15-2 RN05-2 RN15-2
RNO5-2 / RN15-2 ANSI / ASME B1.2 NO GO NO GO NO GO NO GO
UNF ASME B1.1
ID
d, @d mm P TPI I, mm 1, GO mm d,mm 2A 2A 3A 3A
UNFO-80 1.52 80 24 292 6 191689 191697 191705 191713
UNF1-72 1.85 72 24 3.49 6 191690 191698 191706 191714
UNF2-64 218 64 24 4.07 6 191691 191699 191707 191715
UNF3-56 2.51 56 24 468 6 191692 191700 191708 191716

Alle Gewindelehren sind auf Anfrage auch fiir Linksgewinde lieferbar.

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




ABNUTZUNGSPRUFDORNE RN o

RNO5-3 RN15-3 RNO5-3 RN15-3
WEAR WEAR WEAR WEAR

@ Mit SCS-Zertifikat

RNO5-3 RN15-3 RNO5-3 RN15-3

RNO5-3 /RN15-3 M ISO DIN14 / DIN13 WEAR WEAR WEAR WEAR
ID

d @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm 6h 6h 6g 6g

M1 1.00 0.250 24 2.00 6 191505 191514

M1.2 1.20 0.250 24 2.30 6 191506 191515

M1.4 1.40 0.300 24 2.70 6 191507 191516
M1.6 1.60 0.350 24 3.0 6 191529 191547
M1.8 1.80 0.350 24 3.40 6 191530 191548
M2 2.00 0.400 24 3.80 6 191531 191549
M2.3 2.30 0.400 24 4.25 6 191532 191550
M2.5 2.50 0.450 24 4.65 <) 191533 191551
M2.6 2.60 0.450 24 4.80 6 191534 191552

dcswiss.com



VM

CAR
RNO5-3 RN15-3 RNO5-3 RN15-3
RNO5-3 / RN15-3 MF ISO DIN13 WEAR WEAR WEAR WEAR
ID
d, @d mm P mm I, mm I,GOmm d,mm 6h 6h 6g 6g
M1.4X0.2 1.40 0.200 24 2.50 6 192984 192997
M1.6X0.2 1.60 0.200 24 1.60 6 192985 192998
M1.8X0.2 1.80 0.200 24 1.60 6 192986 192999
M2X0.2 2.00 0.200 24 1.60 6 192987 193000
M2X0.25 2.00 0.250 24 2.00 6 192988 193001
M2.2X0.2 2.20 0.200 24 1.60 6 192989 193002
M22X025  2.20 0.250 24 2.00 6 192990 193003
M2.3X0.2 2.30 0.200 24 1.60 6 192991 193004
M2.3X025  2.30 0.250 24 2.00 6 192992 193005
M2.5X0.2 2.50 0.200 24 1.60 6 192993 193006
M2.5X0.25  2.50 0.250 24 2.00 6 192994 193007
M2.5X035  2.50 0.350 24 4.45 6 192995 193008
M2.6X035  2.60 0.350 24 4.60 6 192996 193009

Alle Gewindelehren sind auf Anfrage auch fiir Linksgewinde lieferbar.

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com




KALIBRIER-GEWINDELEHRDORNE EN i
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@ Mit SCS-Zertifikat

Die Gewindepriiflehre von DC SWISS ist eine Lehre, die zum Kalibrieren der Maschine dient. Alle Priflehren, die
gemdss unserem Katalog oder nach den spezifischen Anforderungen unserer Kunden hergestellt werden, sind auf
Anfrage verfigbar und werden zusammen mit einem Prisfzertifikat geliefert. Das jeder Lehre beiliegende Hersteller-
zertifikat ist der Nachweis dafir, dass das Werkzeug eine sorgféltige Qualitétskontrolle nach 1ISO 17025 durch-
laufen hat. Mit diesem Zertifikat wird die Qualitét der messtechnischen Ausristung des zur DC SWISS Holding
gehdrenden Kompetenzzentrums DC NANO TOOLS SA (SCS 0143) bestatigt.

ENOO
ENOO

d, @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm NIHS
S0.3 0.30 0.080 39 1.28 3 192747
S0.35 0.35 0.090 39 1.44 3 192748
S0.4 0.40 0.100 39 1.60 3 192749
S0.5 0.50 0.125 39 2.00 3 192750
S0.6 0.60 0.150 39 2.40 3 192751
S0.7 0.70 0.175 39 2.80 3 192752
S0.8 0.80 0.200 39 3.20 3 192753
S0.9 0.90 0.225 39 3.60 3 192754
S1 1.00 0.250 39 4.00 3 192755
S1.2 1.20 0.250 39 4.00 3 192756
S1.4 1.40 0.300 39 4.80 3 192757

Alle Gewindelehren sind auf Anfrage auch fiir Linksgewinde lieferbar.

® Llagerartikel

Lieferzeit: 3 bis 6 Wochen

dcswiss.com



BESTELLUNG NANO-GEWINDELEHREN

WERKZEUGTYP

MERKMALE
ABMESSUNG TOLERANZ NORM MENGE SPEZIELLES

BEMERKUNGEN

LIEFERINFORMATIONEN

Bitte visieren Sie Ihre Bestellung

DO

dcswiss.com
info@dcswiss.ch / +41 32 491 63 63



nano

CALIBRIEREN UND
MESSEN

DC SWISS besitzt eine eigene messtechnische Abteilung, die von der Schweize-
rischen Akkreditierungsstelle (SAS) als Kalibrierlaboratorium fir die Messgrésse
‘lange” zugelassen ist.

DC SWISS kann daher Dienstleistungen im Bereich Kalibrieren und Messen von Gewindeverbindungen
anbieten.

Fin Zertifikat ist ein schrifflicher Nachweis iber die Qualitét der messtechnischen Ausriistung des Unterneh-
mens. Als Mitglied der DC SWISS Holding bietet Ihnen DC NANO TOOLS SA (Akkreditierung SCS 0143)
die Prifung und Kalibrierung von Gewindelehrdornen und Gewindelehrringen nach der internationalen Norm

ISO 17025 an.

Dieser Service bezieht sich insbesondere auf Gewindelehren, Gewindekomponenten, einschliesslich Schrau-
ben und komplexe Bauteile.

B o dcswiss.com




nano

UNSERE KOMPETENZEN

Unsere Werkzeuge sind das Ergebnis zahlreicher Studien, hoher Fachkompetenzen und langjéhriger Erfahrung. Sie
werden von uns kontinuierlich bis an ihre Leistungsgrenzen getestet. Dieses Know-how stellen wir lhnen mit unseren
Dienstleistungen zur Verfugung, damit Sie die beste Lésung fur Ihre Anwendung erhalten — von der ersten Studie an
bis zur Serienfertigung.

Wir beherrschen séimtliche Aspekte der Gewindeschneidtechnologie und stellen Thnen gerne unsere umfas-
sende Erfahrung auf diesem Gebiet zur Verfiigung, sei es bei der Konstruktion, der Fertigung oder der mess-
technischen Kontrolle auf den einzelnen Stufen des Fertigungsprozesses.

KONSTRUKTION

Jede Konstruktion ist einzigartig. Fir ihre Realisierung gibt es allerdings oft mehrere Losungen. Wir beraten Sie
bei der Auswahl der geeigneten Gewindeverbindung, unter anderem zum Einsatz einstellbarer Schrauben
oder hochwertiger selbstsichernder Gewinde. Gemeinsam mit Ihren Konstrukteuren finden wir die fir Ihr Pro-
iekt bestmagliche Losung, die wichtige Aspekie wie Masse, Machbarkeit, Produktions- und Montagekosten
bericksichtigt.

FERTIGUNG

Jedes Gewindewerkzeug erfordert eine spezifische Programmierung unter Bericksichtigung zahlreicher
Parameter. Wir helfen Ihnen bei der individuellen Einstellung Threr Maschinen und Werkzeuge, damit Sie
opfimale Fertigungsergebnisse erzielen kénnen. Wir unterstitzen Sie bei den erforderlichen Prifungen
und Messungen, sodass Sie sicher sein kénnen, dass lhre Gewinde exakt den Vorgaben entsprechen.
Auch die perfekte Anpassung des Werkzeuges an |hre Anforderungen ist fir uns selbstversténdlich. Probleme
bei komplexen Geometrien oder atypischen Positionierungen lassen sich oft mit einer speziellen Werkzeug-
aufnahme I8sen.

MESSTECHNIK

Wir bieten lhnen nicht nur eine umfangreiche Palette an Messlehren, sondern zeigen lhnen auch, wie man sie
korrekt verwendet und vor allem Gberprift, um dauerhaft erstklassige Fertigungsergebnisse zu erzielen. Auch spezi-

fischere Messinstrumente sind erhdltlich, etwa zur Uberprifung des Rundlaufs, wie auch alle Zertifizierungen. Wir
unterstitzen Sie bei der Einrichtung lhrer Prifverfohren. Dieser kostenpflichtige Service ist fir Flankendurchmesser

von O,1 bis 3,0 mm und fur Aussendurchmesser von O,1 bis 3,5 mm verfugbar. Gehen Sie keine Risiken ein, sondemn
nutzen Sie die Kompetenzen von DC NANO TOOLS SA fur das Kalibrieren Ihrer Messinstrumente.

6 HO
AUS- UND WEITERBILDUNG

In unserem Anwendungszentrum und unserem Labor bieten wir allen Kunden Einfihrungen in die Theorie und
beste Praxis der Gewindeschneidtechnologie an — von der Konstruktion iber die Fertigung bis zum Einsatz

~ von Gewindeverbindungen. Auf Wunsch vertiefen wir diese Informationen in spezifischen Schulungen zu be-
stimmten Themen, wie beispielsweise die Sicherung von Gewindeverbindungen.

Diesen Service bieten wir auch zur Behebung von Funktionsméngeln von Gewindeverbindungen an. Damit
erhalten unsere Kunden ein wertvolles Instrument, das ihnen hilft, Probleme zu erkennen und in sehr vielen Féllen selbst eine L&sung zu finden.
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Micro , \ Die von DC SWISS registrierte und geschiitzte Marke Micro-Safelock identifiziert die

Werkzeuge, die vom Safelock-System profitieren und garantiert die von DC SWISS

®
Safe IO Ck entwickelte und patentierte selbstblockierende Schraubverbindung.

100 % SICHERE
GEWINDEVERBINDUNG

Bisher war die dauerhafte Klemmfahigkeitvon Schraubenverbindungen einimmer wiederkehrendes
Problem.

Unsere Safelock-Technologie biefet jefzt dafir eine Losung: mit einer komplett neu entwickelten
Reihe von Gewindeschneidwerkzeugen und -lehren, die hochprézise, einwandfreie Ergebnisse
erméglichen.

DIE VORTEILE DES SELBSTSICHERNDEN GEWINDEPROFILS:

* Verteilung der Zugkraft auf die gesamte Léinge des Gewindes
* Bis zu 25 % geringeres nominales Klemmdrehmoment im Vergleich zur herkdmmlichen Gewindeverbindung
* Rein mechanische l&sung, ohne chemische Hilfsmittel

DIE VORTEILE DER SCHRAUBE:

* Gewinde mit anwendungsspezifischen Toleranzen: sichert den permanenten Kontakt zwischen Schraube und Mutter
* Feingewinde: bietet eine grossere Kontakifléiche bei gleicher Gewindelénge

* Hohere Zugfestigkeit: durch den um 19 % grésseren Gewinde-Innendurchmesser (mehr als 40 % im Querschnitt)

* Mehrmaliges Auf- und Abschrauben ohne Beeinfréichtigung der mechanischen Eigenschaften

dcswiss.com




LASTVERTEILUNG
BEl GEWINDEVERBINDUNGEN

HERKOMMLICHE GEWINDEVERBINDUNGEN UND SYSTEME
MIT DAUERHAFTER MECHANISCHEN FESTIGKEIT

Bei symmetrischen Standardgewinden nimmt der erste Gewindegang 60 % der Zugkraft auf, wahrend die
nachfolgenden Génge zunehmend geringer beansprucht werden. Das liegt daran, dass die Standardtoleran-
zen ausreichende Absténde zwischen den Gewindeflanken vorsehen, damit sich die Innengewinde (Muttern)
korrekt mit den Aussengewinden (Schrauben) verbinden lassen.

19%
) 5% 9% .
3% = )%

N

Bei Anwendungen, die Vibrationen oder starken Stéssen ausgesetzt sind, bietet diese Art der Gewindeverbin-
dung keine ausreichende mechanische Festigkeit. Daher werden zusdtzliche mechanische Sicherungen oder
chemische Hilfsmittel zum Ausfillen der Réume zwischen den Gewindeflanken benétigt.

Fur diese Anwendungsfalle empfiehlt sich der Einsatz eines asymmetrischen Gewindesystems, da es starken
Stéssen, Vibrationen, extremen Temperaturschwankungen und der Schwerkraft zuverlgssig standhalt.

Seit mehr als 40 Jahren ist ein solches System unter der Marke « Spiralock » erhaltlich. Eingesetzt wird es heute
for Anwendungen in Raumfahrt und Ristungsindustrie, im Motorsport sowie Gberall dort, wo zuverldssige und
leicht [6sbare Gewindeverbindungen gefragt sind, die sich fir schwierige Umgebungen eignen.

dcswiss.com
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Das System besteht aus einem asymmetrischen, keilférmig geschnittenen Innengewinde mit einem Flankenwin-
kel von 30° (Mutter) und einem herkémmlichen Aussengewinde mit einem Flankenwinkel von 60° (Schraube).
Durch das Zusammenwirken beider Elemente entsteht eine selbstsichernde Gewindeverbindung. Dank der
im Vergleich zur klassischen Schraubenverbindung weitaus grésseren Kontakifléche verteilt sich die Zugkraft
hier nahezu gleichméssig auf alle Gewindegénge. Das Ergebnis: ausgezeichnete mechanische Festigkeit, die

auch bei haufigem Auf- und Abschrauben erhalten bleibt.

Die Bilder unten verdeutlichen die Unterschiede hinsichtlich der Zugkraftverteilung:

ASYMMETRISCHES, SELBSTSICHERNDES Micro {\
MINI-GEWINDESYSTEM Safelock®

Die Komponenten einer herkdmmlichen selbstsichernden, asymmetrischen Gewindeverbindung kénnen bei
Durchmessern unter 1.5 mm aufgrund der besonderen Anforderungen an die Toleranzfelder fir die Innen- und
Aussengewinde nicht unter Einsatz der iblichen Produktions- und Messweisen industriell gefertigt werden.

Safelock SA hat unter dem Markennamen Micro-Safelock ein selbstsicherndes, asymmetrisches, genormtes
Gewindesystem fir Durchmesser von 0.30 bis 1.40 mm entwickelt und patentiert, das die Toleranzen von
Mini-Gewinden einhdlt. Es ist ebenso vibrations- und stossfest wie die grésseren Gewindesysteme, da es auf
der gleichen Technologie beruht und ebenfalls einen Flankenwinkel von 30° (Innengewinde/Mutter) auf-
weist, sodass sich die Schraubchen leicht montieren lassen.

24%

fe) (¢) 2]%
17% 18% 20%
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Durch die beim Anziehen angewendete Zugkraft zentriert sich die Schraube selbst, wéhrend ihre Gewinde-
flanken sich mit dem asymmetrischen Profil (der Steigung) des Innengewindes verzahnen. Durch den tangen-
fialen Kontakt verteilt sich die Last gleichméssig auf alle Gewindegénge.

Indem die Schraubengewinde auf der gesamten Lange belastet und die ersten Gewindegdnge entsprechend
entlastet werden, ist hier die Geféhrdung der Schraubenverbindung durch Ermidung signifikant verringert.
Daher kénnen solche Verbindungen auch ohne Qualitétsverlust mehrfach montiert und demontiert werden.

Um méglichst alle masslichen Anforderungen erfillen zu kénnen, wurde die Seele der Schraube gegeniiber
einer Schraube mit gleich grossem NIHS- oder M-Gewinde und 60° Flankenwinkel grosszigig verstarkt.

Die Génge sind enger als bei einem Gewinde nach NIHS-Norm, sodass beide Befestigungselemente bei
gleicher Gewindeldnge tber eine gréssere Kontakifléche verfigen. Das hat betréchtliche Vorteile - insbeson-
dere, wenn weiche Werkstoffe und Schraubchen mit kleinem Kopf und kurzem Gewinde verwendet werden.

Wie zahlreiche Stossfestigkeitstests eindeutig gezeigt haben, sind diese Gewindeverbindungen absolut
zuverlassig. Sie stellen daher eine Uberzeugende L&sung fir alle Félle dar, in denen die Festigkeit einer
Schraubenverbindung unter besonders schwierigen Bedingungen gewdhrleistet werden muss.

Die bei den Prifungen angewendeten Anzugsdrehmomente lagen um 25 % unter den von den Herstel-
lern der chemischen Schraubensicherungsmittel empfohlenen Werten.

dcswiss.com
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MASSE UND NORMEN

»
>

™ o

o S

30°
Abmessung Steigung mm d, mini mm d, maximm  Flankenwinkel Flankenwinkel d,
Mutter Schraube

SLO.3 0.06 0.264 0.278 30°/60° 56° 0.247
SL0.35 0.06 0.314 0.328 30°/60° 56° 0.297
SLO.4 0.08 0.356 0.372 30°/60° 56° 0.331
SLO.5 0.1 0.448 0.466 30°/60° 56° 0.416
SLO.6 0.125 0.538 0.559 30°/60° 56° 0.496
SLO.7 0.15 0.628 0.651 30°/60° 56° 0.576
SLO.8 0.15 0.728 0.751 30°/60° 56° 0.676
SL0.9 0.175 0.818 0.844 30°/60° 56° 0.756
SL1.0 0.2 0.908 0.936 30°/60° 56° 0.836
SL1.2 0.2 1.108 1136 30°/60° 56° 1.036
SL1.4 0.25 1.288 1.321 30°/60° 56° 1197
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Micro f\
Safelock

Die von DC SWISS registrierte und geschiitzte Marke Micro-Safelock identifiziert die Werkzeuge, die vom
Safelock-System profitieren und garantiert die von DC SWISS entwickelte und patentierte
selbstblockierende Schraubverbindung.
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DC SWISS SA
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CH-2735 Malleray

Tel. + 41 32 491 63 63
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DC Swiss GmbH
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DC Nano Tools SA
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Tel. + 44 114 293 90 13
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